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20.10.5 Meldung ,Wert Zahler 1 zu gross“ / ,Wert Z&hler 2 zu gross“ oder ,Wert
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T o] o R 239
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Massendurchfluss-Zéhler 1 zu niedrig” / ,Wert Massendurchfluss-Zahler 2
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1 UBER DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus des Gerats. Diese Bedienungsanleitung
so aufbewahren, dass sie fir jeden Benutzer zuganglich ist und jedem neuen Eigentiimer des Gerats wieder
zur Verfliigung steht.

Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen zur Sicherheit.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu geféhrlichen Situationen flihren. Die Kapitel 3 Grundlegende
Sicherheitshinweise und 2 BestimmungsgemaBe Verwendung besonders beachten.

» Diese Bedienungsanleitung muss unabhéangig von der Gerateausfiihrung gelesen und verstanden werden.

1.1 Verwendete Symbole

A GEFAHR

Warnt vor einer drohenden Gefahr.
» Bei Nichteinhaltung sind tédliche oder schwere Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Warnt vor einer potenziell gefahrlichen Situation.
» Bei Nichteinhaltung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Warnt vor einer méglichen Geféhrdung.
» Nichtbeachtung kann mittelschwere oder leichte Verletzungen zur Folge haben.

ACHTUNG
Warnt vor Sachschaden.

@ Bezeichnet Zusatzinformationen, Hinweise und wichtige Empfehlungen.

@ Verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung oder in anderen Dokumenten.

» Markiert eine Anweisung zur Vermeidung einer Gefahr.

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

— Markiert einen auszufiihrenden Arbeitsschritt.

Sigfhervorgehobener Begri

bezieht sich auf ein Menu oder einen MenUpunkt.

¥ kennzeichnet das Ergebnis einer bestimmten Anweisung.
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1.2 Begriffsdefinition

Der in dieser Bedienungsanleitung verwendete Begriff ,Gerat” steht immer fir den Durchflussmesser
Typ 8098 FLOWave S.

Der in dieser Anleitung verwendete Begriff ,biS* (Burkert-Systembus) steht fir den von Birkert entwi-
ckelten, auf dem CANopen-Protokoll basierenden Kommunikationsbus.

— FUr weitere Information zum Gerét Uber bUS siehe den ,Verkabelungsleitfaden fiir biS/EDIP* unter
country.burkert.com.

— FUr weitere Information Uber CANopen in Bezug auf das Gerét siehe die Bedienungsanleitung ,CANopen
Network configuration” (CANopen Netzwerkkonfiguration) unter country.burkert.com.

2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave S arbeitet nach dem ,,.Surface Acoustic Wave (SAW)“-Mes-
sprinzip und ist zur Messung des Durchflusses von Fliissigkeiten mit allen folgenden Eigenschaften
vorgesehen:

- saubere Flussigkeiten

- nicht emulgierte (homogene) Flissigkeiten
luftblasenfreie Flissigkeiten
- gasblasenfreie Flussigkeiten
- feststofffreie Fllissigkeiten

» Das Gerat ist nicht dazu bestimmt, den Durchfluss von Flissigkeiten zu messen, wenn Gasblasen vor-
handen sind, unabhangig vom Ursprung der Blasen (Lufteintritt, Kavitation, Entgasung, ...).

» Das Gerat nur bestimmungsgeman einsetzen. Bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung des Geréts
kénnen Gefahren flir Personen, Anlagen in der Umgebung und die Umwelt entstehen.

» Das Gerat ordnungsgemaB transportieren, lagern, installieren und betreiben.

» Beim Einsatz des Gerats die in den Vertragsdokumenten und der Bedienungsanleitung spezifizierten
zuléssigen Daten, Inbetriebnahme-, Einsatzbedingungen beachten.

» Das Gerat vor elektromagnetischen Stérungen, UV-Bestrahlung und bei AuBenanwendung vor Witte-
rungseinfliissen schiitzen.

» Gerat ohne ATEX/IECEx-Zulassung nicht im explosionsgefahrdeten Bereich einsetzen.
» Das Gerat nur verwenden, wenn es in einwandfreiem Betriebszustand ist.

2.1 Gerate mit ATEX/IECEx-Zulassung

A GEFAHR!

Explosionsgefahr bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung des Geréats in explosionsgefahrdeten
Bereichen.
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» Die Angaben aus der ATEX/IECEx-Konformitatserkldrung beachten.

» Angaben aus der ATEX/IECEx-Zusatzanleitung fur den Typ 8098 FLOWave S beachten. Die Zusatzanleitung
steht unter country.buerkert.com zur Verfiigung.

Die ATEX/IECEx-Zulassung ist nur gultig, wenn das Gerat entsprechend der Beschreibung in der ATEX/
IECEx-Zusatzanleitung eingesetzt wird.

Bei unzuldssigen Veranderungen am Gerat verliert die ATEX/IECEx-Zulassung ihre Giltigkeit. 19
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3 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise berlcksichtigen keine bei Montage, Betrieb und Wartung des Produkts auftre-
tenden Zufélle und Ereignisse.

Der Betreiber ist daflir verantwortlich, dass die ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, auch in Bezug auf
das Personal, eingehalten werden.

AN\

Gefahr durch elektrische Spannung.

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» Nach UL/EN 6101010-1:
Alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Gerate gegentiber dem Netz doppelt isolieren
und fir alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Stromkreise beachten, dass diese
energiebegrenzte Stromkreise sind.

» Alle geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate
beachten.

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage.

» Vor Arbeiten an der Anlage die Flussigkeitszirkulation stoppen, Druckbeaufschlagung abschalten und
Rohrleitungen leeren.

» Vor Arbeiten an der Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitungen drucklos sind.

» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langem Einschalten Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr durch heie Gerateoberflachen
» Nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verletzungsgefahr durch hohe Flissigkeitstemperaturen.

» Gerateteile, die mit der Flissigkeit in Kontakt stehen, nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und Rohrleitungen leeren.

» Vor Offnen der Rohrleitungen sicherstellen, dass die Leitung vollstandig leer ist.

Gefahr aufgrund der Art der Flissigkeit.
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» Die Regeln beachten, die auf dem Gebiet der Unfallverhiitung und der Sicherheit in Kraft sind und die
sich auf die Verwendung geféahrlicher Flissigkeiten beziehen.
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AN\

Allgemeine Gefahrensituationen

Zur Vermeidung von Verletzungen folgende Hinweise beachten:

» Das Gerat nicht in explosionsfahigen Atmosphéaren einsetzen.

» Das Gerét nicht in einer Umgebung einsetzen, die mit den Geratewerkstoffen inkompatibel ist.

» Nur FlUssigkeiten verwenden, die mit den Werkstoffen des Gerats kompatibel sind. Die Tabelle zur che-
mischen Bestandigkeit finden Sie unter country.burkert.com.

» Das Gerat nicht mechanisch belasten.
» Keine Veranderungen am Gerat vornehmen.
» Die Anlage nicht unbeabsichtigt betatigen.

» Installations- und Wartungsarbeiten dirfen nur von autorisiertem Fachpersonal mit geeignetem Werk-
zeug durchgefihrt werden.

» Nach einer Unterbrechung der elektrischen Versorgung ist ein definierter oder kontrollierter Wiederanlauf
des Prozesses zu gewahrleisten.

» Die allgemeinen Regeln der Technik einhalten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG

Elektrostatisch gefahrdete Bauelemente oder Baugruppen.

Das Gerat enthalt elektronische Bauelemente, die empfindlich auf elektrostatische Entladung (ESD)
reagieren. Berlihrung mit elektrostatisch aufgeladenen Personen oder Gegenstanden geféhrdet diese
Bauelemente. Im schlimmsten Fall werden sie sofort zerstort oder fallen nach der Inbetriebnahme aus.

» Alle Anforderungen nach EN 61340-5-1 beachten, um die Méglichkeit eines Schadens durch schlagar-
tige elektrostatische Entladung zu minimieren bzw. zu vermeiden!

» Die Elektronikkomponenten nicht bei anliegender Versorgungsspannung berihren!

21
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L ALLGEMEINE INFORMATIONEN

4.1 Herstelleradresse und internationale
Kontaktadressen

Der Hersteller des Geréats kann unter folgender Adresse benachrichtigt werden:
Burkert SAS

Rue du Giessen

BP 21

F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL

Alternativ das lokale Vertriebsbiro von Birkert kontaktieren.

Unsere internationalen Kontaktadressen sind im Internet verfligbar unter:

country.burkert.com

4.2 Gewahrleistungsbedingungen

Voraussetzung fur die Gewahrleistung ist die bestimmungsgeméBe Verwendung des Geréts unter
Beachtung der in der vorliegenden Bedienungsanleitung spezifizierten Einsatzbedingungen.

4.3 Informationen im Internet

Bedienungsanleitungen und Datenblatter zum Typ 8098 finden Sie im Internet unter:
country.burkert.com
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5 BESCHREIBUNG

51 Aufbau

Der Durchflussmesser Typ 8098 besteht aus einem Transmitter Typ SE91 und einem Durchflusssensor
Typ S097.

Statusanzeige und Dichtung

Elektrischer Anschluss

Erdungsanschluss (Schutzerde)
Transmitter
Dichtung

Sensorgehause

Prozessanschluss

Bild 1: Beschreibung

511 Transmitter-Varianten

Varianten:
¢ Ohne Ausgange

e Mit 2 Ausgangen, die als Analogausgang oder als Digitalausgang konfiguriert werden kdnnen

51.2 Magnetschliussel zur Entriegelung

Das Gerat wird mit einem Magnetschlissel zur Entriegelung des Transmitters geliefert.
f bliteert | 3 )

Bild 2: Magnetschllissel zur Entriegelung

23




Lo Typ 8098
Pul[!::loﬂbsevm!mts Beschreibung
5.2 Typschild, Klebeschild
1 2 3
( _\8o9sFLOWaves | )
) § Supply: 12-35 == 2.5W Max.
@ E IP65/1P67 /NEMAAX 4
X & Ambient Temp:-10t0 70°C —— — 5
5 S CAN_H,—GND 6
1.0 5 88888888 SN 999999 CAN L T
NS _|
A CAN shield _ V+
A W4IMN—— 7
QB“i’G | | I | Made in France /
12 11 10 9 8
1. Betriebsspannung 8. Seriennummer
% 2. Typ 9. CE-Kennzeichnung
8 3. Leistungsaufhahme 10.Bestellnummer
N
g 4. Schutzart 11.Warnung: Vor dem Einsatz des Geréts die techni-
[0 ape . . . .
E 5. Umgebungstemperatur schen Spezifikationen in der Bedienungsanleitung
=3 beachten.
g 6. Pin-Belegung des M12-Geratesteckers 12 Zertifizierung
2 7. Herstellcode
o
§ Bild 3: Typschild des Durchflussmessers Typ 8098 (Beispiel)
z >~
3 ™ s 8097 FLOWave Flow sensor h
% 3 £ Pipe: 316L/1.4435 Housing: 304/1.4301 ——————2
W > E DIN 11866 C / Clamp D50.5 DIN 32676 B DN15 ——3
g e § PN25bar Max. flow:10 m3/h 4
'g e | 5 Temp. medium : -20 to 110°C 5
" 1Q - W4ZMN 6
ww 4ZMN ——
= \CIE Made in France )
2 |
=
‘8f 7
= 1. Typ
g 2. Messrohrwerkstoff und Gehdusewerkstoff

3. Norm, der das Messrohr entspricht; Art des Prozessanschlusses, Clamp-AuBendurchmesser und Norm,
der der Prozessanschluss entspricht; DN des Messrohrs

Nenndruck und maximaler Durchfluss
Temperaturbereich der FlUssigkeit

Herstellcode

N o o s

CE-Kennzeichnung

24 Bild 4: Typschild des Durchflusssensors vom Typ S097 (Beispiel)




Typ 8098 e
Beschreibung !?m}élo!:!gsevs!mts

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

5.3 Typschild gelasert

Bijrkert CAN_H_—GND

2 —— Typ: 8098 FLOWave S N, CANL 1

10 —— 5 pole M12 CAN shield  V+ 7

9 — ID: 00571790 | S/N: 001000

6 —— W4azAL L
(AN AT T
F-67220 Triembach

8 Made in France c € E ] W‘ssz'ms

1 — Supply: 12...35 V===; 2,5 W Max S
4 —— IP65 | IP67 | NEMA 4X A c
5 _ Ambient Temp.:-10°...+70°C 28-06

Measuring
CRN 0C21751.5 f’) Equipment

N°E237737

Bild 5: Typschild Durchflussmesser (Beispiel)

9.

© N o o s~ 0D

Betriebsspannung

Typ
Leistungsaufnahme
Schutzart
Umgebungstemperatur
Herstellcode
Seriennummer
CE-Kennzeichnung

Bestellnummer

10.Gerétestecker

11.Pin-Belegung des M12-Geréatesteckers

12.Warnung: Vor dem Einsatz des Gerats die technischen Spezifikationen in der Bedienungsanleitung beachten.

13.Zertifizierung

1 —— Type: S097 FLOWave Flow Sensor
6 ——— WXXXX
LT TIEE
2 —— Pipe: 316L/1.4435 | Housing: 304/1.4301
3 ——— DIN 11866 C / Clamp D50.5 DIN 32676 C DN1 1/2"
4 —_— PN 25bar | Max Flow: 35m3/h
5 — Medium Temp: -20°C...110°C

Bild 6: Typschild Durchflusssensor (Beispiel)

o o &~ W N

. Typ

Messrohrwerkstoff und Gehausewerkstoff

Norm, der das Messrohr entspricht, Art und Norm des Prozessanschlusses, DN des Messrohrs
Nenndruck und maximaler Durchfluss

Temperaturbereich der Flussigkeit

Herstellcode
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54 Zertifizierungskennzeichen

Zertifizierungskennzeichen sind entweder auf dem Typschild des Gerats oder auf separaten Etiketten.

5.5 Markierung der Unique Serial Number (USN)

Die USN ist auf der Seite des Sensors markiert. Die USN wird mit der Bestellnummer und der Serien-
nummer des Gerats aufgebaut.

5.6 Beschreibung der Statusanzeige

Als Voreinstellung zeigt die Statusanzeige:

¢ Diagnosestatussignale nach NAMUR NE 107 (rot, orange, gelb und blau)

e Status der Diagnose aktiv/inaktiv

e |dentifikation im bUS-Netzwerk

Wenn mehrere Gerdtestatus gleichzeitig vorliegen, wird der Geratestatus mit der hdchsten Prioritat ange-
zeigt. Die Prioritat richtet sich nach der Schwere der Abweichung vom Normalbetrieb (rote Statusan-
zeige = Ausfall oder Fehler = hdchste Prioritat).

Statusanzeige

Farbcode (fur
eine SPS)

Beschreibung

Bedeutung

Farbe Rot

5

Ausfall, Fehler
oder Stérung

Aufgrund einer Funktionsstérung im Gerat oder
an seiner Peripherie kénnen die Messwerte
ungliltig sein.

Orange

Funktionskontrolle

Am Gerat wird gearbeitet, der Normalbetrieb ist
daher vortibergehend nicht méglich.

Gelb

AuBerhalb der
Spezifikation

Die Umgebungsbedingungen oder Prozessbe-
dingungen fir das Gerét liegen auBerhalb der
zuléssigen Bereiche.

Geréteinterne Diagnosen weisen auf Probleme
im Gerat oder der Prozesseigenschaften hin.

Blau

Wartungsbedarf

Das Geréat ist im Messbetrieb, jedoch eine
Funktion ist in Klrze eingeschrankt.

— Gerat warten.

Grin

Diagnose aktiv

Gerat ist im fehlerfreien Betrieb. Statusande-
rungen werden farblich angezeigt.
Meldungen werden Uber eine Meldungsliste
und einen evtl. angeschlossenen Feldbus
Ubermittelt.

WeilBB

Diagnose inaktiv

Gerét ist eingeschaltet.
Statuszustande werden nicht angezeigt.

Meldungen werden nicht in der Meldungsliste
aufgefuihrt oder Uber einen eventuell ange-
schlossenen Feldbus Ubermittelt.

Status |EIN

Geréat ist im
Betriebszustand.

Das Gerat befindet sich im Normalbetrieb.

Blitzen

Identifikation

Dient zur ldentifikation des Geréats im
bS-Netzwerk.

Das Gerat wird mit der PC-Software Burkert
Communicator angewéhlt.

Tabelle 1: Statusanzeige, Farbe und Zustand nach NAMUR NE 107, Ausgabe 2006-06-12




Typ 8098 el
Technische Daten B}élo!:!ssevs!mts

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

6 TECHNISCHE DATEN

6.1 Betriebsbedingungen

Umgebungstemperatur -10°C...+70 °C
Luftfeuchtigkeit < 85 %, nicht kondensierend
Einsatzhdhe Bis 2000 m Uber Meereshdhe
Betriebsart Dauerbetrieb
Geratemobilitat Fest
Einsatz Innenbereich und AuBenbereich, bei Schutz gegen elektromagnetischen
Stdérungen, UV-Strahlung und Witterungseinflissen
Einbaukategorie Kategorie | nach UL/EN 61010-1
Verschmutzungsgrad Grad 2 nach UL/EN 61010-1
Schutzart
nach IEC/EN 60529 IP65/IP67"
nach NEMA250 4X"

1) Wenn das Gerét verkabelt und der Transmitter geschlossen ist.
Nicht durch UL bewertet.

6.2 Konformitat

Das Gerét ist konform zu den EU-Richtlinien entsprechend der EU-Konformitdtserklarung.

6.3 Normen und Richtlinien

Die angewandten Normen, mit denen die Konformitdt mit den EU-Richtlinien nachgewiesen wird, sind in der
EU-Baumusterprifbescheinigung und/oder der EU-Konformitétserkldrung nachzulesen (wenn anwendbar).
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6.3.1 Einhaltung der Druckgeraterichtlinie

— Sicherstellen, dass die Geratewerkstoffe mit der Flissigkeit kompatibel sind.
— Sicherstellen, dass die Nennweite (DN) und der Nenndruck (PN) fiir das Gerat geeignet ist.

Das Gerét ist unter den folgenden Bedingungen mit Artikel 4, Paragraph 1 der Druckgeréterichtlinie
2014/68/EU konform:

Einsatz des Gerats an einer Rohrleitung (PS = maximal zul&ssiger Druck in bar, DN = Nennweite)

Art der Flissigkeit Bedingungen

Fluide der Gruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.c.i DN <25
. . . DN <32

Fluide der Gruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.c.i oder PS x DN < 1000 bar
. . . DN <25

Fluide der Gruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.c.ii oder PS x DN < 2000 bar

DN <200
Fluide der Gruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.c.ii oder PS <10 bar

oder PS x DN <5000 bar

Tabelle 2: Druckgeréterichtlinie

6.3.2 UL-Zertifizierung

Die Gerate mit variablem Schlissel PUO1 oder PUO2 sind UL-zertifiziert und halten die folgenden Standards ein:
e UL 61010-1
e CAN/CSA-C22.2 n°61010-1

Logo auf Gerat Zertifizierung Variabler Schlissel
C“ Us Anerkannt durch UL PUO1
Measurin
c@D)us Exsonen Gelistet in UL PUO02
LISTED

Tabelle 3: UL-Zertifizierung
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6.3.3 EHEDG-Zertifizierung

¢ EL-Klasse |

¢ Die folgenden Varianten sind EHEDG-zertifiziert:

Prozessanschliisse

Durchmesser

Clamp-Anschlisse? nach ASME BPE (DIN 32676 Reihe C)

3/8",1/2",3/4",1",11/2", 2"

Clamp-Anschlisse nach DIN 11864-3 Reihe C

1/2",3/4",1", 1 1/2", 2"

Flanschanschlisse nach DIN 11864-2 Reihe C

1/2",3/4",1", 1 1/2", 2"

Clamp-Anschliisse? nach DIN 32676 Reihe B

DNO08, DN15 (auBer Variante mit Clamp-
Durchmesser 34,0 mm) DN25, DN40, DN50,
DN65, DN80

Clamp-Anschliisse? nach DIN 32676 Reihe A

DNO08, DN15, DN25, DN40, DN50, DNG5,
DN80

Clamp-Anschliisse nach DIN 11864-3 Reihe A,
DIN 11864-3 Reihe B

DNO08, DN15, DN25, DN40, DN50

leitungen nach SMS 3008

Clamp-Anschliisse? nach SMS 3017 / ISO 2852 fiir Rohr-

DN25, DN40, DN50

Flanschanschliisse nach DIN 11864-2 Reihe A,
DIN 11864-2 Reihe B

DNO08, DN15, DN25, DN40, DN50

Gewindeanschlisse® nach DIN 11851 Reihe A

DNG65, DN80

Tabelle 4: EHEDG-Zertifizierung

Paper” auf der EHEDG-Webseite.
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— Um sicherzustellen, dass EHEDG-konforme Dichtungen verwenden werden, siehe das ,,EHEDG Position

Der Hersteller des Geréts liefert keine Dichtungen fir die Prozessanschlisse.

2) Die EHEDG-Konformitét gilt nur bei Einsatz in Verbindung mit EHEDG-konformen Dichtungen von Combifit Interna-

tional B.V.

3) Die EHEDG-Konformitét gilt nur bei Einsatz in Verbindung mit EHEDG-konformen Dichtungen von:
Kieselmann GmbH, Deutschland (ASEPTO-STAR K-flex Upgrade-Dichtung) oder Siersema Komponenten Service
(S.K.S.) B.V. (Niederlande, SKS-Dichtungssatz DIN 11851 EHEDG mit EPDM- oder FKM-Innendichtung)
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6.4 Flussigkeitsdaten

Umgebungstemperatur

°C
70
60
40

20

Zuléssige Temperaturen

fir begrenzte Dauer

20 0 20 40 60 80 100 120 140 °C

Flussigkeitstemperatur

Bild 7: Abhéngigkeit von Fllssigkeitstemperatur und Umgebungstemperatur

Flussigkeitstemperatur

Art der Flissigkeiten

Schallgeschwindigkeit in
der FlUssigkeit

DNO8, 3/8", 1/2"
> DN15, = 3/4"

—-20 °C...+110 °C, mit Clamp-Prozessanschlissen. Bis zu 140 °C fir max.
60 Minuten fir einen Sterilisationsprozess.

Maximaler Temperaturgradient: 10 °C/s [gemessen durch den im Gerat
integrierten Sensor]

Die maximale FlUssigkeitstemperatur kann durch die Betriebsumgebungs-
temperatur begrenzt werden. Je nach Version |hres Geréts, siehe Bild 7.

Keine gefahrlichen Flissigkeiten gemaB Artikel 4 §1 der Richtlinie 2014/68/EU

1000...2000 m/s
800...2300 m/s
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Durchmesser c!_er Art der Prozessanschliisse Konformltatsst?ndards der PN
Prozessanschliisse Prozessanschllisse
DNO08, DN15, DN25 | Clamp DIN 11864-3 Reihe B PN25
DIN 32676 Reihe A
DIN 32676 Reihe B
Flansch DIN 11864-2 Reihe B PN25
DN15, DN25 Clamp DIN 11864-3 Reihe A PN25
Flansch DIN 11864-2 Reihe A PN25
DN25 Clamp SMS 3017 /1SO 2852 fur Rohrleitungen |PN25
nach SMS 3008
3/8",1/2",3/4",1", |Clamp ASME BPE (DIN 32676 Reihe C) PN25
11/2"
% 1/2",3/4",1",11/2" |Clamp DIN 11864-3 Reihe C PN25
©
N Flansch DIN 11864-2 Reihe C PN25
5
(0]
g DN40 Clamp DIN 11864-3 Reihe B PN16
= DIN 32676 Reihe B
§ DIN 11864-3 Reihe A PN25
g DIN 32676 Reihe A
% SMS 3017 / 1SO 2852 fiir Rohrleitungen
§ nach SMS 3008
® Flansch DIN 11864-2 Reihe B PN16
[0
?f DIN 11864-2 Reihe A PN25
& DN50 Clamp DIN 11864-3 Reihe A PN16
v DIN 11864-3 Reihe B
o
g DIN 32676 Reihe A
- DIN 32676 Reihe B
2 SMS 3017 /1SO 2852 fiir Rohrleitungen
§ nach SMS 3008
h Flansch DIN 11864-2 Reihe A PN16
o
§ DIN 11864-2 Reihe B
z 2" Clamp ASME BPE (DIN 32676 Reihe C) PN16
= DIN 11864-3 Reihe C
Flansch DIN 11864-2 Reihe C PN16
DN65, DN80 Clamp DIN 32676 Reihe A PN10
DIN 32676 Reihe B
Gewinde DIN 11851 Reihe A PN10
ASME 2 1/2", 3" Clamp DIN 32676 Reihe C PN10
Tabelle 5: Nenndruck (PN) je nach Rohrdurchmesser, Art der Prozessanschliisse und Konformitéatsstandard der
Prozessanschliisse
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6.5 Messdaten

6.5.1 Volumendurchfluss

Messbereich

0...1,7 m%h bis 0...200 m?h, je nach DN des
Sensors

Messabweichung"? bei einer Durchflussmenge
zwischen 10 % des Messbereichsendes und
Messbereichsende

+0,4 % des Messwerts

Messabweichung"”? bei einer Durchflussmenge
zwischen 1 % des Messbereichsendes und 10 % des
Messbereichsendes

< + 0,08 % des Messbereichsendes

Wiederholbarkeit? bei einer Durchflussmenge
zwischen 10 % des Messbereichsendes und
Messbereichsende

+ 0,2 % des Messwerts

Wiederholbarkeit? bei einer Durchflussmenge
zwischen 1 % des Messbereichsendes und 10 % des
Messbereichsendes

< +0,04 % des Messbereichsendes

Auffrischzeit Einstellbar, siehe Kapitel 14.16 Einstellung der
Auffrischzeit.
Tabelle 6: Messwerte Volumendurchfluss

" ,Messabweichung“ nach Definition der Norm JCGM 200:2012.

2 Ermittelt unter folgenden Referenzbedingungen: Flissigkeit = Wasser, frei von Feststoffen und Gasblasen,
Temperaturen von Wasser und Umgebung = 23 °C + 1 °C (73,4 °F = 1,8 °F), Gerateeinstellungen auf Stan-
dardwerten, kurze Auffrischzeit, unter Beibehaltung des turbulenten oder laminaren Durchflusses, Min-
desteinlaufstrecke von 40xDN und Mindestauslaufstrecke von 1xDN, geeignete Rohrabmessungen.

6.5.2 Temperatur

Messbereich

-20°C...+140°C

Messabweichung" flir Temperaturen bis 100 °C +1°C
Messabweichung? fir Temperaturen 100 °C...140°C (£ 1,5%
Auffrischzeit 1s
Tabelle 7: Temperaturmessung

1 ,Messabweichung“ nach Definition der Norm JCGM 200:2012.

6.5.3 Differenzierungsfaktor

Messbereich 0,8...1,3

Auflésung 0,00001

Wiederholbarkeit +0,5 % des Messwerts

Auffrischzeit Einstellbar, siehe Kapitel 14.16 Einstellung der

Auffrischzeit.

Tabelle 8: Messung des Differenzierungsfaktors (Option)
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6.5.4 Akustischer Ubertragungsfaktor

Messbereich 10...120 %

Auflédsung 0,01 %

Wiederholbarkeit +2 % des Messwerts

Auffrischzeit Einstellbar, siehe Kapitel 14.16 Einstellung der
Auffrischzeit.

Tabelle 9: Messung des akustischen Ubertragungsfaktors (Option)

6.5.5 Dichte

Messbereich 0,78...1,3 g/cm?®

Messabweichung +2 % des Messwerts !

Wiederholbarkeit +1 % des Messwerts "

Auffrischzeit Einstellbar, siehe Kapitel 14.16 Einstellung der
Auffrischzeit.

Tabelle 10:  Dichtemessung (Option)

" Ermittelt unter folgenden Referenzbedingungen: Fliissigkeit frei von Feststoffen und Gasblasen; Tempe-
raturen von Medium und Umgebung = 23 °C + 1 °C (73,4 °F + 1,8 °F), Gerateeinstellungen auf Standard-
werten, kurze Auffrischzeit.

6.5.6 Massendurchfluss

Messbereich 0...1360 kg/h bis 0...260000 kg/h, je nach DN des
Sensors
Messabweichung"? bei einem Massendurchfluss + 2,4 % des Messwerts

zwischen 10 % des Messbereichsendwerts und dem
Messbereichsendwert
Messabweichung”? bei einem Massendurchfluss +2,08 % des Messbereichsendwerts
zwischen 10 % des Messbereichsendwerts und dem
Messbereichsendwert
Wiederholbarkeit? bei einem Massendurchfluss +1,2 % des Messwerts
zwischen 10 % des Messbereichsendwerts und dem
Messbereichsendwert

Wiederholbarkeit? bei einem Massendurchfluss +1,04 % des Messbereichsendwerts

zwischen 1 % und 10 % des Messbereichsendwerts

Auffrischzeit Einstellbar, siehe Kapitel 14.16 Einstellung der
Auffrischzeit.

Tabelle 11:  Messung des Massendurchflusses (Option)

" ,Messabweichung“ gemaB Definition in Norm JCGM 200:2012.

2 Ermittelt unter folgenden Referenzbedingungen: Flissigkeit = Wasser, frei von Feststoffen und Gasblasen,
Temperaturen von Wasser und Umgebung = 23 °C + 1 °C (73,4 °F + 1,8 °F), Gerateeinstellungen auf Stan-
dardwerten, kurze Auffrischzeit, unter Beibehaltung des turbulenten oder laminaren Durchflusses, Min-
desteinlaufstrecke von 40xDN und Mindestauslaufstrecke von 1xDN, geeignete Rohrabmessungen.
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6.6 Elektrische Daten
Unzuldssige Spannung
Umgebungstemperatur °C Zuléssige Temperatur fiir begrenzte Dauer
[} Betriebsspannung V DC
0 30
40 2
30 20
20 1
10 10
v 5
’ 10 TP T Flussigkeitstemperatur °C
Bild 8: Mindestversorgungsspannung je nach Umgebungstemperatur und Fllissigkeitstemperatur
Anschlisse Rundsteckverbinder
ohne Ausgange M12 x 1,5-polig

mit Ausgange (2x AO/DO) M12 x 1,8-polig

Betriebsspannung 12..35VDC +10 %
Mindestversorgungsspannung héangt von Flissigkeitstemperatur und
Umgebungstemperatur je nach Geratevariante ab, siehe: Bild 8
Gefiltert und geregelt durch Schutzkleinspannungskreis (SELV-Kreis)
Limited Power Source (LPS) nach UL/EN 60950-1 oder energiebegrenzten
Stromkreis nach UL/EN 61010-1

Stromaufnahme max. 1 A
Leistungsaufnahme
ohne Ausgange <2,5W

mit Ausgange (2x AO/DO) <5 W

Verpolung Geschitzt
Ausgénge (Variante) Konfigurierbar als Analogausgang oder Digitalausgang
Analogausgang Strom 4...20 mA

3,6 mA oder 22 mA zum Anzeigen eines Fehlers

Ausgangsunsicherheit +0,04 mA

Auflésung: 0,8 A

Erkennung offener Regelkreise (Software-Diagnosefunktion)

Senke- oder Quelle-Betriebsart

Galvanisch getrennt, passiv

Verpolungsschutz

Maximale Schleifenimpedanz 1300 Q bei 35 V DC, 1000 Q bei 30 V DC, 700 Q
bei 24 V DC, 450 Q bei 18 V DC
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Digitalausgang

Kommunikationsschnittstelle

Kommunikations-Software

Transistor

NPN oder PNP

Betriebsart: Puls, Ein/Aus, Schwellenwert, Frequenz (konfigurierbar)
0...2000 Hz, 5...35 V DC, max. 700 mA

Galvanisch getrennt, passiv

Uberlastinformation (Software-Diagnosefunktion)

Schutz gegen Verpolung und Uberlast

Anschluss an PC mit USB-biiS-Schnittstelle (siehe Zubehdr) Die
bUS-Verbindung der Variante mit Ausgangen ist nur zur Verbindung
mit dem Birkert Communicator zur Konfiguration und Software-
Aktualisierung des Geréts. Aufgrund der fehlenden CAN-Abschirmung
ist die herkdmmliche biS/CANopen-Kommunikation nicht empfohlen.

Birkert Communicator

6.7 Mechanische Daten

Abmessungen und Gewicht
Werkstoffe

Elektronikmodulgehause
Ra < 1,6 um

Sensorgehause

5-poliger M12-Geratestecker
Blindstopfen

Dichtungen
Sensor/Transmitter
Transmitter/Statusanzeige

Typschild (Klebeschilder)
Sensormessrohr?
Leitungsanschlisse?

Oberflachenbeschaffenheit
geman ISO 4288

Messrohr
Innenoberflache
AuBenoberflache

Sensorgehause

siehe Datenblatt

Edelstahl 304/1.4301, Beschaffenheit der &uBeren Oberflache:

Edelstahl 304/1.4301, Beschaffenheit der &uBeren Oberflache:
Ra < 1,6 um

Edelstahl 316L /1.4435, Beschaffenheit der &uBeren Oberflache:
Ra < 1,6 um

Edelstahl

Edelstahl

Silikon

EPDM

Polyester

Edelstahl 316L/DIN 1.4435 mit niedrigem Delta-Ferrit-Gehalt
Edelstahl 316L/DIN 1.4435 mit niedrigem Delta-Ferrit-Gehalt

Ra < 0,8 um (30 pin) oder Ra < 0,4 um (15 pin) elektropoliert
Ra < 1,6 ym (auBer SchweiBnahten)

Ra < 1,6 ym (auBer Schweinahten)

1) Bedingt durch das Fertigungsverfahren, kann das Gehduse leichte Bearbeitungsspuren aufweisen. Diese beeintrdch-
tigen die Funktion des Geréts nicht und stellen keinen Mangel dar.

2) In Kontakt mit der Flissigkeit
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7 INSTALLATION IN DIE ROHRLEITUNG

74 Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Gefahr durch elektrische Spannung.

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» Nach UL/EN 6101010-1:
Alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Gerdte gegeniiber dem Netz doppelt isolieren
und fir alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Stromkreise beachten, dass diese
energiebegrenzte Stromkreise sind.

» Alle geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Geréte
beachten.

» Alle geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate
beachten.

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage.

» Vor Arbeiten an der Anlage die Flissigkeitszirkulation stoppen, Druckbeaufschlagung abschalten und
Rohrleitungen leeren.

» Vor Arbeiten an der Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitungen drucklos sind.
» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langem Einschalten Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr durch heiBe Gerateoberflachen
» Nicht mit bloBen Handen anfassen.
» Das Gerat von leicht entflammbaren Substanzen und Flussigkeiten fernhalten.

Verletzungsgefahr durch hohe Flissigkeitstemperaturen.

» Gerateteile, die mit der Flussigkeit in Kontakt stehen, nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und Rohrleitungen leeren.
» Vor Offnen der Rohrleitungen sicherstellen, dass die Leitung vollstandig leer ist.

Gefahr aufgrund der Art der Flissigkeit.

» Die Regeln beachten, die auf dem Gebiet der Unfallverhitung und der Sicherheit in Kraft sind und die
sich auf die Verwendung gefahrlicher Flissigkeiten beziehen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation.
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» Fluidfihrende und elektrische Installationen dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeig-
netem Werkzeug durchgefihrt werden.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.
» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.

» Nach jedem Eingriff am Gerat einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.
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VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Das Gerat wird beschadigt, wenn zum Drehen des Transmitters ein Werkzeug verwendet wird.

» Zum Drehen des Transmitters kein Werkzeug verwenden.

ACHTUNG
Gefahr des Ausfalls oder der beschleunigten Alterung von elektrischen Komponenten.

» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit berlicksichtigen.

7.2 Vorbereitung des Gerats vor der Installation in die
Rohrleitung
Das Gerét wird geliefert wie beschrieben in Kapitel 5.1 Aufbau.

Vor der Installation des Geréts in die Rohrleitung ist es mdglich, die Position des Transmitters am Sensor zu
andern. Siehe Kapitel 7.2.1 Andern der Position des Transmitters am Sensor.
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7.21 Andern der Position des Transmitters am Sensor

Diese Anleitung gilt fir alle Varianten des Gerats.

Der Transmitter Typ SE98 kann in vier Positionen am Durchflusssensor Typ S091 montiert sein. Siehe Bild 9.

Aus Sicherheitsgriinden und zur Konformitat mit
UL 61010-1 sind Transmitter und Sensorgehduse
verriegelt.

Transmitter ist verriegelt U . . .
9 Magnetschilssel — Magnetschliissel an die "= Markierung am

Transmitter halten.

— Wahrend sich der Magnetschlissel an der
Markierung befindet, den Transmitter von Hand
aus der verriegelten in die entriegelte Position
drehen.

— Mit einer Hand den Durchflusssensor festhalten
und mit der anderen Hand den Transmitter um
etwa 20° gegen den Uhrzeigersinn drehen.

- A Den Transmitter vorsichtig abheben, da der
Transmitter Uber ein Kabel mit dem Durchfluss-
sensor verbunden ist.

— Die Dichtung austauschen, wenn sie beschadigt
ist. Vor dem Einsetzen eine Schicht Lithiumsei-
fenfett auf der neuen Dichtung verstreichen.
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— Wenn die Dichtung aus der Nut gerutscht ist, sie
wieder in die Rille driicken.
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— Den Transmitter in die gewiinschte Position
drehen.

7.& Sicherstellen, dass das Kabel innerhalb des
Transmitters bleibt.

— Den Transmitter um etwa 20° gegen den Uhrzei-
gersinn drehen.

— Den Transmitter auf den Durchflusssensor
aufsetzen.

— Den Transmitter im Uhrzeigersinn am Durchfluss-
Sensor festdrehen, bis der Transmitter parallel
oder senkrecht zur Rohrleitungsachse steht.

7.3 Empfehlungen fir den Anschluss in der Rohrleitung

— Dieses Gerét vor elektromagnetischen Stérungen, UV-Strahlung und bei AuBenanwendung vor den Wit-
terungseinflissen schitzen.

— Sicherstellen, dass der DN des Messrohrs fiir die Durchflussgeschwindigkeit geeignet ist. Siehe das
Datenblatt des Gerats unter country.burkert.com.

— Eine Einbaustelle wahlen, an der geniigend Raum vorhanden ist, um den Magnetschlissel an das Symbol
auf dem Gerét zu halten.
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—> Bei schweren Geraten oder langen Rohrleitungen Gerat und Rohrleitungen unterstitzen.

— Schwere Geréate nur mit Hilfe einer zweiten Person und geeignetem Werkzeug transportieren und
montieren.

— Wenn die Flussigkeitstemperatur Schwankungen unterliegt, sicherstellen, dass sich das Geréat aus-
dehnen kann.

— Gerat vor einem Ventil oder jeglicher anderer Ausriistung installieren, die den Durchmesser oder die
Richtung der Rohrleitung verandert.

Unter Referenzbedingungen, d. h. Messmedium = Wasser frei von Gasblasen und Feststoffen, Umgebungs-
und Wassertemperatur =23 °C = 1 °C (73,4 °F + 1,8 °F) und kurze Auffrischzeit unter Einhaltung der minimalen

Einlaufstrecken (40 x DN) und Auslaufstrecken (1 x DN) und passendem Innendurchmesser der Rohrleitungen. 50
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Die Abweichung von den Referenzbedingungen kann durch eine Korrektur mittels eingebautem K-Faktors oder
das Teach-In-Verfahren eingestellt werden.

— Gerat horizontal, schrag oder vertikal einbauen. Eine Installation in einer vertikalen Rohrleitung ist jedoch
besser, um Luft- oder Gasblasen im Messbereich zu vermeiden.
— FUr einen einwandfreien Betrieb auf ein vollstandig gefllltes Messrohr achten.

— Um eine ordnungsgemaBe Selbstentleerung zu erméglichen und zur Einhaltung der 3A- und EHEDG-
Anforderungen, das Gerat in einer Rohrleitung mit einem minimalen Neigungswinkel gegen die Hori-
zontale installieren. Siehe Tabelle 12.

Neigungswinkel gegen

Art der Prozessanschlisse | Konformitatsstandards der Prozessanschliisse . .
die Horizontale

DIN 32676 Reihe A DNﬁg bif DN\;?:
. mindestens
Clamp DIN 11864-3 Reihe A | DN8 und DN65 bis
SMS 3017 / 1SO 2852 fur Rohrleitungen nach DN100:
SMS 3008 mindestens 3°
DN15 bis DN50:
mindestens 5°
Flansch DIN 11864-2 Reihe A DN8 und DN65 bis

DN100:
mindestens 3°

ASME BPE (DIN 32676 Reihe C)

Clam DIN 32676 Reihe B mindestens 3°
P DIN 11864-3 Reihe B

DIN 11864-3 Reihe C

DIN 11864-2 Reihe B .
Flansch . mindestens 3°
DIN 11864-2 Reihe C

Gewinde DIN 11851 Reihe A mindestens 3°

Tabelle 12:  Mindestneigungswinkel gegen die Horizontale fiir eine ordnungsgeméBe Selbstentleerung

— Wenn die Rohrleitung mit einer Warmedammung versehen ist, das Messrohr des Gerats nicht thermisch
isolieren, damit die Temperatur im Gerét unterhalb 70 °C liegt. Siehe Bild 10 und Kapitel 8.3 fiir die
Mindestversorgungsspannung.

keine Warmedammung

[ »
< >
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Warmedammung der Rohrleitung

Bild 10: Wérmedémmung der Rohrleitung
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— Um sicherzustellen, dass die Innentemperatur des Transmitters den zuldssigen Maximalwert nicht Gber-
schreitet, das Gerat entsprechend der Empfehlung in Bild 11 installieren.

Nicht empfohlen Empfohlen? Empfohlen?

1) Diese Ausrichtungen gelten fir alle Positionen des Transmitters Typ SE91 am
Durchflusssensor Typ S097. Siehe Bild 9: Mégliche Positionen des Transmitters
SE91

Bild 11: Ausrichtung eines Geréts, um den Einfluss hoher Flissigkeitstemperaturen zu vermeiden
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7.4 Das Gerat in die Rohrleitung einbauen

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

7.4 Vor dem AnschlieBen des Gerats in die Rohrleitung

— Das Gerat vorbereiten wie in Kapitel 7.2 beschrieben.

— Empfehlungen einhalten, die in Kapitel 7.3 beschrieben werden.

7.4.2 Gerat mit Clamp-Anschlissen einbauen

Der Hersteller des Gerats liefert keine Dichtungen fiir die Prozessanschlisse.

— Wenn die Installation EHEDG-konform sein muss und das Gerat mit Clamp-Anschlissen nach ASME
BPE (DIN 32676 Reihe C), DIN 32676 Reihe A, DIN 32676 Reihe B oder SMS 3017 / ISO 2852 fiir Rohr-
leitungen nach SMS 3008 ausgestattet ist, dann nur EHEDG-konforme Dichtungen von Combifit Interna-
tional B.V. verwenden.

— Um sicherzustellen, dass EHEDG-konforme Dichtungen verwenden werden, siehe das ,,EHEDG Position
Paper” auf der EHEDG-Webseite.

— Clamp-Anschlisse nach DIN 11864-3 Reihen A, B und C sind hygienische Anschlisse. Sie kdnnen
beliebige Dichtungen verwenden, die fir den Prozess geeignet sind.

— Sicherstellen, dass die Dichtungen der Clamp-Anschlisse in gutem Zustand sind.

— FUr den Prozess (Temperatur, Art der FlUssigkeit) geeignete Dichtungen in die Nuten der Clamp-
Anschlisse legen.

— Die Clamp-Anschlisse mit Verschlussklammern an der Rohrleitung befestigen. Beim Anziehen der Ver-
schlussklammern darauf achten, dass keine Wdlbungen an den Dichtungen entstehen.

7.4.3 Gerats mit Flanschanschlissen einbauen
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— Flanschanschliisse nach DIN 11864-2 Reihen A, B und C sind hygienische Anschlisse. Sie kdnnen
beliebige Dichtungen verwenden, die fir den Prozess geeignet sind.

— Sicherstellen, dass die Dichtungen der Flanschanschlisse in gutem Zustand sind.
— FUr den Prozess (Temperatur, Art der FlUssigkeit) geeignete Dichtungen in die Flanschanschlisse legen.
— Bolzen mit Abmessungen nach entsprechender Flanschnorm und je nach Prozess verwenden.

— Bolzen mit einem in der entsprechenden Flanschnorm angegebenen Drehmoment befestigen.
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7.4.4 Gerat mit Gewindeanschliussen nach DIN 11851 Reihe A in
Rohre einbauen.

Erforderliche Anschlussteile nach DIN 11851 und entsprechender DN:
¢ 2 Kegelstutzen

¢ 2 Dichtungen

¢ 2 Nutmuttern

Bei EHEDG-Konformitat und Gewindeanschlissen nach DIN 11851 Reihe A fiir Rohrleitungen nach
DIN 11850:

— Nur EHEDG-konforme Dichtungen verwenden, z. B.:
ASEPTO-STAR K-flex Upgrade Dichtungen von Kieselmann GmbH, Deutschland
oder
S.K.S.-Dichtungssatz DIN 11851 EHEDG mit EPDM- oder FKM-Innendichtungen von Siersema Kompo-
nenten Service (S.K.S.) B.V. Niederlande

Einbau:
Dichtung
Kegelstutzen
Nutmutter
Rohrleitung
Gewindeanschluss
Bild 12: Einbau mit Gewindeanschllissen

— Sicherstellen, dass die Dichtungen in gutem Zustand sind.
— Nutmuttern auf Rohrleitungen schieben und Kegelstutzen an die Rohrleitungen schweiBen.

— FUr den Prozess (Temperatur, Art der Flissigkeit) geeignete Dichtungen zwischen Gewindeanschluss und
Kegelstutzen legen.

— Mit den Nutmuttern die Kegelstutzen an den Gewindeanschlissen nach Norm befestigen.
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8 ELEKTRISCHE INSTALLATION

8.1 Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Gefahr durch elektrische Spannung.

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» Nach UL/EN 6101010-1:
Alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Gerate gegentiber dem Netz doppelt isolieren
und fir alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Stromkreise beachten, dass diese
energiebegrenzte Stromkreise sind.

» Alle geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate
beachten.

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage.

» Vor Arbeiten an der Anlage die Flissigkeitszirkulation stoppen, Druckbeaufschlagung abschalten und
Rohrleitungen leeren.

» Vor Arbeiten an der Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitungen drucklos sind.
» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langem Einschalten Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr durch heiBe Gerateoberflachen
» Nicht mit bloBen Handen anfassen.
» Das Gerat von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verletzungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen.

» Gerateteile, die mit der Flissigkeit in Kontakt stehen, nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und Rohrleitungen leeren.
» Vor Offnen der Rohrleitungen sicherstellen, dass die Leitung vollstandig leer ist.

Gefahr aufgrund der Art der Flissigkeit.

» Die Regeln beachten, die auf dem Gebiet der Unfallverhitung und der Sicherheit in Kraft sind und die
sich auf die Verwendung gefahrlicher Flissigkeiten beziehen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation.
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» Fluidfihrende und elektrische Installationen dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeig-
netem Werkzeug durchgefuhrt werden.

» Die Elektroinstallation des Gebdudes, in dem das Gerat installiert wird, muss einen Leitungsschutzschalter
oder einen Hauptschalter umfassen.

» Leitungsschutzschalter bzw. Hauptschalter an leicht zuganglicher Stelle installieren.

» Den Leitungsschutzschalter bzw. Hauptschalter als Trennvorrichtung fir die Spannungsversorgung des
Gerats kennzeichnen.

» Fiir die Elektroinstallation geeignete Uberlastschutzvorrichtungen installieren.

» Norm NF C 15-100/IEC 60364 einhalten.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.
» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.

» Nach jedem Eingriff am Gerat einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Das Gerat wird beschadigt, wenn zum Drehen des Transmitters ein Werkzeug verwendet wird.

» Zum Drehen des Transmitters kein Werkzeug verwenden.

@ — Eine hochwertige, gefilterte und geregelte elekirische Spannungsversorgung verwenden.

— Verlegung des Kabels in der Nahe von Hochspannungs- oder Hochfrequenzkabeln vermeiden.
Wenn eine benachbarte Verlegung unvermeidlich ist, einen Mindestabstand von 30 cm einhalten.

8.2 Zusatzliche Dokumentation

Fur weitere Information zum Geréat Gber bUS siehe den ,Verkabelungsleitfaden fur buS/EDIP* unter
country.burkert.com.

Fir weitere Information Gber CANopen in Bezug auf das Gerét siehe die Bedienungsanleitung ,,CANopen
Network configuration” (CANopen Netzwerkkonfiguration) unter country.burkert.com.
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8.3 Anschluss des Gerats an eine Spannungsversorgung

Das Geréat ist werkseitig so verkabelt, dass es leicht Uber den M12-Geratestecker mit Strom versorgt
werden kann.

— Variante ohne Ausgénge: Das Gerat mit dem 5-poligen M12-Geréatestecker an eine Spannungsver-
sorgung mit 12...35 V DC anschlieBen; siehe Kapitel 8.4.

— Variante mit Ausgéngen: Das Gerat mit dem 8-poligen M12-Geratestecker an eine Spannungsversorgung
mit 12...35 V DC anschlieBen; siehe Kapitel 8.5.

Die Mindestversorgungsspannung héngt von der Flissigkeitstemperatur und von der Umgebungstempe-
ratur ab. Siehe Bild 13.

Unzuldssige Spannung
Umgebungstemperatur °C Zuléssige Temperatur fiir begrenzte Dauer
A Betriebsspannung V DC
60 35
50 30
40 25
30 20
20 15
0 10
o 5
’ 0 TP T EE Flussigkeitstemperatur °C
Bild 13: Mindestversorgungsspannung je nach Umgebungstemperatur und Fllissigkeitstemperatur
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8.4 Anschluss des Gerats an ein buS-/CANopen-
Netzwerk ohne Ausgange

— FUr eine einwandfreie Funktion des Gerats eine 5-polige M12-Buchse aus Edelstahl mit Schirmanschluss
verwenden.

Das bei Birkert erhéltliche bliS-Kabel hat einen AuBendurchmesser von 8,2 mm.

— Sicherstellen, dass das buS-Kabel durch die 5-polige M12-Geratebuchse gefiihrt wird.

— Die vom Hersteller der 5-poligen Geratebuchse angegebenen Spezifikationen des Kabels und der Adern
beachten.

Der 5-polige M12-Geréatestecker (A-Kodierung) dient zum Anschluss des Geréts:

¢ An eine Spannungsversorgung mit 12...35 V DC und/oder

e An das biiS-/CANopen-Netzwerk.

— Wenn das Gerat mit einem biS- oder CANopen-Netzwerk verbunden ist und sich an einem biS- oder
CANopen-Ende befindet, entweder einen oder zwei 120-Q-Abschlusswiderstande in die Leitung schalten
oder den internen Abschlusswiderstand des Geréts aktivieren: siehe Kapitel 11.6.3. Die bUiS- oder CANopen-
Leitung muss auf 60 Q angepasst werden.

¢ Pin 1: CAN-Abschirmung
D *Pin2:12..35V DC

¢ Pin 3: GND

e Pin 4: CAN_H

e Pin 5: CAN_L

Bild 14: Pin-Belegung des 5-poligen M12-Gerétesteckers
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8.5 Anschluss des Gerats an ein buS-/CANopen-
Netzwerk mit Ausgangen

— Fir eine einwandfreie Funktion des Geréts eine 8-polige M12-Buchse aus Edelstahl mit Schirmanschluss
verwenden.

— Die Spezifikationen fiir das Kabel und die Leiter beachten, die vom Hersteller angegeben werden.

Der 8-polige M12-Geréatestecker (A-Kodierung) dient zum Anschluss des Gerats:
¢ An eine Spannungsversorgung mit 12...35 V DC und/oder

¢ An das biS-/CANopen-Netzwerk

¢ Auslesen der Ausgange

— Wenn das Gerat mit einem biS- oder CANopen-Netzwerk verbunden ist und sich an einem buS- oder
CANopen-Ende befindet, entweder einen oder zwei 120-Q-Abschlusswiderstéande in die Leitung schalten
oder den internen Abschlusswiderstand des Gerats aktivieren: siehe Kapitel 11.6.3. Die biiS- oder CANopen-
Leitung muss auf 60 Q angepasst werden.

Pin 1: +24 V DC (12...35 V DC)
5 Pin 2: GND
6 4 Pin 3: CAN_L
. 3 Pin 4: CAN_H
8 Pin 5: AO/DO - (Ausgang 1)
1 2 |Pin 6: AO/DO + (Ausgang 1)
Pin 7: AO/DO - (Ausgang 2)
Pin 8: AO/DO + (Ausgang 2)
Bild 15: Pin-Belegung des 8-poligen M12-Gerétesteckers

Die buS-Verbindung der Variante mit Ausgéangen ist nur zur Verbindung mit dem Burkert Commu-
nicator zur Konfiguration und Software-Aktualisierung des Gerats. Aufgrund der fehlenden CAN-
Abschirmung ist die herkémmliche biS/CANopen-Kommunikation nicht empfohlen.
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8.5.1 Ausgang 1 anschlieBBen

ACHTUNG!

Kurzschlussgefahr bei falscher Konfiguration von Ausgang 1.

» Vor Anschluss von Ausgang 1 den Ausgang mit dem Bilrkert Communicator als Analogausgang oder
Digitalausgang konfigurieren (Hinweise in Bedienungsanleitung Kapitel 17.2 beachten).

Ausgang 1:
Ausgang 1 als
gang Pin 5 Pin 6
Analogausgang |
I |
Kann als Senke oder Quelle + - -1+
angeschlossen werden. 12..35V DG
4...20-mA-Eingang am Versorgungs-
externen Instrument spannung
Ausgang 1 als Digitalausgang Pin 5 Pin 6
Kann als NPN oder PNP | | |
angeschlossen werden. -+ [+1=]
12..35V DG
Versorgungs- Angeschlossene Last
sSpannung
8.5.2 Ausgang 2 anschlieBen
Ausgang 2
Ausgang 2
Ausgang 2 als Bin 7 Pin 8
Analogausgang |
I |
Kann als Senke oder Quelle - [+ +[-
angeschlossen werden. 12..35 VDG
Versorgungs- 4...20-mA-Eingang am
spannung externen Instrument
Ausgang 2 als Digitalausgang Pin 7 Pin 8
Kann als NPN oder PNP | |
angeschlossen werden. +]- [=1+]
12...35V DC
Angeschlossene Last Versorgungs-
spannung
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8.6 AnschlieBen der Schutzerde

— FUr einen einwandfreien Betrieb des Gerats muss der gelb/griine Leiter immer an den Erdungsanschluss
auBen am Elektronikmodulgehduse wie folgt angeschlossen werden (siehe Bild 16).

— Einen Ringkabelschuh fiir die M4-Schraube verwenden.

— Die M4-Schraube mit einem Drehmoment von 1,8...2 Nm (1,3...1,4 ft Ibf) festziehen.

Erdungsanschluss (Schutzerde)

Transmitter

Bild 16: Erdungsanschluss
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9 EINSTELLUNGEN VORNEHMEN

Die Einstellungen des Geréats kdnnen mit der Birkert Communicator-Software vorgenommen werden, die auf
einem PC installiert werden muss.

9.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht sachgeméaBe Einstellung.

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Geréat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das fur die Einstellung zusténdige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Insbesondere die Sicherheitsempfehlungen und die bestimmungsgeméaBe Verwendung beachten.
» Das Gerat/die Installation darf nur von geeignet geschultem Personal eingestellt werden.

9.2 Vorbereitung der Burkert Communicator-Software

9.2.1 buS-Gerat mit Blurkert Communicator verbinden

Erforderliche Komponenten (siehe Zubehor):

e Kommunikations-Software: Blrkert Communicator fir PC
* USB-biS-Schnittstelle
¢ biS-Adapterkabel

bUS-Adapterkabel

biS-Stick mit Wider- bUS-Anschlusskabel
stand (schaltbar) (M12-Buchse/Mini-USB/Rundbuchse)

Netzteil

Bild 17: USB-biS-Schnittstelle-Set und bliS-Adapterkabel
— Mit USB-biS-Schnittstelle-Set und buS-Adapterkabel die Verbindung mit PC herstellen.

— Blrkert Communicator starten.

— In der Birkert Communicator-Software auf klicken

B US-StickREu

— Den Port Elif{ RN ERIER wahlen,
— [FRIFEEIEY klicken und warten, bis das Geréat in der Liste erscheint.

— Einstellungen durchfihren. 51
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9.3 Verfugbare Login-Benutzerebenen

Fir Betrieb und Einstellung des Gerats sind die folgenden 4 Login-Benutzerebenen verfligbar:
¢ Basis-Benutzerebene, d. h. die Ebene mit den wenigsten Funktionen,

¢ die Benutzerebene [HfEIE RS A=ERFLT,

e die Benutzerebene (Voreinstellung),

e die Benutzerebene Ei[{E4

Per Voreinstellung werden die Gerateeinstellungen nicht durch Passworter geschiitzt.

Tabelle 13 zeigt fur jedes in der Informationsleiste angezeigte Symbol die auf dem Gerat aktive Benutze-
rebene und was mit der jeweiligen Art von Benutzerebene getan werden kann.

Benutze-

1)
Symbol rebene

Beschreibung

e Kein Passwort erforderlich.

Kein Symbol | Einfacher * Die Meniipunkte mit dem Symbol ﬁ sind nur im Lesezugriff verfligbar.

Benutzer . . . . .. .
¢ Nicht alle MenUpunkte, die auf einer hdheren Benutzerebene verfligbar

sind, werden angezeigt.

e Passwort erforderlich, wenn der Passwortschutz aktiv ist. Das Standard-
passwort lautet 005678.

Erweiterter
ﬂ ¢ Die MenUpunkte mit dem Symbol ﬁ sind nur im Lesezugriff verfugbar.

¢ Nicht alle Menupunkte, die auf einer hdheren Benutzerebene verflgbar
sind, werden angezeigt.

e Passwort erforderlich, wenn der Passwortschutz aktiv ist. Das Standard-
passwort lautet 001946.

Installateurfilid Diese Ebene ist standardméaBig aktiv (und standardméaBig ist der Passwort-
schutz ausgeschaltet).

¢ Alle verfligbaren MenUpunkte kénnen eingestellt werden.

m e Passwort erforderlich, wenn der Passwortschutz aktiv ist.

e Nur fir den Burkert-Kundendienst.

Tabelle 13:  Mdgliche Login-Benutzerebenen

1) Werden in der Informationsleiste angezeigt, nur wenn der Passwortschutz aktiviert ist.

—> Wenn Sie Ihre Passworter vergessen haben, kdnnen Sie die Standardpassworter mit der Birkert Commu-
nicator-Software Typ 8920 wiederherstellen. Siehe entsprechende Bedienungsanleitung.

9.4 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Geréats kénnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fir Typ 8098 von
country.burkert.com.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréts ausdrucken.
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10 INBETRIEBNAHME

A WARNUNG

Gefahr durch unsachgemaBe Inbetriebnahme.

Eine unsachgeméaBe Inbetriebnahme kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner
Umgebung fiihren.

» Vor der Inbetriebnahme muss gewahrleistet sein, dass der Inhalt der Bedienungsanleitung dem Bedie-
nungspersonal bekannt ist und vollsténdig verstanden wurde.

» Insbesondere die Sicherheitsempfehlungen und die bestimmungsgemaBe Verwendung beachten.

» Das Gerat darf nur von entsprechend geschultem Personal installiert und in Betrieb genommen werden.

10.1 Voraussetzungen

¥ Das Gerit ist in der Rohrleitung installiert.
& Das Gerit ist elektrisch installiert und geerdet.

¢ Die elektrische Installation des Gerats ist durchgeflihrt. Das Gerét ist korrekt mit der Funktionserde
verbunden.

e Wenn lhre Fllssigkeit kein Wasser ist, sicherstellen, dass die optionalen Funktionen zur Messung des Dif-
ferenzierungsfaktors und Schalltransmissionsfaktors aktiviert sind.

— Betriebsspannung einschalten.
— Gerat mit dem Birkert Communicator verbinden.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréats ausdrucken.

— Wenn die FlUssigkeit kein Wasser ist, folgende Werte mit dem Burkert Communicator prifen, ob eine
genaue Messung der Durchflussmenge méglich ist:

SlAkustischer Ubertragungsfaktorie AR I )
- [PIENEELSE]S: im Bereich 0,8...1,2

WERTHSAW-SensorEEEEs = SEEEE JAusgangswertcEEEEe 2
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10.2 Inbetriebnahme zur Messung des Durchflusses oder
zum Beflllen von Behaltern

— VECEIEERIGIEREERY] fir die FlUssigkeit einstellen:

- Wenn die Flussigkeit Wasser ist oder die Flussigkeit eine kinematische Viskositat im Bereich
0,5...2 mm?/s hat, den Modus [JEET] einstellen. Siehe Kapitel 14.15.

- Wenn die FlUssigkeit kein Wasser ist oder eine kinematische Viskositat auBerhalb des Bereichs
0,5...2 mm?/s hat, den Modus einstellen, der zu den Flissigkeitseigenschaften und Prozessbedin-
gungen passt. Siehe Kapitel 14.15.

— Sicherstellen, dass die auf eingestellt ist. Siehe Kapitel 14.16.

— Zur Uberwachung des Volumendurchflusses ist der Parameter BEIRIIILE] des Volumendurchflusses
einzustellen:

- Wenn Sie einen stabilen Volumendurchfluss messen oder ein durchflussabhangiges Teach-In-Ver-
fahren ICERIELRNEERNTSNIES durchfihren wollen, den Parameter Dampfung des Volumendurch-
flusses auf [ setzen. Siehe Kapitel 14.4.2 oder 14.4.3.

- Wenn Sie Behalter auf einer Zeitskala von typischerweise = 30 s beflllen wollen, eine entsprechende
Dampfung des Volumendurchflusses einstellen. Siehe Kapitel 14.4.2, 14.4.3 oder 14.4.4.

- Um einen Behdlter in einem Zeitrahmen von typischerweise < 30 s zu fillen oder um ein
durchzufliihren, die Dampfung auf einstellen. Siehe Kapitel 14.4.2 oder 14.4.3.

— Um den Massendurchfluss zu Uberwachen, den Parameter [BEITsII] des Massendurchflusses
einstellen:

- Wenn Sie einen stabilen Durchfluss messen oder ein durchflussabhangiges Teach-In-Verfahren
durchfthren wollen, den Parameter Da&mpfung des Durchflusses
auf setzen. Siehe Kapitel 14.5.2 oder 14.5.3. Den Parameter der Dichte auf [YI{i&].
Siehe Kapitel 14.9.4.

- Wenn Sie Behalter auf einer Zeitskala von typischerweise = 30 s beflllen wollen, eine entspre-
chende Dampfung der Durchflussmenge einstellen. Siehe Kapitel 14.5.2 oder 14.5.3. Den Parameter
der Dichte auf einstellen. Siehe Kapitel 14.9.4.

- Wenn Sie Behalter auf einer Zeitskala von typischerweise < 30 s beflllen oder ein
durchfihren wollen, den Parameter auf setzen. Siehe
Kapitel 14.5.2 oder 14.5.3. Den Parameter der Dichte auf einstellen. Siehe
Kapitel 14.9.4.

— Um den Volumendurchfluss zu Gberwachen, sicherstellen, dass die [T & oIS GGG EA LN ELE
CITEENINERER aktiv und auf den [T&ejj-Wert eingestellt ist. Siehe Kapitel 14.4.9 oder 14.4.10.

— Um den Massendurchfluss zu Gberwachen, sicherstellen, dass die [l &eliE S EL EEEE Ik
CITEENINERES aktiv und auf den [OT&e]ij-Wert eingestellt ist. Siehe Kapitel 14.5.9 oder 14.5.10.

— Um den Massendurchfluss zu Gberwachen, die entweder mit einem Teach-In-Verfahren oder
durch Einstellung des Versatzes und der Steigung der Dichte kalibrieren. Siehe Kapitel 16.20.

— [T einstellen. Siehe Kapitel 16.7Der K-Faktor gilt fir beide Messwerte, den Volumendurchfluss
und den Massendurchfluss.
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— Zu Beginn oder am Ende eines Dosierschritts kann es zu negativen Durchflissen kommen. Standard-
mé&Big sind die Z&hlrichtungen der Volumenzahler und Massenzahler sowie der Impulsausgange auf N[
gesetzt und berlcksichtigen keine Rickwartsdurchflisse. Falls erforderlich, ist je nach dem Rest
des Dosiersystems die Zahlrichtung auf einzustellen. Siehe Kapitel 14.10.2 fiir Volu-
menzahler, siehe Kapitel 17.5.4 flr Impulsausgang, siehe Kapitel 14.11.2 fir Massenzahler.

— Korrektes Verhalten des Gerats mit Hilfe des Menis Simulation Uberprifen. Siehe Kapitel 16.21.

— Mit der Blrkert Communicator-Software einen PDF-Bericht der neuen Einstellungen des Geréts
ausdrucken.

— Messwerte wahlen, die gespeichert werden sollen, und ausgewahlte Daten unter dem Format (*.edipdb)
exportieren. Siehe Bedienungsanleitung fir Typ 8920.
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Sicherstellen, dass die Funktion aktiv ist, und den Wert einstellen.
— [[SEIRE] einstellen.
— Korrektes Verhalten des Gerats mit der Funktion prufen.

— Wenn erforderlich mit dem Buirkert Communicator eine PDF-Datei der neuen Einstellungen des Gerats
ausdrucken.

— Um einen Referenzzustand der Messwerte bei Inbetriebnahme zu erhalten:
Messwerte im Datenlogger wahlen und aufzeichnen. Gewahlte Daten im Format (*.edipdb) exportieren.
Siehe Bedienungsanleitung zum Typ 8920.

SAW-Senso

Standard-Messwerte)

Durchfluss|
K-Fakto

Bild 18: Mendi

10.3 Inbetriebnahme zur Erkennung einer
Flussigkeitsanderung in der Rohrleitung

—> [PETITSIMAR) des akustischen Ubertragungsfaktors je nach Applikation einstellen.
— [BEIIMTe] des Differenzierungsfaktoren je nach Applikation einstellen.
— Korrektes Verhalten des Gerats mit der Funktion prufen.

— Wenn erforderlich mit dem Blirkert Communicator eine PDF-Datei der neuen Einstellungen des Geréts
ausdrucken.

— Um einen Referenzzustand der Messwerte bei Inbetriebnahme zu erhalten:
Messwerte im Datenlogger wahlen und aufzeichnen. Gewahlte Daten im Format (*.edipdb) exportieren.
Siehe Bedienungsanleitung zum Typ 8920.

ISAW-Senso

Bild 19: Menti
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10.4 Inbetriebnahme zur Erkennung von Blasen in der
Rohrleitung

— [PETITEIWAR) des akustischen Ubertragungsfaktors je nach Applikation einstellen.
— Korrektes Verhalten des Gerats mit der Funktion prufen.

— Wenn erforderlich mit dem Birkert Communicator eine PDF-Datei der neuen Einstellungen des Gerats
ausdrucken.

— Um einen Referenzzustand der Messwerte bei Inbetriebnahme zu erhalten:
Messwerte im Datenlogger wahlen und aufzeichnen. Gewahlte Daten im Format (*.edipdb) exportieren.
Siehe Bedienungsanleitung zum Typ 8920.

SAW-Senso

Bild 20: Mendii
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11 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN - PARAMETER

111 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht sachgeméaBe Einstellung.

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schiaden am Gerat und seiner Umgebung

fhren.

» Das flr die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-

standen haben.

» Insbesondere die Sicherheitsempfehlungen und die bestimmungsgemaBe Verwendung beachten.

» Das Gerat/die Installation darf nur von geeignet geschultem Personal eingestellt werden.

11.2 Benutzerebenen der editierbaren Menuipunkte
Meniipunkt des Menls - Minimale Benutzerebene
Installateun
S -
buSpgOrt
-
buSEdErweitert
INETTNRIENPEN), auBer Fehlergrenzen Installateur]
INETEIENFEY), Fehlergrenzen
Installateun
Installateun
NaN-Austausch Installateur]

11.3 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Gerats kdnnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fiir Typ 8098 von

country.burkert.com.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit

allen Voreinstellungen des Geréats ausdrucken.
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1.4 Andern des Modus der Statusanzeige oder

Ausschalten der Statusanzeige

Als Voreinstellung gibt die Statusanzeige Auskunft Gber den Geratestatus gemal der Norm NAMUR NE 107

(NAMUR-Modus}

Es sind folgende weitere Modus der Statusanzeige verfligbar:

o [EHENLEE: eine permanente Farbe der Statusanzeige wahlen

o [NpJETE: die Statusanzeige ist immer aus

11.4.1 Andern des Modus der Statusanzeige

Zum Andern des Modus der Statusanzeige wie folgt vorgehen:

— Geréat im Navigationsbereich wéhlen.
=g llgemeine Einstellungen

- EIEMEE

o tatus-LEDEEEEE =

— Den Modus der Statusanzeige wahlen.

& Der Modus der Statusanzeige ist geandert.

11.4.2 Ausschalten der Statusanzeige

Zum Ausschalten der Statusanzeige wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dA\llgemeine Einstellungen

- EIEMEE

o tatus-LEDEEEEE =

— [H=PETE.

¥ Die Statusanzeige ist immer aus.
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1.5 Einstellen der Basisparameter zur Identifizierung des
Gerats auf buS

Mit NIFEEFIEANEME, @I und der EEREGIGEINLE kann das Gerat auf buS eindeutig identifiziert werden.

11.5.1 Eingabe eines Namens fur das Gerat
Der eingegebene Name wird auf allen an biS angeschlossenen Anzeigegeréaten (z. B. Communicator-Software)
angezeigt.

Zum Eingeben des Geratenamens, der auf allen an biS angeschlossenen Anzeigegeraten angezeigt wird,
wie folgt vorgehen:

— Geréat im Navigationsbereich wéhlen.
A llgemeine Einstellungen

- EENEE

- S ---- » W EEFIEANENE ---- >
— Den Namen eingeben.
adJbernehmen

& Der Name ist eingestellt.

11.6.2 Eingabe des Geratestandorts

Der eingegebene Ort wird auf allen an buS angeschlossenen Anzeigegeraten (z. B. Communicator-Software)
angezeigt.

Zur Eingabe des geographischen Standorts des Geréts wie folgt vorgehen:
— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

=dAllgemeine Einstellungen

- EIENEE

- s ---->0fi----»

— Den Ort eingeben.

-
¥ Der Ort ist eingestellt.

59




burkert Tvp 8098

FLUID CONTROL SYSTEMS Allgemeine Einstellungen — Parameter

11.5.3 Eingabe einer Beschreibung fur das Gerat

Mit der Beschreibung kann dieses Gerat genau identifiziert werden. Zur Eingabe einer Beschreibung flr das
Gerat wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=g llgemeine Einstellungen

- FEENEE

- [E ----» FEEEIEEE ---- >

— Die Beschreibung eingeben (max. 19 Zeichen).

aauJubernehmen

¥ Die Beschreibung ist eingestellt.

11.6 Einstellung der erweiterten Parameter zur
Identifizierung des Gerats auf buS oder auf einem
CANopen-Feldbus

11.6.1 Eingabe eines eindeutigen Geratenamens

Den AN EERKEEEIENEE eines Gerats nur andern, wenn 2 Gerdte mit dem gleichen Namen
an buS oder auf einem CANopen-Feldbus angeschlossen sind.

Wenn der BEETIEENEEEIERENE des Gerdts geandert wird, verlieren die Teilnehmer auf baS oder
auf einem CANopen-Feldbus die Verbindung zum Geréat. Die Verbindung zwischen den Teilnehmern
muss dann erneut hergestellt werden.

Der BEEEEEEREIENENE wird von den an biuS oder CANopen-Feldbus angeschlossenen Teilnehmern
verwendet.

Zum Andern des IEEVRFEECEEERERERR wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= JAllgemeine Einstellungen
e draramete
- [ ---- > S ---- >

g indeutiger GeratenamegEEEE =
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— Den Namen eingeben.
e aUbernehmen

¥ Der eindeutige Geratename ist eingestellt.
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11.6.2 Andern der Ubertragungsgeschwindigkeit des Geréts
Die Ubertragungsgeschwindigkeit fiir die Kommunikation auf dem Feldbus (sowohl biiS als auch CANopen)
muss fur alle Teilnehmer auf dem Feldbus dieselbe sein.

Als Voreinstellung betragt die Ubertragungsgeschwindigkeit des Gerats 500 kbit/s. Diese Ubertragungsge-
schwindigkeit ist fir eine maximale Kabelldnge von 50 m geeignet.

Bei langeren Kabeln die Ubertragungsgeschwindigkeit aller Teilnehmer verringern.
Zum Andern der Ubertragungsgeschwindigkeit des Geréts wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=JAllgemeine Einstellungen

e araramete

> s ----» EEL---->

— EENLIEIE ----»

— Die Ubertragungsgeschwindigkeit wahlen.

¥ Die Ubertragungsgeschwindigkeit des Gerits ist gedndert. Damit die gednderte Ubertragungsgeschwin-
digkeit Gbernommen wird, das Gerét neu starten.

11.6.3 Aktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands
Wenn das Gerat an einen CANopen-Feldbus oder an biS angeschlossen ist, muss an beiden Enden des
Feldbus bzw. buS ein 120-Q-Abschlusswiderstand installiert werden.

Um die Installation eines externen Abschlusswiderstands zu vermeiden, ist im Gerét ein interner
120-Q-Abschlusswiderstand eingebaut, der aktiviert werden kann, wenn das Gerat an einem biS-Ende
installiert ist.

¢ Wird der interne Abschlusswiderstand des Gerats aktiviert, darf am selben biiS- oder CANopen-
Ende kein Abschlusswiderstand installiert sein.

e Max: An buS oder einem CANopen-Feldbus dirfen max. zwei 120-Q-Abschlusswiderstande instal-
liert sein.

Zum Aktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dAllgemeine Einstellungen

draramete

> [TE----» EEER---->

aa\bschlusswiderstandEEEE 2

— [0

6 Der interne Abschlusswiderstand ist aktiviert.
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11.6.4 Deaktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands

Wenn das Gerat nicht am Ende von biS oder eines CANopen-Feldbus installiert ist, muss der gerateinterne
Abschlusswiderstand deaktiviert werden.

Max: An buS oder einem CANopen-Feldbus diirfen max. zwei 120-Q-Abschlusswiderstande instal-
liert sein.

Zum Deaktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

a4 llgemeine Einstellungen

- EIENEE

> JE----» IEGEL ---- >
ad/\bschlusswiderstandEEEEE =

S

¥ Der interne 120-Q-Abschlusswiderstand ist deaktiviert.

11.6.5 Andern der Gerateadresse auf einem CANopen-Feldbus
Die Adresse des Gerates wird von biS und vom CANopen-Feldbus verwendet, an die das Geréat ange-
schlossen werden kann.

e Wenn das Gerat an biS angeschlossen ist, adressiert bUS das Gerat automatisch. Die Standardadresse
des Geréts an buS ist 30.

e Wenn das Gerat an einen CANopen-Feldbus angeschlossen ist, werden die Adressen nicht automatisch
eingestellt.

— Sicherstellen, dass jeder an den CANopen-Feldbus angeschlossene Kommunikationsteilnehmer ein-
schlieBlich des Gerats eine eigene Adresse hat.

Wenn das an einen CANopen-Feldbus angeschlossene Gerat und ein weiterer an den Feldbus angeschlos-
sener Kommunikationsteilnehmer dieselbe Adresse haben, muss die Adresse des Geréts wie folgt gedndert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
=g llgemeine Einstellungen
draramete

- S ----» EEL---->

o este CANopen-AdresscEEEEE =
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— Die Adresse des Gerats andern. Sicherstellen, dass eine Adresse eingegeben wird, die am selben
CANopen-Feldbus nicht schon verwendet wird.

& Die Adresse des Gerits ist geandert.

— Das Gerat neu starten, damit die neue Adresse Ubernommen wird. Siehe Kapitel 13.3.1 Neustarten des
Geréts.
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11.6.6 Einstellen der digitalen Kommunikation fur buS oder filr ein
CANopen-Feldbus

Als Voreinstellung ist der Betriebsart der digitalen Kommunikation auf [S[fFAEEEL eingestellt und die Pro-
zessmesswerte (PDO, process data objects) werden nicht Gber einen angeschlossenen Feldbus Ubermittelt.
Die anderen Betriebsart der digitalen Kommunikation sind oder [ZANIEN

Ist das Gerat an biS oder an einen CANopen-Feldbus angeschlossen, den Betriebsart der digitalen Kom-
munikation wie folgt andern:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=dA\llgemeine Einstellungen

araramete

> g ----» @EER---->

adBus-ModusEEEEE =

— [V oder wahlen.

— Gerat neu starten.

¥ Der Betriebsart der digitalen Kommunikation ist biS oder CANopen.

Y ist die digitale Kommunikation auf baS eingestellt, wird der (AN ERESIEWE auf EEGESE G
gesetzt (sieche Kapitel 12.3.6) und die PDO werden Uber buS Ubermittelt.

Y ist die digitale Kommunikation auf CANopen eingestellt, wird der [N ERESIEINE auf gesetzt
(siehe Kapitel 12.3.6), bis der CANopen-Netzwerk-Master das Gerét auf schaltet.

Um die Ubermittlung der Prozessmessdaten (PDO) liber biiS oder iiber einen Feldbus zu stoppen, siehe
Kapitel 11.6.7.
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11.6.7 Ubermittlung der Prozessmessdaten (PDO) liber biS oder
Uber einen CANopen-Feldbus stoppen

Wenn das Gerat an biS oder an ein CANopen-Feldbus angeschlossen ist und ist auf oder
auf [AVEYeET eingestellt, aber Sie wollen die Ubermittlung der PDO Uber bliS oder tiber den CANopen-
Feldbus stoppen, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
= JAllgemeine Einstellungen

- EIENEE

> [E----» [EER---->
dBus-ModusEEEEE =

- wahlen.

— Gerét neu starten.

Y O N ENESIEINE wird auf eingestellt und die PDO werden nicht Uber blS oder tber den
CANopen-Feldbus Gbermittelt.

& Die Kommunikation mit der Software Biirkert Communicator ist immer noch funktionsfahig.

Ubermittlung der Prozessdatenobjekte (PDO) (iber biiS oder {iber einen CANopen-Feldbus aktivieren, siche
Kapitel 11.6.6.

1.7 Uberwachung der Versorgungsspannung oder der
Temperatur des Gerats

Die Versorgungsspannung und die interne Temperatur des Gerats werden Gberwacht.
Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normaler Betriebsbereich)

¢ im Warnbereich

* im Fehlerbereich

Es werden 4 Grenzwerte eingestellt, 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen. Die Fehlergrenzen kénnen nur
abgelesen werden, aber die Warngrenzen kénnen eingestellt werden.

In Bild 21 ist erlautert, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt
(zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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I"MFehler unte
B:

H H H H
A T o
2 L2 ‘
SR I
| Aos
steigender H
Uiberwachter - B
Wert L, (Warnung tiben
H sinkender ]
c 5 iiberwachter D: obere Fehlergrenze (gE1IET;
Wert

AWarnung Uber

D: FEREHIYE

h: Hysteresewert. Ein Hystere-
sewert = 0 bedeutet, dass das
Gerat sofort reagiert, sobald eine
Grenze erreicht wird.

A: untere Fehlergrenze
(Fehler unten

B: untere Warngrenze
(Warnung unter)

C: obere Warngrenze

1: Normalbereich des Uberwachten
Werts

2a: unterer Warnbereich des Uber-
wachten Werts

3a: unterer Fehlerbereich des lber-
wachten Werts

2b: oberer Warnbereich des lber-
wachten Werts

3b: oberer Fehlerbereich des Uber-
wachten Werts

Uberwachter
Wert ist im

Farbe der Statusanzeige und erzeugte
Meldung

Voraussetzung

Normalbereich

Grine Statusanzeige, keine Meldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE WARN-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN
WARN-Bereich war und der OBERE WARN-
Wert minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

Fehlerbereich

Rote Statusanzeige, Fehlermeldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE FEHLER-
Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Warn-
bereich war und der OBERE FEHLER-Wert
erreicht ist.

Warnbereich

Gelbe Statusanzeige, Warnmeldung

e wenn der lUberwachte Wert im UNTEREN Feh-
lerbereich war und der UNTERE FEHLER-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der OBERE WARN-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Feh-
lerbereich war und der OBERE FEHLER-Wert
minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der UNTERE WARN-Wert erreicht ist.

Bild 21:

Funktionsprinzip der Uberwachung mit einer Hysterese
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1.7 1 Ablesen der 2 Fehlergrenzwerte

Zum Ablesen der Grenzwerte, innerhalb derer sich die Versorgungsspannung des Geréts befinden sollte,
wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

draramete

e JAlarmgrenzenEEEEE =

= aVersorgungsspannungfelelcig et

V] oder kénnen abgelesen werden.

11.7.2 Andern der 2 Warngrenzen

Zum Andern der Warngrenze der Versorgungsspannung oder der Temperatur des Geréts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=a/\llgemeine Einstellungen

e draramete

— NETNEIERFER ---- >

- oder -

- B Warnung unterREEERS

— Die Warngrenzen einstellen.

¥ Die Warngrenzen sind eingestellt.

11.7.3 Ablesen des Hysteresewerts

Zum Ablesen des Hysteresewerts wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dAllgemeine Einstellungen

e draramete

adA\larmgrenzenEEEEe =

EdV ersorgungsspannungfelelcig -
V] kann abgelesen werden.
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11.8 Ablesen der unteren Warngrenze fur die Spannung
der internen Batterie

Das Gerat hat eine kleine Batterie zum Speichern von Energie, mit der die Systemuhr 7 Tage weiterlaufen
kann, wenn das Gerét nicht mit Spannung versorgt wird.

Zum Ablesen des Werts der unteren Warngrenze wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=a/\lgemeine Einstellungen

araramete

— INEOCIEr L ---- >

Y N R CR R ERL I NVGIE kann abgelesen werden.

11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht sachgeméaBe Einstellung.

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das flr die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Insbesondere die Sicherheitsempfehlungen und die bestimmungsgemaBe Verwendung beachten.
» Das Gerat/die Installation darf nur von geeignet geschultem Personal eingestellt werden.

StandardmaBig sind alle Diagnoseereignisse fur den Prozess, die Elektronik und den Sensor, die Meldungen
fur die Uberwachung der Messwerte (z. B. den Durchfluss) und die Meldungen fir Probleme des Gerats
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen wie folgt vorgehen:
— Die bendtigten Diagnoseereignisse aktivieren. Siehe Kapitel 14.14.

— Die Uberwachung der Messwerte, deren Wert (lberwacht werden muss, aktivieren. Siehe Kapitel 14.4.5,
Kapitel 14.6.5, Kapitel 14.8.5, Kapitel 14.10.3, Kapitel 14.12.6, Kapitel 14.13.7.

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.
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a3 \llgemeine Einstellungen
- FEENEE

— DIECHEEE ---- >

— [HIN] wahlen.

— Gerét neu starten.

% Die bendtigten Diagnosefunktionen sind aktiv.
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11.10 Deaktivieren aller Diagnosefunktionen

Standa(_dméBig sind alle Diagnoseereignisse flr den Prozess, die Elektronik und den Sensor, die Meldungen
fur die Uberwachung der Messwerte (z. B. den Durchfluss) und die Meldungen fir Probleme des Gerats
deaktiviert.

Wenn die Diagnosefunktionen des Geréats aktiv sind, kdnnen sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dAllgemeine Einstellungen

- EIENEE

— PIELNEE ---- >

— U] wahlen.

— Gerat neu starten.

Y Alle Diagnosefunktionen sind deaktiviert.

11.11  Anzeige festlegen (\ew oder Zahlenwert), wenn der
Messwert nicht gemessen werden kann

Wenn das Geréat einen Messwert nicht messen kann, zeigt der Biirkert Communicator entweder den Text
NELY oder einen Zahlenwert an.

Waéhlen, ob der Text [JEIY] oder ein Zahlenwert angezeigt werden soll:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= dA\llgemeine Einstellungen

draramete

— NaN-Austausch ----+

— NaN-Messwerte ----+

Es wird eine Liste der Messwerte angezeigt.

Um den Text NELY anzuzeigen, wie folgt vorgehen:
— Alle Messwerte abwahlen.

Wenn das Geréat einen gewahlten Messwert nicht messen kann, dann zeigt der Blrkert Communicator NaN
an.
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Um einen numerischen Wert anzuzeigen, wie folgt vorgehen:

— Die zugehdérigen Messwert wéahlen.
edNaN-AustauschwertjeEEes 2

— Den numerischen Wert einstellen.

Der numerische Wert wird auf alle gewahlten Messwerte angewendet.

& Wenn das Gerit einen gewahlten Messwert nicht messen kann, dann zeigt der Blrkert Communicator
68 den numerischen Wert an.
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12 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN - DIAGNOSE

121 Benutzerebenen der Menupunkte

Mentipunkt des Meniis glDiagnose Minimale Benutzerebene
Einfacher Benutzer
buS-Statusgg@Empfangsfehle
-
mocndefehle
aSendefehler max.
;-chlerzahler zurucksetzen Installateur]

12.2 Ablesen von Geratedaten

12.2.1 Ablesen der Betriebsdauer des Gerats

Zum Ablesen der Betriebsdauer des Geréts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=g \llgemeine Einstellungen

-

- [EREESENE ---- >

¥ Dic [EGEEENT des Gerats wird angezeigt.

12.2.2 Ablesen des aktuellen Werts der internen Temperatur des
Gerats

Zum Ablesen des aktuellen Werts der internen Temperatur des Geréats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= dA\llgemeine Einstellungen

-

- [EHEESENE ---- >

¥ pie HEIGEEEW des Geréts wird angezeigt.
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12.2.3 Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der internen
Temperatur des Gerats

Zum Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der internen Temperatur des Gerats seit dem ersten
Einschalten des Gerats wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

dpriagnose

— CEHEESENE ----»

=aMin./Max. WertcEEEEE =

VIMax. IENTEELW oder (ITMIENREIELNS: Der minimale oder maximale Wert der internen Temperatur
seit dem letzten Einschalten des Gerats wird angezeigt.

12.2.4 Ablesen des aktuellen Werts der Versorgungsspannung

Zum Ablesen des aktuellen Werts der Versorgungsspannung wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=a/\lgemeine Einstellungen

e dpriagnose

S GeratestatusgEEEe =

¥ Die IR ER S ELIaTe| des Gerdts wird angezeigt.

12.2.5 Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der
Versorgungsspannung

Zum Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der Versorgungsspannung des Gerats seit dem letzten
Einschalten des Gerats wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=a/\lgemeine Einstellungen

e dpriagnose

S GeratestatusgEEEe =
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e aMin./Max. WertcEEEEE =

Y AR E ENLIGENNERY oder VAR MR e Enll: Der minimale oder maximale Wert der

Versorgungsspannung wird angezeigt.
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12.2.6 Ablesen des aktuellen Stromverbrauchs des Gerats

Zum Ablesen des aktuellen Stromverbrauchs des Geréats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=JAllgemeine Einstellungen

dpriagnose

- [EEEESENE ---- >

Y Der des Gerats wird angezeigt.

12.2.7 Ablesen des minimalen oder maximalen
Stromverbrauchswerts des Gerats

Zum Ablesen des minimalen oder maximalen Stromverbrauchswerts des Geréts seit dem ersten Einschalten
des Gerats wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

— [DIECTE

- CEHEESEE ----»

> e

V] oder [VIIMMEITEIMEWMRENNE: Der minimale bzw. maximale Wert des Stromver-

brauchs seit dem Einschalten des Gerats wird angezeigt.

12.2.8 Ablesen der Anzahl der Geratestarts

Zum Ablesen der Anzahl der Geratestarts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=a/\lgemeine Einstellungen

e dpriagnose

- [EEHEESENE ---- >

Y EESEREEE: Die Anzahl der Gerétestarts wird angezeigt.
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12.2.9 Priufen, ob Datum und Uhrzeit korrekt sind

Um zu prifen, ob Datum und Uhrzeit des Gerats immer noch korrekt sind, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=a/\llgemeine Einstellungen

e dpriagnose
S GeratestatusgEEEE =

VI Aktuelle SYEENFE wird angezeigt.

12.2.10 Prufen der Spannung der internen Batterie

Das Gerét hat eine kleine Batterie zum Speichern von Energie, mit der die Systemuhr 7 Tage weiterlaufen
kann, wenn das Gerat nicht mit Spannung versorgt wird.

Zum Priufen der Spannung der internen Batterie wie folgt vorgehen:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

=a/\lgemeine Einstellungen

e jpriagnose

M GeratestatusgEEEe =

¥ pie EENEHERENNINLE] wird angezeigt.
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12.3 Ablesen von buS-Daten

12.3.1 Ablesen der Anzahl der aktuellen Empfangsfehler

Zum Ablesen der Anzahl der aktuellen Empfangsfehler wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=JAllgemeine Einstellungen

— DIECTE

— [NEESIEE ----»

¥ Die ENPIENFEENIE] werden angezeigt.

12.3.2 Ablesen der maximalen Anzahl der Empfangsfehler seit dem
letzten Einschalten des Gerats

Zum Ablesen der maximalen Anzahl der Empfangsfehler wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

dpPiagnose

— [NEESIEE ----»

¥ Die ENRENCEENIEHNEYE werden angezeigt.

12.3.3 Ablesen der Anzahl der aktuellen Sendefehler

Zum Ablesen der Anzahl der aktuellen Sendefehler wie folgt vorgehen:
— Geréat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

dpPiagnose

AP US-StatusEEEEs =

¥ Die SIREENE; werden angezeigt.
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12.3.4 Ablesen der maximalen Anzahl der Sendefehler seit dem
letzten Einschalten des Gerats

Zum Ablesen der maximalen Anzahl der Sendefehler wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

dpriagnose

P US-StatusEEEEE =

¥ Dic S EEIEAGESE werden angezeigt.

12.3.5 Zuricksetzen der 2 Zahler fir die maximale Fehlerzahl

Zum Zurlicksetzen der 2 Zahler fir die maximale Fehlerzahl wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=g llgemeine Einstellungen

— DIECTE

P US-StatusEEEEE =

= chlerzahler zurlicksetzenEEEEE 2

= ar ertigstellen}

& Die 2 Zahler fir die maximale Fehlerzahl sind zurlckgesetzt.

12.3.6 Ablesen, ob die gemessenen Prozessdaten (PDO, Process
Data Object) auf buS oder auf dem CANopen-Feldbus
gesendet werden

Zum Ablesen, ob die gemessenen Prozessdaten (PDO, Process Data Object) auf biS oder auf dem
CANopen-Feldbus gesendet werden, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= a \llgemeine Einstellungen

-

P US-StatusEEEes =

V] wird angezeigt:

¢ Wenn der CANopen-Status ist, werden die PDO (ber biS Ubermittelt.

¢ Wenn der CANopen-Status [JRe]s] (vor betriebsbereit) ist, werden die PDO nicht Uber buS oder tber den
CANopen-Feldbus Ubermittelt und in der Meldungstibersicht wird eine Meldung erzeugt. Zum Beispiel ist
der [JEEOI-Status aktiv, wenn auf eingestellt ist (siehe Kapitel 11.6.7).
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13 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN - WARTUNG

131 Benutzerebenen der Menupunkte

Menuelement des Menus [NIFENEIENERE UG — \VEGR T Minimale Benutzerebene

Gerateinformationen Einfacher Benutzer
Gerat zurlicksetzen Installateu

13.2 Ablesen von Gerateinformationen

13.2.1 Ablesen des angezeigten Geratenamens

Zum Ablesen des angezeigten Gerdtenamens wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

a3 \llgemeine Einstellungen

— WERTTe]

mNGerateinformationenEREaE o

VA EEEEIEINENE wird angezeigt.

13.2.2 Ablesen der Artikelnummer des Gerats

Zum Ablesen der Artikelnummer des Geréts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= dA\llgemeine Einstellungen

— WERTTe]
adaerateinformationenEEEEE =
¥ Die [F GG wird angezeigt.

13.2.3 Ablesen der Seriennummer des Gerats

Zum Ablesen der Seriennummer des Gerats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= \llgemeine Einstellungen

— WERTTe]
adaerateinformationenEEEEE =
¥ Die SEIEIGGE wird angezeigt.
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13.2.4 Ablesen der Artikelnummer der Gerate-Software

Zum Ablesen der Artikelnummer der Gerate-Software wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

=aVartung

S GerateinformationenGREaE =

Y Dic AR G wird angezeigt.

13.2.5 Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Software

Zum Ablesen der Versionsnummer der Gerdte-Software wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

— WETLile]

Y GerateinformationengEEeE =

VIsi¥Software-Versionklice) angezeigt.

13.2.6 Ablesen der Versionsnummer der biS-Software

Zum Ablesen der Versionsnummer der biS-Software wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=g llgemeine Einstellungen

= Vartung

adaerateinformationenEEEEE =

Y Die wird angezeigt.

13.2.7 Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Hardware

Zum Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Hardware wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
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= JAllgemeine Einstellungen
= Vartung

Y GerateinformationenEEEeE =

¥ Die wird angezeigt.
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13.2.8 Ablesen der Typnummer des Gerats

Zum Ablesen der Typnummer des Gerats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=JAllgemeine Einstellungen

=dVartung

g cerateinformationengEEEE =

Y Der ML MRITe wird angezeigt.

13.2.9 Ablesen des Fertigungsdatums des Gerats

Zum Ablesen des Fertigungsdatums wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

= Vartung

Y GerateinformationenEREeE =

¥ Das L IREECET) wird angezeigt.

13.2.10 Ablesen der Version der Embedded-EDS-Datei

Zum Ablesen der Version der Embedded-EDS-Datei wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=g llgemeine Einstellungen

= Vartung

G erateinformationenEEEEE =

¥ Die wird angezeigt.

Der Inhalt der EDS-Datei ist im entsprechenden Zusatzblatt beschrieben, das verfiigbar ist unter
country.burkert.com.
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13.3 Neustarten oder Zurucksetzen des Gerats

13.3.1 Neustarten des Gerats

Zum Neustarten des Gerats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=a/\lgemeine Einstellungen

aavVvartung
S Gerat zurlicksetzengEEEE =
YN eu startengEeEE=a\Weite

0’ Das Geréat startet neu.

13.3.2 Zurucksetzen aller Einstellungen des Gerats auf die
Werkseinstellungen

Zum Zuriicksetzen aller Einstellungen des Geréts auf die Werkseinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= \llgemeine Einstellungen

avvartung
e Gerat zurlicksetzengEEEe =
A uf Werkseinstellungen zuriticksetzengEest gdWeiter]

Y Ale Einstellungen des Gerats werden auf die Werkseinstellungen zurtickgesetzt.
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14 SAW-SENSOR - PARAMETER

14 1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht sachgeméBe Einstellung.

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das fir die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Insbesondere die Sicherheitsempfehlungen und die bestimmungsgemaBe Verwendung beachten.
» Das Gerat/die Installation darf nur von geeignet geschultem Personal eingestellt werden.

14.2 Benutzerebenen der editierbaren Menupunkte
Meniipunkt des Menus - Minimale Benutzerebene

Standard-Messwerte)

Weitere Messwerte Erweiterter Benutze
PIECHIEEERIEEE (diagnostische Ereignisse)
Installateu

14.3 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Gerats kdnnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fiir Typ 8098 von
country.burkert.com.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréts ausdrucken.
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14.4  Einstellung der Volumendurchflussparameter

14.4.1 Zuweisen eines benutzerdefinierten Namens zum
gemessenen Volumendurchfluss

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

Die Voreinstellung fir den dem gemessenen Volumendurchfluss zugeordneten Namen lautet

olumendurchflussh

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

>

- FEENEE

e otandard-MesswertcEEEEE =

= /olumendurchflussEEEEE =

- NENELEAERER ----»

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.4.2 Aktivieren der Dampfung der Volumendurchflusswerte und
Wahlen eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Volumendurchfluss-Messwerte gedampft werden:
e auf den Zahlern

¢ an den Ausgéngen. Die fUr einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Da@mpfung des Volu-
mendurchflusses hinzu.”

e auf dem Wert der Durchflussgeschwindigkeit. Die Dampfung des Volumendurchflusses kommt zur fr die
Durchflussgeschwindigkeit eingestellten Dampfung hinzu.

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erfiillt sind:

e ein Dampfungsniveau [NIEeIgfe), (WIHEE] oder ist aktiv,

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 30 % (z. B. beim Fillen
der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses).

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

In der Voreinstellung werden die Volumendurchfluss-Messwerte mit dem Niveau [WI{Z]] gedampft.

Das niedrige Dampfungsniveau oder gar keine Dampfung eignet sich fir Anwendungen/Prozesse,
die schnelle Ansprechzeiten erfordern.

Das mittlere Dampfungsniveau oder das hohe Dampfungsniveau sind geeignet, wenn sich die Volumen-
durchflusswerte langsam andern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NIEGIETE), (WHIE] oder kénnen Sie |hre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 14.4.3.

80 *) Nur Variante mit Ausgéngen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

Dampfung: Alle
Schwankungen der Mess-
werte werden Ubermittelt

Darmpfungsniveau -~~~

v
,

Dampfungsniveau

Dampfungsniveau
Hoch

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Bild 22: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus
Déampfungsniveau (Modus) Ansprechzeit
Kein(e) e 5 s bei auf eingestellt
® < 0,5 s bei auf oder eingestellt
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte LUEIEIFE: siehe Kapitel 14.4.3

Tabelle 14:

vorgehen:

EYSAW-Senso
e SParamete
e yStandard-MesswertcEEEEE =

Y VolumendurchflussEEEEE =

— [PETTS) ---- »
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Ansprechzeiten(10 %...90 %) der Dédmpfungsniveaus fiir die Volumendurchfluss-Messwerte

Zum Einstellen eines vordefinierten Ddmpfungsniveaus der Volumendurchfluss-Messwerte wie folgt

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau (Modus) aus [MEEIEE, und wahlen.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

YDie Dampfung der Volumendurchflusswerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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14.4.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Volumendurchfluss-Messwerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Volumendurchfluss-Messwerte gedampft werden:
e auf den Zahlern

¢ an den Ausgéngen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Daémpfung des Volu-
mendurchflusses hinzu.”

¢ auf dem Wert der Durchflussgeschwindigkeit. Die Dampfung des Volumendurchflusses kommt zur fur die
Durchflussgeschwindigkeit eingestellten Ddmpfung hinzu.

In der Voreinstellung werden die Volumendurchfluss-Messwerte mit dem Niveau [I{i]] gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NIER[EE], iG] oder [gLI]. Siehe
Kapitel 14.4.2.

— Oder Sie kénnen Ihre eigenen Dampfungsparameter Uber die SeEFAE]-Dampfung einstellen.

Uber die SJiZ2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte ins.

¢ Die SIINERENYAILLE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um =+ den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Volumendurchfluss-Messwerte wie folgt
vorgehen:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

- EIEMEE

— SENCEICRVEEERE - --- >

=V olumendurchflussEEEEE =

— PEITTe] ---- »

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— EJEEE] wéhlen ---- »

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»
— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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g crtigstellen

¥ Die Spezial-Dampfung der Volumendurchflusswerte ist aktiv.

*) Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.4.4 Deaktivieren der Dampfung der Volumendurchflusswerte

In der Voreinstellung werden die Volumendurchflusswerte nicht gedampft.
Wenn die Dampfung der Volumendurchflusswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden.
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

o tandard-MesswerteEEEEE =

=dVolumendurchflussEEEEE =

— PEMTIGLE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ Die Dampfung der Volumendurchflusswerte ist inaktiv.

14.4.5 Aktivieren der Uberwachung des Volumendurchflusses
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Durchflusssensor kénnen die gemessenen Durchflusswerte zu
hoch oder zu niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

* im Warnbereich

* im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des Volumendurchflusses.

Bild 23 erldutert, wie das Gerét reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt (zum
Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hysteresewert ab, sowie
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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I'MFehler unte
B:

H H H H
© “ 1 “ “
e P
e S S
e
. A B g
steigender H
Uberwachter = L
Wert . L3

Uberwachter

C
Wert

(SWarnung Uber

H sinkender
‘ D

IDMFehler Gibe

h: Hysteresewert. Ein Hystere-
sewert = 0 bedeutet, dass das
Gerat sofort reagiert, sobald eine
Grenze erreicht wird.

A: untere Fehlergrenze
(Fehler unten

B: untere Warngrenze
(Warnung unter

C: obere Warngrenze
(Warnung uber]

D: obere Fehlergrenze (f11ET3

1: Normalbereich des liberwachten
Werts

2a: unterer Warnbereich des Uber-

wachten Werts

3a: unterer Fehlerbereich des Uber-

wachten Werts

2b: oberer Warnbereich des Uber-

wachten Werts

3b: oberer Fehlerbereich des Uber-
wachten Werts

Uberwachter
Wert ist im

Farbe der Statusanzeige und erzeugte
Meldung

Voraussetzung

Fehlerbereich

Rote" Statusanzeige, [YHEIl-Meldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE FEHLER-
Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Warn-
bereich war und der OBERE FEHLER-Wert
erreicht ist.

Warnbereich
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Gelbe" Statusanzeige, Meldung

AuBerhalb der Spezifikation

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN Feh-
lerbereich war und der UNTERE FEHLER-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der OBERE WARN-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Feh-
lerbereich war und der OBERE FEHLER-Wert
minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der UNTERE WARN-Wert erreicht ist.

Normalbereich

WeiBe " Statusanzeige, keine Meldung,

wenn die im Menu
Sensore inaktiv ist

(Voreinstellung).

Griine " Statusanzeige, keine Meldung,

wenn die BIEFREEE im MenU [NIFEE
meine Einstellungen@DIAGNOSE

aktiv ist.

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE WARN-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN
WARN-Bereich war und der OBERE WARN-
Wert minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

Bild 23:

Funktionsprinzip der Uberwachung mit einer Hysterese
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In der Voreinstellung ist die Uberwachung des Volumendurchflusses deaktiviert, und die Diagnosefunk-
tionen sind alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des Volumendurchflusses wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e oAW-Senso

- EIENEE

Edotandard-MesswertcEEEEE =2

= VolumendurchflussEEEEE =

G renzenEeeets

- IN& ----»

— NE wéhlen.

¥ Die Uberwachung des Volumendurchflusses ist aktiv und der Geratestatus &ndert sich je nach den ein-
gestellten Grenzen.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus. *
— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes

Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang. *

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Volumendurchflusswert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.

14.4.6 Deaktivieren der Uberwachung des Volumendurchflusses

In der Voreinstellung werden die Volumendurchflusswerte nicht Gberwacht.

Wenn die Uberwachung des Volumendurchflusses aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EdSAW-Senso

- FEIENEE

Edotandard-MesswertcEEEEE =

=dVolumendurchflussEEEEE =

G renzenEeeets

- &Y ----»

— VB wahlen.

¥ Die Uberwachung des Volumendurchflusses ist inaktiv.
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14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der

Hysterese des Volumendurchflusses

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des Volumendurchflusses wie folgt

vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
doAW-Senso

e araramete

e gotandard-MesswertcEEEEE =
=dVolumendurchflussEEEEe =

g crenzenEEEEr =

— HBEIGEE ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----+
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geédndert.
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14.4.8 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
des Volumendurchflusses auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen flr Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Volumendurchflusses hdngen vom
DN des Messrohrs ab:

¢ oberer Fehlerwert: maximal zuléssiger Durchflusswert fir den DN

e unterer Fehlerwert: Oberer Fehlerwert mit negativem Vorzeichen

e oberer Warnwert: 80 % des maximal zuldssigen Durchflusswerts fir den DN

e unterer Warnwert: Oberer Warnwert mit negativem Vorzeichen

¢ Hysteresewert: 0,0 I/min

Zum Zurlcksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Volumendurchflusses auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso
e graramete

ENStandard-MesswertcEEare =

Y VolumendurchflusSEEREE =
— [ ---- >
=Y Reset auf Voreinst. EEREE =

o ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.
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14.4.9 Aktivieren der Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses

Wenn der absolute (und mdéglicherweise gedampfte, siehe Kapitel 14.4.2) gemessene Durchfluss kleiner ist
als der Cut-Off-Wert plus der Hysteresewert, wird der Durchflusswert auf 0 gesetzt:

Die Ausgénge’ und die Z&hler reagieren, als ob der Durchfluss = 0 wére.

A
Volumendurchfluss

Cut-Off + Hysterese

Hysterese = 50 % des

Cut-Off-Wert Cut-Off-Werts
0
Gemessener Volumendurchfluss
Angezeigter Volumendurchfluss
Bild 24: Wirkungsweise der Cut-Off-Funktion

In der Voreinstellung ist die Cut-Off-Funktion aktiviert.

Wenn die Cut-Off-Funktion deaktiviert ist, kann sie wie folgt aktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

A SAW-Senso

e draramete

- SENCECRYERRTESE ---- >
= /olumendurchflussEEEEE =
— [OfEei----»

- SEWR----»

- INGE&

& Die Cut-Off-Funktion ist aktiviert.

' Nur Variante mit Ausgéangen.
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14.4.10 Andern des Cut-Off-Werts des Volumendurchflusses

Die Voreinstellung des Cut-Off-Volumendurchflusses ist gleich 0,4 % des Messbereichsendwerts. Der
Messbereichsendwert hangt vom DN des Messrohrs ab.

Zum Andern des Cut-Off-Werts des Volumendurchflusses wie folgt vorgehen:
— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

- EIENEE

ENStandard-MesswertcEEare—=

o VolumendurchflussEEEEE =
e Cut-OffEEEEE =
- UEE---->

— Den Cut-Off-Wert einstellen.
= ertigstellen

¥ Der Cut-Off-Wert des Volumendurchflusses ist geandert.

14.4.11 Deaktivieren der Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses
Wenn die Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses aktiviert ist, wie folgt vorgehen, um sie zu
deaktivieren:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

e draramete

ENStandard-MesswertcREare =

Y VolumendurchflussEEEEE =
i C ut-offEEEEE =
— BEE----»

— PEEVGNER wahlen.

6 Die Cut-Off-Funktion ist deaktiviert.
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14.4.12 Zuricksetzen aller Volumendurchflussparameter auf die
Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen der Volumendurchflussparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
adoAW-Senso

e Paramete

Y Standard-MesswertcREaEr =
o VolumendurchflussEEEEE =
— FEEEENAGEREA ----»

o ertigstellen

¥ Alle Volumendurchflussparameter sind zuriickgesetzt.
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14.5 Einstellung der Massendurchflussparameter

14.5.1 Zuweisen eines benutzerdefinierten Namens zum
gemessenen Massendurchfluss

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

Die Voreinstellung fir den dem gemessenen Massendurchfluss zugeordneten Namen lautet

Massendurchfluss}]

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

e draramete

edotandard-MesswertcEEEEs =2

adVassendurchflussEEEEE =

- NEMECERAERER ---- >

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.5.2 Aktivieren der Dampfung der Massendurchflusswerte und
Wahlen eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Massendurchfluss-Messwerte gedampft werden:
e auf den Zahlern

¢ an den Ausgéngen. Die fir einen Analogausgang eingestellte Ddmpfung kommt zur D&mpfung des Mas-
sendurchflusses hinzu’

e auf dem Wert der Durchflussgeschwindigkeit. Die Dampfung des Massendurchflusses kommt zur fir die
Durchflussgeschwindigkeit eingestellten Dampfung hinzu.

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erfiillt sind:
e ein Dampfungsniveau ML), (WEIE] oder ist aktiv,

e und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 30 % (z. B. beim Fillen
der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses).

In der Voreinstellung werden die Massendurchflussmesswerte mit dem Niveau [ gedampft.

Das niedrige Dampfungsniveau oder gar keine Dampfung eignet sich fir Anwendungen/Prozesse,
die schnelle Ansprechzeiten erfordern.

Das mittlere Dampfungsniveau oder das hohe Dampfungsniveau sind geeignet, wenn sich die Volumen-
durchflusswerte langsam andern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NERMTE], (TG oder kénnen Sie |hre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 14.5.3.

*) Nur Variante mit Ausgéngen. o1
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

[[ERIE) Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"" Dampfungsniveau
Schwankungen der Mess-  [NER[ER [Viitte [ Hoch

werte werden tbermittelt
Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Bild 25: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus

Da die Massendurchflussdédmpfung zuséatzlich mit der Dichteddmpfung einhergeht, hdngt die Ansprechzeit
fur die Massendurchflussmessung von beiden Dadmpfungen ab.

N
]
3
N
é Dampfungs- Dampfungsniveau fir Massendurchfluss
5 niveau fir
- Dichte Kein(e) Niedrig Mittel Hoch Spezial
% Kein(e) |*55sbeillfi§ |*1,5sbei ¢ 10,5 s bei © 30,5 s bei ¢ Benutzerdefi-
g nierte [YEEEENR
2 auf auf auf auf
% eingestellt eingestellt eingestellt eingestellt +
) °15sbeifE |*2sbeiMA |*11sbeillME *315sbeig 058, wenndie
2 frischzei VNN rischzeTEN I rischze TEN SN ischzo i ENIA ufirischze ity
= oder oder oder oder eingestellt
x eingestellt eingestellt eingestellt eingestellt | st
3 e Benutzerdefi-
3 nierte (UEEEE
w
5
2 +1s, wenn die
3 auf
8 oder
5 eingestellt
Q ist.
S Niedrig |8 s bei e4s *13s e33s * 3 s + Benutzer-
S definierte [JEER
- auf [T
g eingestellt
¢ 3,5 s bei
auf
oder
eingestellt
Mittel e15sbeiWM[§ |°11s e20s °40s ¢ 10 s + Benutzer-
definierte [ EXR
auf
eingestellt
¢ 10,5 s bei
auf
oder
92 eingestellt
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Dampfungs- Dampfungsniveau fiir Massendurchfluss
niveau flr

Dichte Kein(e) Niedrig Mittel Hoch Spezial

Hoch * 35 s bei *31s *40s *60s * 30 s + Benutzer-
frischzeit definierte [JEER
auf sendurchfluss-
eingestellt Ansprechzeit

¢ 30,5 s bei

auf
oder

eingestellt

Spezial [ Benutzerdefi- |e Benutzerdefi- |e Benutzerdefi- | e Benutzerdefi- | e Benutzerdefi-
nierte nierte nierte nierte nierte
Ansprechzeit
+5s,wenndie | +1s +10s +30s + Benutzerdefi-
AicMassen-
EWli Lang ein-
gestellt ist

e Benutzerdefi-

nierte (IR

+ 1 s wenn die

auf oder

ein-
gestellt ist

Tabelle 15:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) des Massendurchflusses, abhdngig vom Ddmpfungsniveau fir Dichte und
Massendurchfluss

Zum Einstellen eines vordefinierten Ddmpfungsniveaus der Volumendurchfluss-Messwerte wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

e draramete

dotandard-MesswertcEEEER =

- R

— PEINTTe] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau (Modus) aus [MEEIEE, und wahlen.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o rertigstellen

Ypie Dampfung der Massendurchflusswerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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14.5.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Massendurchfluss-Messwerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Massendurchfluss-Messwerte gedampft werden:
e auf den Zahlern

¢ an den Ausgéngen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Démpfung kommt zur Da&mpfung des Mas-
sendurchflusses hinzu’

¢ auf dem Wert der Durchflussgeschwindigkeit. Die Dédmpfung des Massendurchflusses kommt zur fur die
Durchflussgeschwindigkeit eingestellten Ddmpfung hinzu.

In der Voreinstellung werden die Massendurchflussmesswerte mit dem Niveau (L& gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NIER[EE], TG oder [gLY]. Siehe
Kapitel 14.5.2.

— Oder Sie kénnen Ihre eigenen Dampfungsparameter Uber die SJeEFAE]-Dampfung einstellen.

Uber die SJiZ2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte ins.

¢ Die SIINERENTAILLE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um =+ den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Massendurchfluss-Messwerte wie folgt vorgehen:
— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

- EIEMEE

dotandard-MesswertcEEEEER =

- S

— PEITTe] ---- »

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— EJEEE] wéhlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»
— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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g crtigstellen

pie Spezial-Dampfung der Massendurchflusswerte ist aktiv.

*) Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.5.4 Deaktivieren der Dampfung der Massendurchflusswerte

In der Voreinstellung werden die Massendurchflusswerte nicht gedampft.
Wenn die Dampfung der Massendurchflusswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden.
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doOAW-Senso

- EIENEE

o tandard-MesswerteEEEEE =

aaMassendurchflussEEese =

— PEMTIGLE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

pie Dampfung der Massendurchflusswerte ist inaktiv.

14.5.5 Aktivieren der Uberwachung des Massendurchflusses
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Massendurchflusssensor kdnnen die gemessenen Massen-
durchflusswerte zu hoch oder zu niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

¢ im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es koénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.5.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des Massendurchflusses.

Bild 26 erldutert, wie das Gerét reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt (zum
Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab, sowie
davon, ob der tUberwachte Wert steigt oder sinkt.
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steigender
Uberwachter
Wert

I’MFehler unte
HWarnung unter

Iz
Iz
T
Iz

Wert

Warnung Uber

=27 sinkender
Uberwachter

D: GEUEHIE

h: Hysteresewert. Ein Hystere-
sewert = 0 bedeutet, dass das
Gerat sofort reagiert, sobald eine
Grenze erreicht wird.

A: untere Fehlergrenze
(Fehler unten

B: untere Warngrenze
(Warnung unter)

C: obere Warngrenze
(Warnung ubenr

D: obere Fehlergrenze (gE1IET;

1: Normalbereich des tGberwachten
Werts

2a: unterer Warnbereich des Uber-
wachten Werts

3a: unterer Fehlerbereich des Uber-
wachten Werts

2b: oberer Warnbereich des (iber-
wachten Werts

3b: oberer Fehlerbereich des lber-
wachten Werts

Uberwachter
Wert ist im

Farbe der Statusanzeige und erzeugte
Meldung

Voraussetzung

Fehlerbereich

Rote" Statusanzeige, [NIEEI-Meldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE FEHLER-
Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Warn-
bereich war und der OBERE FEHLER-Wert
erreicht ist.

Warnbereich
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Gelbe" Statusanzeige, Meldung

AuBerhalb der Spezifikation

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN Feh-
lerbereich war und der UNTERE FEHLER-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der OBERE WARN-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Feh-
lerbereich war und der OBERE FEHLER-Wert
minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der UNTERE WARN-Wert erreicht ist.

Normalbereich

WeiBe " Statusanzeige, keine Meldung,

wenn die im Menu
- inaktiv ist

(Voreinstellung).

Grlne " Statusanzeige, keine Meldung,
wenn die im Ment [NIFER
meine EinstellungengdDIAGNOSE|

aktiv ist.

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE WARN-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN
WARN-Bereich war und der OBERE WARN-
Wert minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

Bild 26:

Funktionsprinzip der Uberwachung mit einer Hysterese
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In der Voreinstellung ist die Uberwachung des Massendurchflusses deaktiviert, und die Diagnosefunktionen
sind alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des Massendurchflusses wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e doAW-Senso
- EIENEE
— SENCETCR TSRS - --- >
eadMassendurchflussEEEes =2
renzengErEer =
- N ----»
— NE wéhlen.

¥ Die Uberwachung des Massendurchflusses ist aktiv und der Gerétestatus dndert sich je nach den einge-
stellten Grenzen.

— Das Verhalten elnes Analogausgangs kann in Abhanglgkelt vom Geratestatus konflgurlert werden Siehe
Verhalte

*)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes

Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang. *

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Massendurchfluss auBerhalb
des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.

14.5.6 Deaktivieren der Uberwachung des Massendurchflusses

In der Voreinstellung werden die Werte des Massendurchfluss nicht tGberwacht.

Wenn die Uberwachung des Massendurchflusses aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
adSAW-Senso
- FEIENEE
e otandard-MesswertcEEEEE =
aaMassendurchflussEEEes =2
renzenpEEEEE =
- &Y ----»
— NEI§ wahlen.

¥ Die Uberwachung des Massendurchflusses ist inaktiv.
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14.5.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der

Hysterese des Massendurchflusses

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des Massendurchflusses wie folgt

vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
adSAW-Senso

- FEENEE

Y Standard-MesswertcREaEr =

S MassendurchflussSEEEEE =
NG renzenGEEEE =

— HBEIGEE ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----+
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geédndert.
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14.5.8 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
des Massendurchflusses auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Massendurchflusses hdangen vom
DN des Messrohrs ab:

e oberer Fehlerwert: maximal zuldssiger Wert des Massendurchflusses fiir den DN

¢ unterer Fehlerwert: Oberer Fehlerwert mit negativem Vorzeichen

e oberer Warnwert: 80 % des maximal zuldssigen Wertes des Massendurchflusses fir den DN

e unterer Warnwert: Oberer Warnwert mit negativem Vorzeichen

¢ Hysteresewert: 0,0 I/min

Zum ZurUcksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Massendurchflusses auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e SAW-Senso
e araramete

N Standard-MesswertcEEare =

Y VolumendurchflusSEEaEE =
— [T ---- >
=Y Reset auf Voreinst. Eht =

o arertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.
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14.5.9 Aktivieren der Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses

Wenn der absolute (und mdéglicherweise gedampfte, siehe Kapitel 14.5.2) gemessene Massendurchfluss
kleiner ist als der Cut-Off-Wert plus der Hysteresewert, wird der Massendurchflusswert auf 0 gesetzt:

Die Ausgange” und die Zahler reagieren, als ob der Massendurchfluss = 0 wére.

Durchfluss '

Cut-Off + Hysterese
Hysterese = 50 % des
Cut-Off-Wert Cut-Off-Werts
0
Gemessener Durchfluss
Angezeigter Durchfluss
Bild 27: Wirkungsweise der Cut-Off-Funktion

In der Voreinstellung ist die Cut-Off-Funktion aktiviert.

Wenn die Cut-Off-Funktion deaktiviert ist, kann sie wie folgt aktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= doAW-Senso

e draramete

— SENCEIGCRNEERENE ---- >

— VEEEENCMENINES ---- >

i Cut-offEEEEE 2

- SEE----»

=a \ktiviert

& Die Cut-Off-Funktion ist aktiviert.
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Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.5.10 Andern des Cut-Off-Werts des Massendurchflusses

Die Voreinstellung des Cut-Off-Massendurchflusses ist gleich 0,4 % des Messbereichsendwerts. Der Mess-
bereichsendwert hangt vom DN des Messrohrs ab.

Zum Andern des Cut-Off-Werts des Massendurchflusses wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

- FEIENEE

ENStandard-MesswertcREare—=

> -
e C ut-offEEEEE =

> &g ----»

— Den Cut-Off-Wert einstellen.
= ertigstellen

& Der Cut-Off-Wert des Massendurchflusses ist geéndert.

14.5.11 Deaktivieren der Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses

Wenn die Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses aktiviert ist, kann diese wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EENEE

N Standard-MesswertcREare =

— VEEEENEMTNINES ---- »
S Cut-offEEEEE =
— BElE----»

— PEEVGNIER wahlen.

Q’Die Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses ist deaktiviert.
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14.5.12 Zuricksetzen aller Massendurchflussparameter auf die
Voreinstellungen

Zum Zurlcksetzen der Massendurchflussparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
adoAW-Senso

B Paramete

Y Standard-MesswerteBEEEE =
Y MassendurchflussEEEEE =
— REEEENALEIER ----»

B ertigstellen

Y Alle Massendurchflussparameter sind zurlickgesetzt.
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14.6 Einstellen der Parameter der Flussigkeitstemperatur

14.6.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Flussigkeitstemperatur

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

Die Voreinstellung flir den der gemessenen Fliissigkeitstemperatur zugeordneten Namen lautet [ EIEL-

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EdoAW-Senso

e draramete

g otandard-MesswerteEEEEE =

= IEWEE ---- >

=dName des WertesEEEEE =

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

EaduJubernehmen

& Der Name ist geéndert.

14.6.2 Aktivieren der Dampfung der Fliussigkeitstemperaturwerte und
Auswahl eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Flissigkeitstemperatur geddmpft werden:

An den Ausgangen. Die Dampfung der Flussigkeitstemperatur kommt zur fir jeden Analogausgang einge-

stellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Dampfungsniveau der Werte wéhlen, die an einem Analog-
ausgang ausgegeben werden).?

Der neue Messwert wird nicht geddmpft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:
* ein Dampfungsniveau NMEEQAR), WIETE] oder ist aktiv,
¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 20 °C.

Die Auffrischzeit, die in Kapitel 14.16 eingestellt ist, hat keinen Einfluss auf die Ddmpfung der Messwerte.
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In der Voreinstellung werden die Messwerte der Flissigkeitstemperatur nicht gedampft.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NER[E], (iG] oder kénnen Sie lhre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe 14.6.3.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"" Dampfungsniveau

Schwankungen der Mess- Mitte | Hoch

v
,

werte werden Gbermittelt W

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +20 °C

schwanken
Bild 28: Funktion der verfliigbaren Ddmpfungsniveaus

Dampfungsniveau Ansprechzeit

Kein(e) O0s

Niedrig 1s

Mittel 10s

Hoch 30s

Spezial Benutzerdefinierte [MIFIEEFEL: siehe

Kapitel 14.6.3

Tabelle 16:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fir die Messwerte der Flissigkeitstemperatur

Zum Einstellen eines vordefinierten DAmpfungsniveaus der gemessenen Flissigkeitstemperaturwerte wie
folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

— SENCECRVEESTENG ---- >

g lemperaturGEEEe =

- R

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus [NIEE[TE) und wahlen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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= ertigstellen

e Dampfung der Flissigkeitstemperaturwerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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14.6.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Flissigkeitstemperaturwerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Flissigkeitstemperatur gedampft werden:

an den Ausgéngen. Die Dampfung der FlUssigkeitstemperatur kommt zur fir jeden Analogausgang einge-

stellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Ddmpfungsniveau der Werte wahlen, die an einem Analog-
ausgang ausgegeben werden).*)

In der Voreinstellung werden die Messwerte der Flissigkeitstemperatur nicht gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NIEE[EE], iG] oder [gLIH). Siehe
Kapitel 14.6.2.

— Oder Sie kdnnen Ihre eigenen Dampfungsparameter Uber die EJeEHEl-Dampfung einstellen.
Uber die EJSXF2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die SIINERENYAILLE, d. h. einen benutzerdefinierter Temperaturwert. Wenn 2 nacheinander gemessene
Werte um + Temperaturwert schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fiir die gemessenen Flissigkeitstemperaturwerte wie
folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

- FEIENEE

— SENCEICRVEESERE - --- >

e |l emperaturEEEEs 4

— PENTYTS] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— EJEEE] wéhlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»
— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

g ertigstellen

Y Die Spezial-Dampfung der gemessenen FlUssigkeitstemperaturwerte ist aktiv.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.6.4 Deaktivieren der Dampfung der Fliussigkeitstemperaturwerte

In der Voreinstellung werden die Flissigkeitstemperaturwerte nicht gedampft.

Wenn die Dampfung der Flissigkeitstemperaturwerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

o tandard-MesswerteEEEEE =

= LI EET ---- >

- R

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ Die Dampfung der Flissigkeitstemperaturwerte ist inaktiv.
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14.6.5 Aktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur

Wenn der Temperatursensor defekt ist, ist die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur wirkungslos.
In diesem Fall:

Die Meldung [[EIRENTPEEWEEREEELENR wird angezeigt.

Aufgrund einer Stérung im Prozess konnen die gemessenen Flissigkeitstemperaturwerte zu hoch oder zu
niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

¢ im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kdnnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitstemperatur.

Bild 23 in Kapitel 14.4.5 wird erlautert, wie das Gerat reagiert, wenn der berwachte Wert in einen anderen
Bereich eintritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hyste-
resewert ab, sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung sind die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur und alle Diagnosefunktionen
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

draramete

e Standard-MesswertcBEREe =

- 1IEWEEW ---- >
> [ ---- >
> N5 ----»

— XE! wéhlen.

¥ pie Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den einge-
stellten Grenzen andern.
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— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhdngigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus. *

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang. *

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der FlUssigkeitstemperaturwert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der
Diagnosefunktionen.

' Nur Variante mit Ausgédngen. 107




burkert Tvp 8098

FLUID CONTROL SYSTEMS SAW-Sensor — Parameter

14.6.6 Deaktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur
In der Voreinstellung werden die Flissigkeitstemperaturwerte nicht tiberwacht. Wenn die Uberwachung der
Flussigkeitstemperatur aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

EASAW-Senso

- EENEG

edotandard-MesswertcEEEEE 2

e lemperaturBEEEe =

A GrenzenEErErEE =

- &Y ----»

— NB&Q wahlen.

¥ Die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur ist inaktiv.

14.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitstemperatur

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Fliissigkeitstemperatur wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adoAW-Senso

- EIENEE

Y Standard-MesswertcEEEEE =

ad | emperaturgEeEs =
- [y ---->
e instellungengEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
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— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----»
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.
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14.6.8 Zuricksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Flissigkeitstemperatur auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fiir Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Flissigkeitstemperatur sind:
e oberer Fehlerwert: 150,0 °C

e unterer Fehlerwert: —-20,0 °C

e oberer Warnwert: 140,0 °C

e unterer Warnwert: -10,0 °C

¢ Hysteresewert: 0,0 °C

Zum Zurticksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Flussigkeitstemperatur auf die Vor-
einstellungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
adSAW-Senso

- FEENEE

e otandard-MesswertcEEEEE =

e lemperaturEEEs 4

e GrenzenEEEEE =

- e

o arertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.6.9 Zuriucksetzen aller Parameter der Flussigkeitstemperatur auf
die Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen aller Parameter der Flissigkeitstemperatur auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= oAW-Senso

e draramete

g otandard-MesswerteEEEEE 2

= LI EET ---- >

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

S Reset auf Voreinst. EEEEE =
o ertigstellen

Y Alle FlUssigkeitstemperaturparameter sind zurlickgesetzt.
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14.7 Einstellen der Parameter der
Flussigkeitskonzentration

14.71 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Flussigkeitskonzentration

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

StandardmaBig sind die Namen, die der gemessenen Flussigkeitskonzentration zugeordnet sind

IlelelKonzentration 2

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

dOAW-Senso

- EIENEE

g Veitere MesswerteEEE =

- eleLgKonzentration 2 kkk g

- NEMEEERAERER ---- >

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

adubernehmen

& Der Name ist geandert.

14.7.2 Auswahl des Typs der Flussigkeitskonzentration

Um den Typ der Flussigkeitskonzentration auszuwéhlen, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

e draramete

S Weitere Messwerte REEE =

EYKonzentration 1felelsidKonzentration 2:5EEE =
edronzentration-RegelEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt (Flussigkeit und Einheit).
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— Erwartete Konzentration auswahlen.
— Erwartete Einheit auswéhlen.
— VEEOENER

Y Typ der Flissigkeitskonzentration ist gedndert.
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14.7.3 Aktivieren der Dampfung der Werte der
Flissigkeitskonzentration und Auswahl eines vordefinierten
Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Flissigkeitskonzentration gedampft
werden.

An den Ausgéngen. Die Dampfung der FlUssigkeitskonzentration kommt zur fir jeden Analogausgang ein-

gestellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Dampfungsniveau der Werte wahlen, die an einem Analog-
ausgang ausgegeben werden).”

Der neue Messwert wird nicht geddampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:

e ein Dampfungsniveau [NIEEIETE), oder ist aktiv,

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 %.

Die Auffrischzeit, die in Kapitel 14.16 eingestellt ist, hat keinen Einfluss auf die Dampfung der Messwerte.
In der Voreinstellung werden die gemessenen Werte der Flissigkeitskonzentration nicht gedampft.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NEEIEE), (WHiE] oder kénnen Sie lhre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 14.7.4.

* Nur Variante mit Ausgéngen.

Eingestelltes Dampfungsniveau ist angewendet

Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive_au—"/ Dampfungsniveau

Schwankungen der Mess-  [MIER[TE Mitte | Hoch

werte werden Ubermittelt

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +20 °C
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schwanken
Bild 29: Funktion der verfligbaren Dadmpfungsniveaus

Dampfungsniveau Ansprechzeit

Kein(e) Os

Niedrig 1s

Mittel 10s

Hoch 30s

Spezial Benutzerdefinierte [YIFIEEFAL: siehe

Kapitel 14.6.3

Tabelle 17:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fir die Messwerte der Flissigkeitskonzentration
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Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der Werte der FlUssigkeitskonzentration wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
EdoAW-Senso

Y Paramete

Y Weitere MesswertcEEEEE =
= Konzentration 1felelSldKonzentration 2EEEEE =
— [PETSLE) ---- >

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus [NEEIGE, und wahlen.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= crtigstellen

Yie Dampfung der Werte der FlUssigkeitskonzentration ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau
ist eingestellt.

14.7.4 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der Werte der
Flussigkeitskonzentration

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Flissigkeitskonzentrationan den Aus-
géngen gedampft werden. Die Dampfung der Flissigkeitskonzentration kommt zur fiir jeden Analogausgang

eingestellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Dampfungsniveau der Werte wéhlen, die an einem Ana-
logausgang ausgegeben werden).”)

In der Voreinstellung werden die gemessenen Werte der Flissigkeitskonzentration nicht gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, konnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NIEEEE], (iG] oder [gleXe). Siehe
Kapitel 14.7.3.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter Uber die EJeFAE]-Dampfung einstellen.
Uber die SJiZ2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in Sekunden.

e die SJMMEEENTEIE, d. h. ein benutzerdefinierter Wert der FlUssigkeitskonzentration. Wenn 2 nachein-
ander gemessene Werte um =+ den Flussigkeitskonzentrationswert schwanken, wird der zweite Messwert
nicht gedampft.

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

Y Nur Variante mit Ausgéngen.

12




Tvp 8098 burkert
SA\N-SenSOr - Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter der Werte der Flussigkeitskonzentration wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— SASERRS

araramete

edVVeitere MesswerteZEEE 2

- S Konzentration 2R

— PETTE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»
— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

e Spezial-Dampfung der Werte der Flissigkeitskonzentration ist aktiv.

14.7.5 Deaktivieren der Dampfung der Werte der
Flissigkeitskonzentration

Standardmé&Big werden die Werte der Flissigkeitskonzentration nicht gedampft.
Wenn die Dampfung der Werte der Flissigkeitskonzentration aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

ad>oAW-Senso

- EIEMEE

e Veitere MesswerteEEEE 2

> SR IKonzentration 2BEEeEs

- -

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o crtigstellen

¥ pie Dampfung der Werte der Flussigkeitskonzentration ist inaktiv.

13
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14.7.6 Aktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitskonzentration

Wenn der Konzentrationssensor defekt ist, ist die Uberwachung der Fliissigkeitskonzentration wir-
kungslos. In diesem Fall:

Die Meldung [N ENTEPNEREUE G LR wird angezeigt.

Aufgrund einer Stérung im Prozess kénnen die gemessenen Flissigkeitskonzentrationswerte zu hoch oder
zu niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)
¢ im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kdnnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.7.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flissigkeitskonzentration.

Bild 23 in Kapitel 14.4.5 erlautert, wie das Gerat reagiert, wenn der (berwachte Wert in einen anderen
Bereich eintritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hyste-
resewert ab, sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung der Fliissigkeitskonzentration deaktiviert, und die Diagnosefunk-
tionen sind alle deaktiviert.

Um die Uberwachung der Fliissigkeitskonzentration zu aktivieren, wie folgt vor vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=doAW-Senso

- FEENES

Y Weitere Messwertessere =

B Konzentration 1fssE@Konzentration 2RSS
BN Grenzen|Resmrs

- N ----»

— NE wéhlen.

¥ Die Uberwachung der Fliissigkeitskonzentration ist aktiv und der Geritestatus wird sich je nach den ein-
gestellten Grenzen &ndern.
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— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus. *

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang. *

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Wert der FlUssigkeitskonzen-
tration auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Akti-
vieren der Diagnosefunktionen.

114 Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.7.7 Deaktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitskonzentration
StandardmaBig werden die Werte der Fliissigkeitskonzentration nicht Giberwacht. Wenn die Uberwachung
der FlUssigkeitskonzentration aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

EdSAW-Senso

e araramete

Y Weitere MesswerteREree =

MKonzentration 1fssEdKonzentration 2RESeE
— [CIEREE) - --- >

- INZ ----»

— NEIR wahlen.

¥ pie Uberwachung der Konzentration ist inaktiv.

14.7.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitskonzentration

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Fliissigkeitskonzentration wie folgt
vorgehen:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

B SParamete

edVVeitere MesswerteEEEEE =

Konzentration 1fesEdKonzentration 2EEERE
> (I ---- >

— ESEINREER ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----»
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.
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14.7.9 Zuricksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Flussigkeitskonzentration auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fiir Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Fllssigkeitskonzentration sind:
e oberer Fehlerwert: 100 %

e unterer Fehlerwert: -0,01 °%

¢ oberer Warnwert: 100 %

e unterer Warnwert: —0,01 %

e Hysteresewert: 0,0 %

Zum Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Konzentration 1 oder Konzent-
ration 2 auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso
e draramete

— WEBIEEWEERTELE ----»
Y Konzentration 1felelsidKonzentration 2EEEEE =

~ (S ---- >
S Reset auf Voreinst. BEEEE =
o crtigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.7.10 Zurucksetzen aller Parameter der Flussigkeitskonzentration
auf die Voreinstellungen

Zum Zurucksetzen aller Parameter Flissigkeitskonzentration auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EdSAW-Senso

- EIENEE

d VWeitere MesswerteeEEE =

Y Konzentration 1felelSldKonzentration 2 EEEEE—=

=Y Reset auf Voreinst. EEEEE =
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= crtigstellen

¥ Alle Parameter der FlUssigkeitskonzentration sind zurtickgesetzt.
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14.8 Einstellen der Parameter der
Durchflussgeschwindigkeit

14.8.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Durchflussgeschwindigkeit

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird (zum Beispiel im MenU [XIECENRE)-

Die Voreinstellung fir den der gemessenen Durchflussgeschwindigkeit zugeordneten Namen lautet
Durchflussgeschwindigkeith

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

o oAW-Senso

- FEIENEE

edotandard-MesswertcEEEEE =

g urchflussgeschwindigkeitEEEEE =

— NEMEEEAERES ---- >

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.8.2 Aktivieren der Dampfung der
Durchflussgeschwindigkeitswerte und Auswahl eines
vordefinierten Dampfungsniveaus

Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeit kommt zu der fir den Volumendurchfluss eingestellten
Dampfung hinzu. Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Durchflussgeschwin-
digkeit gedampft werden:

An den Ausgéngen. Die Ddmpfung der Durchflussgeschwindigkeit kommt zur fur jeden Analogausgang ein-
gestellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Dampfungsniv r Werte wéhlen, die an einem Anal

ausgang ausgegeben werden).)

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:
e ein Dampfungsniveau [N[ELEIE), (WIHLE] oder ist aktiv

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 % (z. B. beim Fillen
der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses)

In der Voreinstellung werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht gedampft.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NIEE[ETE), (WHIE] oder kdénnen Sie |hre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe 14.8.3.

Y Nur Variante mit Ausgéangen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

Dampfung: Alle Démpfungsf‘ii\(eau Démbfungsnive’au—"" Dampfungsniveau

Schwankungen der Mess- Mitte| Hoch

v
,

werte werden Ubermittelt AP

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Bild 30: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus

D3 . Ansprechzeit des fur den Volumendurchfluss gewahlten Damp-
ampfungsniveau ;
fungsniveaus plus ...
Kein(e) ¢ 5 s bei auf eingestellt
*<05s bei
Niedrig -1s
Mittel -10s
Hoch -30s
Spezial ...Benutzerdefinierte [IHIEEFE1: Siehe Kapitel 14.8.3

Tabelle 18:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fiir die Messwerte der Durchflussgeschwindigkeit

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der gemessenen Werte der Durchflussgeschwin-
digkeit wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
EdoAW-Senso

e draramete
edotandard-MesswertcEEEEE 2

P urchflussgeschwindigkeitEEeEe =

AP ampfungEEEEE =
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Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus [NEE[E, und wahlen. ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

e ertigstellen

¥ Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte ist aktiv und ein vordefiniertes Ddmpfungsniveau ist
eingestellt.
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14.8.3 Aktivieren einer benutzerdefinierten Dampfung der Werte der
Durchflussgeschwindigkeit

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Durchflussgeschwindigkeit gedampft
werden:

An den Ausgéangen. Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeit kommt zur fur jeden Analogausgang ein-

gestellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Dampfungsniveau der Werte wahlen, die an einem Analog-
ausgang ausgegeben werden).*)

In der Voreinstellung werden die gemessenen Werte der Durchflussgeschwindigkeit nicht gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NEE[EE], WIHiE] oder [gLIdg]). Siehe
Kapitel 14.8.2.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter Uber die SEAE]-Dampfung einstellen.
Uber die EJZF2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die SIINERENYAILE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um =+ den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die gemessenen Werte der Durchflussgeschwin-
digkeit wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

= araramete

o tandard-MesswertcEEEEE =
=dpurchflussgeschwindigkeitEEEEE =

— PETTE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Waéhlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»
— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen. ----
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ pie Spezial-Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte ist aktiv.

' Nur Variante mit Ausgédngen.
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14.8.4 Deaktivieren der Dampfung der
Durchflussgeschwindigkeitswerte

In der Voreinstellung werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht gedampft.

Wenn die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e oAW-Senso

- EIENEE

Y Standard-MesswertcBEEEEE =

- S

- R

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte ist inaktiv.

14.8.5 Aktivieren der Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Durchflusssensor kdnnen die gemessenen Durchflussgeschwin-
digkeitswerte zu hoch oder zu niedrig sein.

Ein Gberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

¢ im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kdnnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit.
Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-

tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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In der Voreinstellung ist die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit deaktiviert, und die Diagnosefunk-
tionen sind alle deaktiviert.
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Zum Aktivieren der Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EdoAW-Senso

e draramete

edotandard-MesswertcEEEEE 2

EdPurchflussgeschwindigkeitEEeEE =

A GrenzenEErEE =

- &Y ----»

— REl wahlen.

¥ Die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit ist aktiv und der Geritestatus wird sich je nach den
eingestellten Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digital n Is Ein/Aus-A ng.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Durchflussgeschwindig-
keitswert auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9

Aktivieren der Diagnosefunktionen.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.

14.8.6 Deaktivieren der Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit

In der Voreinstellung werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht Giberwacht.

Wenn die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeitswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
EASAW-Senso

paParamete

g otandard-MesswerteEEEEE =

gD urchflussgeschwindigkeithaghg
A GrenzenEErErEE =

—> IN&E ----»

— NEY wahlen.

¥ Die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit ist inaktiv.
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14.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der

Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit wie

folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
EdoAW-Senso

- EIENEE
edotandard-MesswertcEEEEE 4

D urchlussgeschwindigkeit e
G renzenEEEeE =

dEinstellungengEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= arertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.

14.8.8 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Durchflussgeschwindigkeit auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit sind:

e oberer Fehlerwert: +10,0 m/s
e unterer Fehlerwert: -10,0 m/s
® oberer Warnwert: +8,0 m/s
e unterer Warnwert: —8,0 m/s

¢ Hysteresewert: 0,0 m/s
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Zum Zurlicksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit auf die
Voreinstellungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
= dOAW-Senso

- EIENEE

e jotandard-MesswertcEEEEE =

g urchflussgeschwindigkeitEEEEE =
BNIGrrenzenEeeE

e gneset auf Voreinst.EEEEE =

e ertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zuriickgesetzt.

14.8.9 Zuricksetzen aller Durchflussgeschwindigkeitsparameter auf
die Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen aller Durchflussgeschwindigkeitsparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

- EIENEE

e otandard-MesswertcEEEEE =

BDurchflussgeschwindigke e

adneset auf Voreinst. EEEEE =

= drertigstellen

Y Alle Durchflussgeschwindigkeitsparameter sind zurlickgesetzt.
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14.9 Einstellen der Parameter der Flussigkeitsdichte

14.9.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Flussigkeitsdichte

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Menus
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird (zum Beispiel im Men( NECEREE).
Standardmé&Big ist dem gemessenen Flissigkeitsdichte der Name zugewiesen.

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EdSAW-Senso

Edraramete

Edotandard-MesswerteEEEES 2

- -

=dName des WertesgEEes =2

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

aaubernehmen

& Der Name ist geandert.

14.9.2 Aktivieren der Dampfung der Flussigkeitsdichte und Auswahl
eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Die Dampfung der Flussigkeitsdichte kommt zu der fir den Massendurchfluss eingestellten Dampfung
hinzu. Mit der Ddmpfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Flissigkeitsdichte gedampft
werden:

An den Ausgangen. Die Dampfung der FlUssigkeitsdichte kommt zur flr jeden Analogausgang eingestellten
Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Dampfungsniv r Werte wahlen, die an einem Anal

ausgegeben werden).”)

Der neue Messwert wird nicht geddmpft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:

e ein Dampfungsniveau [NEEIE), (WIEAE] oder ist aktiv

e und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 30 % (z. B. beim Fillen
der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses)

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

Standardmé&Big werden die gemessenen Werte der Flissigkeitsdichte mit der Stufe [JI{i]] gedampft.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NERMTE], (TG oder kénnen Sie |hre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe 14.9.3.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"/ Dampfungsniveau

Schwankungen der Mess- Mitte/| Hoch

v
,

werte werden Ubermittelt W

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %

schwanken
Bild 31: Funktion der verfigbaren Ddmpfungsniveaus
Dampfungsniveau Ansprechzeit des flr die Dichte gewahlten Dampfungsniveaus
Kein(e) ¢ 0,5 s bei auf eingestellt
® 1 s bei auf oder eingestellt

Niedrig 3s

Mittel 10s

Hoch 30s
Spezial ...Benutzerdefinierte [IEIEEIFAEL: siehe Kapitel 14.8.3

Tabelle 19:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fiir die Messwerte der Flissigkeitsdichte

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der gemessenen Werte der Flissigkeitsdichte wie
folgt vorgehen:

— Geréat im Navigationsbereich wahlen.

EdSoAW-Senso

draramete

edotandard-MesswertcEEEEE 4

- ————

— PEINSNE ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus NG, und wahlen. ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= crtigstellen

Yie Dampfung der Flussigkeitsdichtewerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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14.9.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der Werte der
Flussigkeitsdichte

Die Dampfung der Flissigkeitsdichte kommt zu der fir den Massendurchfluss eingestellten Dampfung
hinzu. Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der FlUssigkeitsdichte gedampft
werden:

An den Ausgéngen. Die Dampfung der FlUssigkeitsdichte kommt zur fir jeden Analogausgang eingestellten

Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Dampfungsniveau der Werte wahlen, die an einem Analogausgang
ausgegeben werden).*)

StandardméBig werden die gemessenen Werte der Flissigkeitsdichte mit der Stufe gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NEEEE), (WHIE] oder gLy Siehe
Kapitel 14.9.2.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter Uber die EJEAE]-Dampfung einstellen.
Uber die SJZE]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
e Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die SJIIMNMEECGAIE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um =+ den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Werte der Fllssigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

ad>oAW-Senso

e draramete

edotandard-MesswertcEEEEE 2

adDichtcEEEEE =

— [PETSNLE] ---- >

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Waéhlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»

— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen. ----

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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B ertigstellen

¥ Die Spezial-Dampfung der Werte der Flissigkeitsdichte ist aktiv.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.9.4 Deaktivieren der Dampfung der Werte der Flissigkeitsdichte

StandardmaBig werden die gemessenen Werte der Flissigkeitsdichte mit der Stufe gedampft.
Wenn die Dampfung der Werte der FlUssigkeitsdichte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- FEIENEE

e Standard-MesswertcEEEEE =

- -

- R

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

e Dampfung der Flissigkeitsdichte ist inaktiv.

14.9.5 Aktivieren der Uberwachung der Werte der Flissigkeitsdichte
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Durchflusssensor kdnnen die gemessenen Werte der FlUssig-
keitsdichte zu hoch oder zu niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

¢ im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kdnnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.9.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitsdichte.

Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-
tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung der Werte der Fliissigkeitsdichte deaktiviert, und die Diagnose-
funktionen sind alle deaktiviert.
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Zum Aktivieren der Uberwachung der Werte der Fliissigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EdoAW-Senso

e araramete

Edotandard-MesswertcEEEEE 2

- PIGE ----»

e GrenzenEEEEe =

- &Y ----»

— RE wahlen.

¥ Die Uberwachung der Flissigkeitsdichte ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den einge-
stellten Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geréatestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digital n Is Ein/Aus-A ng.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Flissigkeitsdichtewert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.

14.9.6 Deaktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitsdichte

In der Voreinstellung werden die Werte der Flissigkeitsdichte nicht Uberwacht.

Wenn die Uberwachung der Fliissigkeitsdichte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

EdoAW-Senso

draramete

edotandard-MesswertcEEEEE 2

> [T - - >

BN GrenzenGEEEE—=
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> Ny ----»

— NBIQ wahlen.
¥ Die Uberwachung der Fliissigkeitsdichte ist inaktiv.
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14.9.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der

Hysterese der Flussigkeitsdichte

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Fliissigkeitsdichte wie folgt

vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
EdOAW-Senso

— ETEELE

e SStandard-MesswertcEEEEE =
- BT ---- >

A GrenzenEEEEE =
dtinstellungenEEEEs 2

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----+»
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geédndert.
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14.9.8 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Flussigkeitsdichte auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Flissigkeitsdichte sind:
e oberer Fehlerwert: +10,0 m/s

e unterer Fehlerwert: —10,0 m/s

e oberer Warnwert: +8,0 m/s

e unterer Warnwert: —8,0 m/s

¢ Hysteresewert: 0,0 m/s

Zum Zurticksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der FlUssigkeitsdichte auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
adSAW-Senso

- FEENEE
agotandard-MesswerteEEEEE 2

— PG ----»

e GrenzenEEEEE =

- e

o arertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.9.9 Zuriucksetzen aller Parameter Flussigkeitsdichte auf die
Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen aller Parameter Flussigkeitsdichte auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= oAW-Senso

- EIENEE

S Standard-MesswertcEEREr =
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- PG ----»
adneset auf Voreinst. EEEEE =
g ertigstellen

Y Alle Durchflussgeschwindigkeitsparameter sind zurtickgesetzt.
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14.10 Einstellung der Parameter der Volumenzahler

14.10.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zu jedem Zahler
Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Mends
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

In der Voreinstellung lauten die den Volumenzéhlern zugeordneten Namen und FERIETEA.

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zu einem Volumenzéhler wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

- EIENEE

gotandard-MesswertcEEEEE =

- oder L

— NEMEEERAERES ---- >

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.10.2 Wahlen der Zahlrichtung jedes Volumenzahlers

In der Voreinstellung ist die Z&hlrichtung beider Volumenzahler [NIT@IIL-
Die mdéglichen Zahlrichtungen sind:

o \ITARERIEY: der Volumenzahler zahlt das Volumen der Flissigkeit, die in die als positiv definierte Richtung
flieBt, d. h. in die Richtung, die der Pfeil an der Geratevorderseite anzeigt.

o \IMAERELR: der Volumenzahler zahlt das Volumen der Flissigkeit, die in die als negativ definierte
Richtung flieBt, d. h. in die Richtung, die dem Pfeil an der Geratevorderseite entgegengesetzt ist.

¢ EEGE: der Volumenzéhler zéhlt das Volumen der Flussigkeit, die in die als positiv definierte Richtung flieBt,
aber zieht das Volumen der FlUssigkeit, die in die als negativ definierte Richtung flieBt, davon ab.

Zum Andern der Z&hlrichtung jedes Volumenzahlers wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
e OAW-Senso

N Paramete
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Y Standard-MesswertcEEREr =
— FERES] oder FERIEHE ---- >
a2 ahlrichtungEEEEE =

— Eine Z&hlrichtung wahlen.

¥ pie Zahlrichtung ist geéndert.
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14.10.3 Aktivieren der Uberwachung des Wertes eines
Volumenzahlers

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

* im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.10.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese eines Volumenzahlers.

Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-
tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung der Volumenzéhler deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind
alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung jedes Volumenzahlers wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
= doAW-Senso

B SParamete

g otandard-MesswerteEEEEE 2
—> FETIE] oder FETIEE ---- >
G enzenieg

> IN&EY ----»

— XE! wéhlen.

¥ Die Uberwachung des Volumenzéahlers ist aktiv und der Gerétestatus wird sich je nach den eingestellten
Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digital n Is Ein/Aus-A ng.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Wert eines Volumenzéhlers
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.
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“ Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.10.4 Deaktivieren der Uberwachung eines Volumenzahlers

In der Voreinstellung werden die Volumenzahler nicht Gberwacht.

Wenn die Uberwachung eines Volumenzahlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

e draramete

S Standard-MesswertcEEaEr =

— FENETE] oder FENETH ---- >
— (I - >

> N5 ----»

— NER wahlen.

¥ Die Uberwachung des Volumenzahlers ist inaktiv.

14.10.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese eines Volumenzahlers

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese jedes Volumenzahlers wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

- FEENEE

agotandard-MesswerteEEEEE 2

- oder FEIEH ---- >

g GrenzenEEEer =

adEinstellungenEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= drertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geédndert.
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14.10.6 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
eines Volumenzahlers auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Volumenzahler sind:
e oberer Fehlerwert: 10.000.000 m?®

e unterer Fehlerwert: —10.000.000 m?

e oberer Warnwert: 8.000.000 m?

e unterer Warnwert: —8.000.000 m?®

¢ Hysteresewert: 0,0 m®

Zum ZurUcksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese jedes Volumenzahlers auf die Voreinstellungen
wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e doAW-Senso

- EIENEE

g otandard-MesswertcEEEEE =

- oder ————

e GrenzenEErEEE =

- REERENANCEHER ----»

o ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.10.7 Dem Benutzer erlauben, jeden Volumenzahler zu starten, zu
stoppen und zuruckzusetzen

In der Voreinstellung ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen oder
zurlckzusetzen.

Um dem Benutzer zu erlauben, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen und zurlickzusetzen, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e SAW-Senso

e SParamete
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Yy Standard-MesswertcEEEEE =

— VEGESI oder V&R -- - - »

adotart/Stop/ResetEEEEs =
— NEHER wéahlen.

Q’Dem Benutzer ist erlaubt, einen Volumenzéhler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.
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14.10.8 Dem Benutzer die Erlaubnis entziehen, jeden Volumenzahler
zu starten, zu stoppen und zuruckzusetzen

In der Voreinstellung ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen oder
zurlickzusetzen.

Wenn die Funktion eines Volumenzahlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

mdSAW-Senso

e SParamete

S Standard-MesswertcREaEr =
— FEREE] oder FERETHE - -- - >
adotart/Stop/ResetEEEEs =

— PEEGNIER wahlen.

GDem Benutzer ist nicht erlaubt, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.

14.10.9 Starten eines Volumenzahlers

Wenn die Funktion eines Volumenzéahlers aktiv ist, kann der Volumenzahler wie folgt
gestartet werden:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

— SENCETCRV TGRS ---- >

- oder FENETW ---- >

— SERIE e - - - - >

— [EESERE wahlen.

& Der Volumenzihler beginnt zu zéhlen.

14.10.10 Stoppen eines Volumenzahlers

Wenn die Funktion eines Volumenzahlers aktiv ist, kann der Volumenzahler wie folgt
gestoppt werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

— SENCECRVEEGERE - --- >

— FENEH] oder FENETHE ---- >

— SJEQIETe]e] -- - - >

— [EEEGe]! wahlen.

QjDer Volumenzahler hort auf zu zahlen.
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14.10.11 Zuriucksetzen eines Volumenzahlers auf einen

Wenn die Funktion eines Volumenzéahlers aktiv ist, kann der Volumenzahler wie folgt auf
den zurlickgesetzt werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e OAW-Senso

- FEENMEE

g otandard-MesswerteEEEEE 2

- oder ————

- REEANEL ---->

o arertigstellen

& Der Volumenzahler wird auf den Startwert zurlickgesetzt.

— Zum Andern des Startwerts eines Volumenzéhlers siehe Kapitel 14.10.12 Andern des Startwerts fiir
einen Reset des Volumenzahlers.

14.10.12 Andern des fur einen Reset des Volumenzahlers

Die Voreinstellung fir den ist 0 ml.

Wenn die Funktion BIETTEIEIYIREREL eines Volumenzahlers aktiv ist, kann der Startwert wie folgt geandert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= dOAW-Senso

Y Paramete

S Standard-MesswertcEEREr =
— ENEA] oder VERIE# ----»
— SEQEgi ----»

— Den Wert einstellen.
=SUbernehmen

& Der Wert ist geéndert.
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14.10.13 Zuriicksetzen des Uberlaufzidhlers eines Volumenzahlers

Wenn ein Volumenzihler seinen Maximalwert erreicht, wird der dazugehérige Uberlaufzahler um 1 erhéht.
Zum Zurticksetzen des jeweiligen Volumenzahlers wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

S Standard-MesswertcEEaEr =

— ENES] oder VERIE#H ----»
M dUberlaufzahler zurlicksetzenGEEeE =

= ertigstellen

&Der dem Volumenzahler zugeordnete Uberlaufzéhler ist zurlickgesetzt.

14.10.14 Zuricksetzen aller Parameter eines Volumenzahlers auf die
Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen aller Parameter eines Volumenzéhlers auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EENEE

— SENCETCRV TGRS ---- >

> FLIER] oder AT ---- >

- REEHENANCEIER ---- >

= ertigstellen

¥ Alle Parameter jedes Volumenzéhlers sind auf die Voreinstellungen zurlickgesetzt.
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14.11 Einstellen der Massenzahlerparameter

14.11.1  Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zu jedem
Massenzahler

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

In der Voreinstellung lauten die den Massenzahlern zugeordneten Namen [JEERWANETR] und [VEEE
Zahler 2)

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zu einem Massenzahler wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dSAW-Senso

- FEENEE

g otandard-MesswertcEEEEE =

- oder [VESWAIEH ---- >

— NEMEE A ERES ---- >

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.11.2 Wahlen der Zahlrichtung eines Massenzahlers

In der Voreinstellung ist die Zahlrichtung beider Massenzahler [NIHRIRY
Die mdéglichen Zahlrichtungen sind:

o AR der Massenzéhler zéhlt das Volumen der Flussigkeit, die in die als positiv definierte Richtung
flieBt, d. h. in die Richtung, die der Pfeil an der Geratevorderseite anzeigt.

o \IMAERELR: der Massenzahler z&hlt das Volumen der Flissigkeit, die in die als negativ definierte Richtung
flieBt, d. h. in die Richtung, die dem Pfeil an der Geratevorderseite entgegengesetzt ist.

¢ EEGE: der Massenzahler zahlt das Volumen der Flissigkeit, die in die als positiv definierte Richtung flief3t,
aber zieht das Volumen der FlUssigkeit, die in die als negativ definierte Richtung flieBt, davon ab.

Zum Andern der Z&hlrichtung jedes Massenzéhlers wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
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adoAW-Senso

araramete

e dotandard-MesswertcEEEEE =

- oder [VEERWANIEE - - - - »
gz ahlrichtungEEEEE =

— Eine Z&hlrichtung wahlen.

¥ pie Zahlrichtung ist geéndert.
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14.11.3 Aktivieren der Uberwachung des Wertes jedes Massenzéhlers

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

* im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.11.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese eines Massenzéhlers.

Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-
tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung der Massenzéhler deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind
alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung jedes Massenzéhlers wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

e Standard-MesswertcEEREr =

&\iass Zahler 1EEEVass Zanier 2R
dGrenzenEEle

> IN&E ----»

— XE! wéhlen.

¥ Die Uberwachung des Massenzahlers ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den eingestellten
Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digital n Is Ein/Aus-A ng.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Wert eines Massenzahlers
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.
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“ Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.11.4 Deaktivieren der Uberwachung eines Massenzéhlers

In der Voreinstellung werden die Massenzahler nicht Gberwacht.

Wenn die Uberwachung eines Massenzihlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

Y Paramete

o tandard-MesswerteEEEEE =

— VEEEWANICTE] oder [NEERWAGICTR - - -- »
G renzenEiiets

> N5 ----»

— NER wahlen.

¥ Die Uberwachung des Massenzahlers ist inaktiv.

14.11.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese eines Massenzahlers

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese eines Massenzéhlers wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

- FEENEE

g otandard-MesswerteEEEEE 2

- oder [UEWAIER ---- >

e crenzenEEEEr =

e dEinstellungenEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
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— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind gedndert.
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14.11.6 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
eines Massenzdhlers auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen flr Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Massenzéahler sind:
e oberer Fehlerwert: 10.000.000 m?®

e unterer Fehlerwert: —10.000.000 m?

e oberer Warnwert: 8.000.000 m?

e unterer Warnwert: —8.000.000 m?®

e Hysteresewert: 0,0 m®

Zum Zuriicksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese jedes Massenzéhlers auf die Voreinstellungen
wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso
B draramete

N Standard-MesswertcBEEEE—=

— (EEEWALGEEI oder VEEEWALGIE# ---- >
~ (S ---- >

S Reset auf Voreinst. EEEEE =
e ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.11.7 Dem Benutzer erlauben, jeden Massenzahler zu starten, zu
stoppen und zuruckzusetzen

In der Voreinstellung ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Massenzéhler zu starten, zu stoppen oder
zurlickzusetzen.

Um dem Benutzer zu erlauben, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen und zurlickzusetzen, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e oAW-Senso

e draramete

g otandard-MesswertcEEEEr =

mdiVass Zahler 1iebiagMass Zahler 2REbit g
g otart/Stop/ResetEErEEE =

— AUUYETg wahlen.

@’Dem Benutzer ist erlaubt, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.
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14.11.8 Dem Benutzer verhindern, jeden Massenzahler zu starten, zu
stoppen und zuruckzusetzen

In der Voreinstellung ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen oder
zurlickzusetzen.

Wenn die Funktion eines Massenzahlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

o tandard-MesswerteEEEEE =

mdiViass Zahler 1feblgMass Zahler 2REatt g

e gotart/Stop/ResetEErEEr =

— PEEIRIHER wahlen.

GDem Benutzer ist nicht erlaubt, einen Massenzéhler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.

14.11.9 Starten jedes Massenzahlers

Wenn die Funktion eines Massenzéhlers aktiv ist, kann der Zahler wie folgt gestartet
werden:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

— SENCECR TGRS ---- >

— [UEEWANIETE] oder UERWANIETR: - - - - »

— SERIE e --- - >

— [EESERE wahlen.

& Der Massenzahler beginnt zu z&hlen.

14.11.10 Stoppen jedes Massenzahlers

Wenn die Funktion SIEIRIEITIJIREEE eines Massenzahlers aktiv ist, kann der Massenzéhler wie folgt
gestoppt werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

e SParamete
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Y Standard-MesswertcEEEEE =

S Mass Zahler 1fslolSidMass Zahler 2EEEEE =

— SJEQIS oo --- - »
— [EEE G wahlen.

0’ Der Massenzahler hort auf zu zahlen.
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14.11.11 Zuricksetzen eines Massenzahlers auf einen

Wenn die Funktion eines Massenzéhlers aktiv ist, kann der Zahler wie folgt auf den
zurlickgesetzt werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= SAW-Senso

- EENEG

Edotandard-MesswertcEEEEE 2

SViass Zahler 1REEgViass Zahler 2ENNREs

- EENEL ----»>

o crtigstellen

Der Massenzahler wird auf den Startwert zurtickgesetzt.

— Zum Andern des Standardwerts eines Massenzahlers siehe Kapitel 14.11.12 Andern des Startwerts fiir
einen Reset des Massen Zahlers.

14.11.12 Andern des fur einen Reset des Massen Zahlers

Die Voreinstellung fir den ist 0 ml.

Wenn die Funktion SIERVSIEIJIEEREL eines Massenzéhlers aktiv ist, kann der Startwert wie folgt gedndert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
EadoAW-Senso

e draramete

— SENCECRVEETENG ---- >

— (VEEEWAUIETE] oder [MEERWAGICTR - - -- »
— SEEg ----»

— Den Wert einstellen.

adubernehmen

& Der Wert ist geéndert.
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14.11.13 Zuriicksetzen des Uberlaufzihlers eines Massenzihlers

Wenn ein Massenzéhler seinen Maximalwert erreicht, wird der dazugehérige Uberlaufzahler um 1 erhéht.
Zum Zuriicksetzen des jeweiligen jedem Massenzahler zugeordneten Uberlaufzihlers wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EdSAW-Senso

- EIENEE

Y Standard-MesswertcEEEEE =

Y Mass Zahler 1QelelclgMass Zahler 2EEEEE—=
Y Uberlaufzahler zurlicksetzenGEEaE =

e ertigstellen

&Der dem Massenzahler zugeordnete Uberlaufzahler ist zurlickgesetzt.

14.11.14 Zuriucksetzen aller Parameter eines Massenzahlers auf die
Voreinstellungen

Zum Zuriicksetzen aller Parameter eines Massenzahlers auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e oAW-Senso

- EIENEE

Edotandard-MesswertcEEEEE =

— [UEESWANIETE] oder UERWANETRS - - -- »

- REEENACEIEE ----»

= ertigstellen

¥ Alle Parameter des Massenzahlers sind auf die Voreinstellungen zurlickgesetzt.
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14.12 Einstellung der Parameter des
Differenzierungsfaktors (Option)

14.12.1 Was ist der Differenzierungsfaktor?
Der Differenzierungsfaktor (DF) ist ein dimensionsloser Messwert, der zur Identifizierung der durch die
Rohrleitung flieBenden Flussigkeit genutzt werden kann.

Vor SW Version 05.00.00 wurde der Differenzierungsfaktor Dichtefaktor genannt. Angesichts der Tatsache,
dass die Optionsdichte erschien, wurde der Name geandert, um Verwirrung zu vermeiden.

Der DF ist ein nicht kalibrierter akustischer Messwert, der auf der gemessene Schallgeschwindigkeit in der
Flissigkeit basiert und temperaturkompensiert ist. Der DF vermittelt eine Vorstellung von der Dichte der
meisten wassrigen Flissigkeiten. StandardmaBig bezieht sich die Temperaturkompensation auf Wasser.

— Zum Einstellen der Temperaturkompensation siehe Kapitel 14.12.10.
Luftblasen in der Flissigkeit wirken sich negativ auf die Genauigkeit des DF aus.
Die Gerat misst DF im Bereich von 0,8...1,3.

¢ Wenn eine durch die Rohrleitung flieBende FlUssigkeit eine hdhere Dichte als Wasser hat, ist der
gemessene DF gréBer als 1.

¢ Wenn eine durch die Rohrleitung flieBende Fliissigkeit eine kleinere Dichte als Wasser hat, ist der
gemessene DF kleiner als 1.

Beispiele fir DF-Bereiche:
¢ Der DF von Wasser liegt im Bereich von 0,95...1,05.

e Der DF von Tomatenketchup liegt im Bereich von 1,1...1,3.

14.12.2 Dem gemessenen Differenzierungsfaktor einen Benutzer
definierten Namen geben

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Ments
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird (zum Beispiel im Meni IECEREE)-

StandardméaBig lautet der Name, der dem gemessenen DF zugeordnet ist, [B]5.

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EYSAW-Senso
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— FEIENEGE

Y Weitere MesswertcEEEre =
- pI§----»

= aName des WertesEEEEE =
— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.
aduUbernehmen

& Der Name ist geandert.
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14.12.3 Aktivieren der Dampfung der Werte des
Differenzierungsfaktors und Auswahl eines vordefinierten
Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des DF gedampft werden:

¢ Auf den Zéhlern

¢ An den Ausgéngen. Die fir einen Analogausgang eingestellte Daémpfung kommt zur Démpfung des DF
hinzu. *)

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:

e ein Dampfungsniveau [NEEMETE], WHIE oder ist aktiv

e und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 30 % (zum Beispiel
beim Wechsel der Flussigkeit in der Rohrleitung)

StandardmaBig werden die DF-Werte nicht Gberwacht.

Das Dampfungsniveau oder Uberhaupt keine Dampfung (JEMB) eignet sich fir Applikationen oder
Prozesse, die schnelle Ansprechzeiten bendtigen.

Das Dampfungsniveau [UI[i%]] oder das Dampfungsniveau sind geeignet, wenn sich die DF-Werte
langsam andern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NEEIETE], (WHiE] oder kénnen Sie lhre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 14.12.4

' Nur Variante mit Ausgédngen.

Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

[[ENRIE) Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"" Dampfungsniveau
Schwankungen der Mess-  [NIEE[R [Viitte [ Hoch

werte werden tbermittelt

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
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schwanken
Bild 32: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus
Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) Os
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte Ansprechzeit: sieche Kapitel 14.12.4

Tabelle 20:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fir die DF-Messwerte
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Um ein vordefiniertes Dampfungsniveau des DF einzustellen, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
EdoAW-Senso

Y Paramete

EaWeitere MesswertcEEEEE =
— BI§----»
— [BEITI{NG] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus NG, und wahlen. ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= crtigstellen

Yie Dampfung der DF-Werte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist eingestellt.

14.12.4 Aktivieren einer Benutzer definierten Dampfung der Werte des
Differenzierungsfaktors

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des DF geddmpft werden:
e Auf den Zahlern

¢ An den Ausgangen. Dampfung des DF kommt zur fir jeden Analogausgang eingestellte Dampfung hinzu®)

StandardmaBig werden die gemessenen DF-Werte nicht Gberwacht.
Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NIe[ile], (WIEE] oder Yy Siehe
Kapitel 14.12.3.

— Oder Sie kdnnen Ihre eigenen Dampfungsparameter Uber die EJeEHAEl-Dampfung einstellen.
Uber die SJifZ2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die JIMGEEENTEILE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um =+ den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter des DF wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
ad>oAW-Senso

Y Paramete

g eitere MesswertcEEEEE =
— Bl§----»
— PENTS{NNE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»

— Bei aktivierter SJJIEEENTEILE den entsprechenden Wert einstellen. ----

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die spezielle Dadmpfung der DF-Werte ist aktiv.

14.12.5 Deaktivieren der Dampfung der Werte des

Differenzierungsfaktors

Standardmé&Big werden die DF-Werte nicht Gberwacht.

Wenn die Dampfung der DF-Werte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
e SAW-Senso

— EETEMELE

Y Weitere MesswertcEEEre =
— Bl§----»

- e
Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- wahlen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
g ertigstellen

¥ pie Dampfung der DF-Werte ist inaktiv.




Typ 8098 e

burkert

SAW-SGHSOI’ - Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

14.12.6 Aktivieren der Uberwachung des Differenzierungsfaktors

— Bevor die Uberwachung des DF aktiviert wird, die DF-Fehlergrenzen und -Warngrenzen festlegen. Siehe
Kapitel 14.12.8.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung des DF deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind alle
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des DF wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

- FEIENEE

aaWeitere MesswertcEEEEE =

- -

dGrenzenEEEEE =

- N&Y ----»

— NE wéhlen.

¥ pie Uberwachung des DF ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den eingestellten Grenzen
andern.

— Der DF-Wert kann Uber einen Analogausgang zu einer SPS gesendet werden, zum Beispiel, um die
durch die Rohrleitung flieBende Flissigkeit zu identifizieren.”)

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der DF-Wert auBerhalb
des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der
Diagnosefunktionen.

* Nur Variante mit Ausgéngen.

14.12.7 Deaktivieren der Uberwachung des Differenzierungsfaktors

StandardmaBig werden die DF-Werte nicht iberwacht. Wenn die Uberwachung eines DF aktiv ist, kann sie
wie folgt deaktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
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doAW-Senso

= araramete

g eitere MesswertcEEEEE =
— Bl§----»

e dGrenzenEEEer =

—> NG ----»

— NEI§ wahlen.

& Die Uberwachung des DF ist inaktiv.
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14.12.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des Differenzierungsfaktors

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

¢ im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.12.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese des Differenzierungsfaktors.
Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Gberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-

tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung des DF deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind alle
deaktiviert.

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des DF wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= doAW-Senso

Y Paramete

edVVeitere MesswerteEEEEE =
— Bl§----»

> (I ---- >

et instellungenEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----»
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.
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14.12.9 Zuricksetzen der Standardwerte der Fehlergrenzen, der
Warngrenzen und der Hysterese des Differenzierungsfaktors

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des DF sind:
* oberer Fehlerwert: 1,6000

e unterer Fehlerwert: 0,5000

¢ oberer Warnwert: 1,5000

e unterer Warnwert: 0,6000

e Hysteresewert: 0,0100

Zum Zuriicksetzen der Standardwerte der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des DF wie
folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
adSAW-Senso

e SParamete

Y Weitere MesswertcgEree ==
— PI§----»
NG renzenGEaEe =

=Y Reset auf Voreinst. EEht =

o arertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.12.10 Einstellung der Temperaturkompensation fur die Messung des
Differenzierungsfaktors

Damit der DF der FlUssigkeit unabhangig von der FlUssigkeitstemperatur konstant bleibt, muss der DF tem-
peraturkompensiert werden.

Die Temperaturkompensation kann nur fiir eine der Flissigkeiten eingestellt werden, die durch die Rohr-
leitung flieBen kdnnten.

Das Gerat verfuigt Gber 2 Arten von Temperaturkompensationen zur Messung des DF:

e gemaB einer spezifischen Gleichung fir Wasser, d. h. wenn Wasser durch die Rohrleitung flieBt, ist der DF
bei jeder Wassertemperatur immer gleich 1. Die Gleichung fur Wasser kann nicht geédndert werden. Siehe

Kapitel 14.12.12 Aktivieren der Temperaturkompensation fir Wasser.

e gemaB einer Gleichung 5. Ordnung, deren 5 Konstanten eingestellt werden kdnnen. Siehe Kapitel 14.12.11
Einstellun r Temperaturkompensation fir eine andere Flissigkeit als W r.
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StandardmaBig erfolgt die Temperaturkompensation gemaB einer spezifischen Gleichung fir Wasser, die
nicht geadndert werden kann.
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14.12.11 Einstellung der Temperaturkompensation fur eine andere
Flussigkeit als Wasser

Es konnen die 5 Konstanten (a,...a,) der Gleichung fiir die Temperaturkompensation der Flussigkeit bei der
Berechnung des DF eingegeben werden:
a,+aT+aT*+a,l°+aT +aT°

— Wenn Sie bei der Festlegung der 5 Konstanten a, bis a, Hilfe brauchen, wenden Sie sich bitte an Burkert.

Zum Aktivieren der Temperaturkompensation fUr eine andere Flussigkeit als Wasser wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e oAW-Senso

Y Paramete

— WEBIEEWEERTELE ----»
- [pF---->

drompensationEEEEr =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— ELIE] ----+ wahlen

— Den Wert von Konstante a, in der wissenschaftlichen Notation eingeben. Zum Beispiel zum Ein-
stellen des Werts 0,93724 eingeben: 93,724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben:
3,724000E+02.

— Den Wert von Konstante a, (Erster Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
— Den Wert von Konstante a, (Zweiter Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
— Den Wert von Konstante a, (Dritter Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
— Den Wert von Konstante a, (Vierter Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
— Den Wert von Konstante a, (Flinfter Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ Die Temperaturkompensation fir eine andere Flissigkeit als Wasser ist aktiv.

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

162




Tvp 8098 burkert
SA\N-SenSOr - Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

14.12.12 Aktivieren der Temperaturkompensation fur Wasser

Zum Aktivieren der Temperaturkompensation fir Wasser wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
EdSAW-Senso

— ETEELE

RS Weitere MesswertcEEERE =
— Bl§----»

e grKompensationEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— WEEEH] ----» wahlen

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
g crtigstellen

¥ Die Temperaturkompensation fir Wasser ist aktiv.

14.12.13 Zuricksetzen aller Parameter des Differenzierungsfaktors auf
die Standardwerte

Zum Zuriicksetzen aller Parameter des DF auf die Standardwerte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

R YSAW-Senso

Y Paramete

Y Weitere MesswertcEEERE =
— Bl§----»
Y Reset auf Voreinst.EEEEE =

o ertigstellen

¥ Alle DF-Parameter werden zurtickgesetzt.
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14.12.14 Anwendungsbeispiel des Differenzierungsfaktors

Wenn unterschiedliche Flissigkeiten mit verschiedenen DF durch die Rohrleitung flieBen kénnen, kann die
zu einem gegebenen Zeitpunkt durch die Rohrleitung flieBende Fllssigkeit identifiziert werden.

Flussigkeit 1 FlUssigkeit 3
A e

DF ' Flussigkeit 2 R

1,34 '

DF-Bereich fiir
Flissigkeit 3

T i DF-Bereich fiir

_________ Flissigkeit 2
P — T g e - DF-Bereich fiir
08 proteees . LR L LR LR oo Fliissigkeit 1
Zeit
Bild 33: DF-Bereiche verschiedener durch die Rohrleitung flieBender Flissigkeiten

Zur Identifizierung der durch die Rohrleitung flieBenden Flissigkeit wie folgt vorgehen:

— Einen Analogausgang oder einen als Frequenzausgang konfigurierten Digitalausgang zum Beispiel an
eine SPS anschlieBen.”)

— Den DF dem benutzten Analogausgang oder Digitalausgang zuordnen. Siehe Kapitel 17.3.1 Andern der

Messwert und des Messwertenbereichs, die einem Analogausgang zugewiesen sind oder Kapitel 17.5.3
Konfiguration eines Digitalausgangs als Frequenzausgang.®)

— Sicherstellen, dass die Bereiche der DF-Werte fir die verschiedenen Fllssigkeiten, die durch die Rohr-
leitung flieBen kdénnten, exakt bekannt sind.

—> Wenn erforderlich, fur eine der Flissigkeiten den Typ der Temperaturkompensation wéahlen. Siehe
Kapitel 14.12.10.

— Die Bereiche in der SPS konfigurieren, sodass klar identifiziert werden kann, welche FlUssigkeit durch die
Rohrleitung flieBt.

“ Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.13 Einstellung der Parameter des akustischen
Ubertragungsfaktors (Option)

14.13.1 Was ist der akustische Ubertragungsfaktor?
Der akustische Ubertragungsfaktor erméglicht die Ermittlung der Qualitat der Schalliibertragung in der Fliis-
sigkeit und somit der Zuverlassigkeit der Messungen.

Die Transitzeit der Wellen in der Flissigkeit und die Wellenamplitude &ndern sich ndmlich aufgrund der fol-
genden Einflussfaktoren:

¢ Art der FlUssigkeit: wassrige Lsung, 6lige Lésung, Emulsion usw.
¢ \Jorhandensein von Gasblasen

¢ \Vorhandensein von Feststoffpartikeln

e Flussigkeitstemperatur

® Messrohrdurchmesser

Der in % angegebene akustische Ubertragungsfaktor wird aus den Amplitudenveranderungen der Wellen
errechnet. Der akustische Ubertragungsfaktor von Wasser ohne Gasblasen bei einer Wassertemperatur von
+23 °C ist gleich 100 %.

Die Temperaturverdnderungen der Fliissigkeit werden fiir die Messung des akustischen Ubertragungs-
faktors nicht kompensiert.

Das Gerit misst akustische Ubertragungsfaktoren ab 10 %.

* Wenn die Wellenamplitude in einer durch die Rohrleitung flieBenden Flussigkeit groBer ist als die Wellen-
amplitude in Wasser, ist der akustische Ubertragungsfaktor groBer als 100 %.

* Wenn die Wellenamplitude in einer durch die Rohrleitung flieBenden Flussigkeit kleiner ist als die Wellen-
amplitude in Wasser, ist der gemessene akustische Ubertragungsfaktor kleiner als 100 %.

Gasblasen und Feststoffpartikel in der Fliissigkeit haben eine &hnliche Wirkung auf den akustischen Uber-
tragungsfaktor. Wenn die Konzentration von Gasblasen oder Feststoffpartikeln in einer Flissigkeit groBer
wird, verringert sich der akustische Ubertragungsfaktor. Die Messung und Uberwachung des akustischen
Ubertragungsfaktors kann daher genutzt werden, um das Vorhandensein von Gasblasen oder Feststoffpar-
tikeln in der Fllssigkeit zu erkennen.

— Es muss berticksichtigt werden, dass bestimmte Prozessbedingungen Auswirkungen auf die Alterung
des Sensors und somit auf den Wert des akustischen Ubertragungsfaktors haben kénnen.
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14.13.2 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zum
gemessenen akustischen Ubertragungsfaktor

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird (zum Beispiel im MenU [YYECENRE).

StandardmaBig ist dem gemessenen akustischen Ubertragungsfaktor der Name [N A EE
FINEREIRE]] zugewiesen.

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

B SAW-Senso

e draramete

eadVeitere MesswertcEEEEE =

A kustischer UbertragungsfaktorEEEr =

=diName des WertesEEEEE =

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.13.3 Aktivieren der Dampfung der Werte des akustischen
Ubertragungsfaktors und Auswahl eines vordefinierten
Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des akustischen Ubertragungsfaktors
gedampft werden:
e Auf den Zahlern

* An den Ausgangen. Die fur einen Analogausgang eingestellite Dampfung kommt zur Dampfung des akusti-
schen Ubertragungsfaktors hinzu *)

Der neue Messwert wird nicht geddmpft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:
e ein Dampfungsniveau [NEEIE), (WIEAE] oder ist aktiv
¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 % *)

In den Voreinstellungen werden die Werte des akustischen Ubertragungsfaktors nicht gedampft.
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Das Dampfungsniveau [Nl oder Uberhaupt keine Daémpfung eignet sich fur Applikationen oder
Prozesse, die schnelle Ansprechzeiten bendétigen.

Das Dampfungsniveau [UE]| oder ist geeignet, wenn sich die Werte des akustischen Ubertragungs-
faktors langsam verandern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NER[TE], (TG oder kénnen Sie |hre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 14.13.4

Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

[[{ENRIB) Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"/ Dampfungsniveau
Schwankungen der Mess-  [NIEE[AT Hoch

v
,

werte werden Ubermittelt R

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %

schwanken
Bild 34: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus
Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) Os
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte [NIHIEEIFAL: siehe Kapitel 14.13.4

Tabelle 21:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Dampfungsniveaus fir die Messungen des akustischen
Ubertragungsfaktors

Um ein vordefiniertes Ddmpfungsniveau des akustischen Ubertragungsfaktors einzustellen, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

e Paramete
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e Weitere MesswertcEEEEE =
A kustischer UbertragungsfaktorgEEEs =
— PEITSTS] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus [NEEEE], WG und wahlen. ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o rertigstellen

Ypie Dampfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors ist aktiv und es wird ein vordefiniertes
Dampfungsniveau gewéahlt.
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14.13.4 Aktivieren einer benutzerdefinierten Dampfung der Werte des
akustischen Ubertragungsfaktors

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des akustischen Ubertragungsfaktors
gedampft werden:
e Auf den Z&hlern

* An den Ausgéngen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung des akusti-
schen Ubertragungsfaktors hinzu *

In der Voreinstellung werden die Messwerte des akustischen Ubertragungsfaktors nicht gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NEEIGTE, oder [gYg4. Siehe
Kapitel 14.13.3.

— Oder Sie kénnen Ihre eigenen Dampfungsparameter Uber die SeEFAE]-Dampfung einstellen.
Uber die SJFAE]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
* Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die FJIIMNERETAIE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um + den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen Ihrer eigenen Dampfungsparameter des gemessenen akustischen Ubertragungsfaktors wie
folgt vorgehen:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

e SParamete

e Weitere MesswertcEEEEE =
e/ \kustischer UbertragungsfaktorgEEEs =
— PEMTIGLE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— BIEE] wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----

— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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e drertigstellen

¥ Die spezielle Dampfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors ist aktiv.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.13.5 Deaktivieren der Dampfung des akustischen
Ubertragungsfaktors

In den Voreinstellungen werden die Werte des akustischen Ubertragungsfaktors nicht gedampft.

Wenn die Ddmpfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

aaVeitere MesswertcEEEEE =

g \kustischer UbertragungsfaktorGEEEs =
- e

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- wahlen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ pie Dampfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors ist inaktiv.

14.13.6 Andern der Fehlergrenzen, c_l_er Warngrenzen und der
Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors
wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

e SParamete

- WEEEEEETELE ---- >

ad \kustischer Ubertragungsfaktorgetst =
e aCrenzenEEEEE =

e instellungenEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----»
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
e ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geandert. 159
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14.13.7 Aktivieren der Uberwachung des akustischen
Ubertragungsfaktors

Um Uber Anderungen der Konzentration von Gasblasen oder Feststoffpartikeln in einer Flussigkeit informiert
zu werden, den akustischen Ubertragungsfaktor Giberwachen.

Ein GUberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

e im Warnbereich

e im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.13.6 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors.

Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-
tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

StandardmaBig sind die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors und die Diagnosen alle
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

BYSAW-Sensor

e Paramete

e Weitere MesswertcEEERE =

A kustischer UbertragungsfaktorgEEEe =
— [ ---- >

- IN&E ----»

— NE wéhlen.

¥ Die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors ist aktiv und der Gerétestatus wird sich je nach
den eingestellten Grenzen &ndern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhdngigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration Verhaltens eines Anal ngs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.”)

— Zum Akti_vieren der Uberwachung, d. h. um dartber informiert zu werden, wenn der Wert des akus-
tischen Ubertragungsfaktors auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnose aktivieren. Siehe
Kapitel 11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen.
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Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.13.8 Deaktivieren der Uberwachung des akustischen
Ubertragungsfaktors

StandardmaBig werden die Werte des akustischen Ubertragungsfaktors nicht iberwacht.

Wenn die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
EdSAW-Senso

Y Paramete

EaWeitere MesswertcEEEEE =
d/\kustischer Ubertragungsfaktorgass <
adGrenzenieag

— NG ----»

— VB3 wahlen.

¥ Die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors ist inaktiv.

14.13.9 Zurlcksetzen der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors auf die
Standardwerte

Die Standardwerte der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungs-
faktors sind:

e oberer Fehlerwert: 195 %

e unterer Fehlerwert: 5 %

e oberer Warnwert: 190 %

e unterer Warnwert: 10 %

e Hysteresewert: 1 %

Zum Zuriicksetzen der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungs-
faktors auf die Standardwerte wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
EASAW-Senso

- EEIEMEE

B Veitere MesswertcEEEE =

A kustischer UbertragungsfaktorEeEs =
o GrenzenEEEEr =

e gneset auf Voreinst. EEEEE =

= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.
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14.13.10 guruCksetzen aller Parameter des akustischen
Ubertragungsfaktors auf die Standardwerte

Zum Zuriicksetzen aller Parameter des akustischen Ubertragungsfaktors auf die Standardwerte wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

mdoAW-Senso

Y Paramete

Y Weitere MesswertcEEERE =
A kustischer UbertragungsfaktorgEEEe =
S Reset auf Voreinst. EEEEE =

o ertigstellen

& Alle Parameter des akustischen Ubertragungsfaktors werden zuriickgesetzt.

14.14 Diagnose: besondere Ereignisse im Prozess, am
Sensor oder in der Elektronik Uberwachen

Das Geréat kann darlber informieren, dass ein besonderes Ereignis im Prozess, am Sensor oder in der Elekt-
ronik des Geréts auftritt. Es kann auch fir jedes Ereignis eingestellt werden, dass es sich um Normalbetrieb
handelt.

Die mdéglichen Ereignisse sind in Tabelle 22, Tabelle 23 und Tabelle 24 aufgelistet.

— Um informiert zu werden, wenn im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik ein besonderes Ereignis
eintritt, die Diagnosefunktionen wie im Flussdiagramm in Bild 35 gezeigt konfigurieren.

Die Informationsausgabe erfolgt Giber die Farbe der Statusanzeige und/oder Uber eine Meldung und/oder
einen oder mehrere Ausgénge, wie in den Flussdiagrammen in Bild 36 und in Bild 37 gezeigt.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.

Besondere Ereignisse im Prozess:

Besondere Ereignisse im
Prozess
Nicht voll gefullt

Bedeutung Besondere Bedingung

Nicht alle Sensoren sind in
Kontakt mit der Flussigkeit.

Das Rohr ist nicht voll gefullt.
Wenn der Parameter
auf gesetzt ist, kann das
Ereignis [N ARZIEEL nicht

Uberwacht werden.
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Nicht messbare Flussigkeit

Die Schallgeschwindigkeit in der
FlUssigkeit liegt auBerhalb des
zulassigen Bereichs.

DNO08, 3/8", 1/2": Die Schallge-
schwindigkeit in der Flussigkeit ist
niedriger als 1000 m/s oder héher
als 2000 m/s.

DN15 und hoéher, 3/4" und héher:
Die Schallgeschwindigkeit in

der FlUssigkeit ist niedriger als
800 m/s oder hdher als 2300 m/s.
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Besondere Ereignisse im
Prozess

Bedeutung

Besondere Bedingung

Instabiler Durchfluss

Der Durchfluss ist nicht stabil.

Die Standardabweichung der

Durchflussmesswerte ist zu groB.

ut-off aktiv

Der Cut-Off-Wert des Durchflusses
wurde verwendet.

Die Cut-Off-Funktion muss
aktiviert werden: siehe
Kapitel 14.4.9 Aktivieren
der Cut-Off-Funktion des
Volumendurchflusses.

Flissigkeitsdnderung

In der Rohrleitung befindet sich eine
andere Flissigkeit.

Die Schallgeschwindigkeit in der
FlUssigkeit hat sich in 1 Sekunde
um mehr als 3 m/s gedndert.

Ruckwartsdurchfluss

Die Flussigkeit flieBt in die
entgegengesetzte Richtung,

d. h. in Bezug auf die Einstellung
gemaB Kapitel 16.4 Einstellen der

Durchflussrichtung.

Tabelle 22:

Besonderes Ereignis am Sensor:

Diagnose: besondere Ereignisse im Prozess

Besonderes Ereignis am
Sensor

Bedeutung

Besondere Bedingung

Schall-Leitf. auBerhalb des

In der Flissigkeit befinden sich
Gasblasen oder Feststoffpartikel.

Tabelle 23:

Diagnose: besonderes Ereignis am Sensor

Besondere Ereignisse in der Elektronik:*)

Besondere Ereignisse in der
Elektronik

Bedeutung

Besondere Bedingung

Ausgang 1 offen
Ausgang 2 offen

Anschlussproblem am
entsprechenden Ausgang.

Der entsprechende
Analogausgang darf nicht
deaktiviert sein. Siehe

Kapitel 17.4 Deaktivieren eines
Analogausgangs

Ausgang 1 Diag.-Fehle
Ausgang 2 Diag.-Fehle

Anschlussproblem am
entsprechenden Ausgang, oder es

wird ein hoher Widerstand im Kreislauf

erkannt.

Der entsprechende
Analogausgang darf nicht
deaktiviert sein. Siehe

Kapitel 17.4 Deaktivieren eines

Analogausgangs

Ausgang 1 Uberlast

Am betroffenen Digitalausgang wurde

Ausgang 2 Uberlast Uberlast festgestellt.
Der Ausgang wurde geschaltet.
Tabelle 24:  Diagnose: besondere Ereignisse in der Elektronik

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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— Die Einstellungen fur ein besonderes Ereignis
vornehmen (siehe Kapitel 14.14.1, 14.14.3 und

14.14.5).
A 4
. . I Ja
Ist demmEreleg]n;suggggenthe status »Das Ereignis ist deaktiviert.
Nein
= Das Ereignis kann nicht durch einen
Ist dem Ereignis der Gerétestatus Ja , fAnalogausgang signalisiert werden.
v
NCTMEICTESIENIE" zugeordnet? Ist das Ereignis aktiviert, wird bei
dessen Eintreten eine Meldung erzeugt.
Nein

— Das Verhalten des oder der Analogausgéange

fur jeden Geréatestatus (YREW, LEEGEINCER
Sl EAiENeY und WERTLERECE) wahlen.

A 4

Ist ein Digitalausgang als Ein/

e gty Sabe >
Kapitel 17.5.1. 9 gang sig .

Ja

v

Ist das Ereignis aktiviert, kann es durch einen als Ein/Aus-
Ausgang konfigurierten Digitalausgang signalisiert werden.”)

Die Umschaltung des Ein/Aus-Ausgangs kann konfiguriert
werden:

® in Abhangigkeit dieses einen Ereignisses.

e und/oder in Abhangigkeit von den Ereignissen [NISEL,
AuBerhalb der Spezifikationfels[SldWartungsbedarf}
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v
- [s¥Allgemeine Einstellungengs akti-
vieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen.

Bild 35: Flussdiagramm: Konfiguration der Diagnosefunktionen

1) NEIMEIETESIENIE bedeutet, dass bei Eintritt des Ereignisses nur eine Meldung erzeugt wird, das Ereignis aber als Teil
des Normalbetriebs des Prozesses oder der Elektronik oder des Sensors betrachtet wird.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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Ist lifAllgemeine Einstellungen Nein

aktiv?

Ja

v

Wenn der Modus der Statusanzeige auf NAMUR
eingestellt ist, ist die Statusanzeige grin.

v

Ein besonderes Ereignis tritt ein.

v

Ist dem Ereignis der Geratestatus Ja
zugeordnet?

Nein

v

Ist dem Ereignis der Geratestatus Ja

NETMEIETESIENIE zugeordnet?

Nein

v

Ist das Ereignis einem Ein/Aus- Ja
Ausgang zugeordnet?”)

Nein

v

Ist dem Ereignis der Geratestatus Ja
zugeordnet?

_______________________________________

_______________________________________

v

v

v

v

v

Wenn der Modus der Statusanzeige auf
NAMUR eingestellt ist, leuchtet die Sta-
tusanzeige weil.

Das Ereignis ist deaktiviert und wird
nicht signalisiert.

Das Ereignis wird nur durch eine
Meldung signalisiert.

Der Ein/Aus-Ausgang schaltet in Abhan-
gigkeit vom Ereignis um.

Die Statusanzeige leuchtet rot.

Der Analogausgang reagiert in Abhan-
gigkeit vom fur [YIGEIl-Ereignisse
gewahlten Verhalten.*)

\Wenn ein Digitalausgang als Ein/
Aus-Ausgang konfiguriert ist, der bei
IN'EEN-Ereignissen schaltet, schaltet
der Ein/Aus-Ausgang in Abhangigkeit
\vom Ereignis um.*)

Bild 36:

Flussdiagramm: Ablauf der Diagnosefunktionen, wenn ein besonderes Ereignis eintritt (Teil 1/2)

Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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. ... Fortsetzung von der vorangehenden Seite. ! Die Statusanzeige leuchtet gelb.
_______________________________________ Der Analogausgang reagiert in Abhan-
gigkeit vom fur NUEEIE N EYRST vl
lst dem Ereignis der Geré- Ja IELeIY-Ereignisse gewahliten Verhalten.”)
ICSIEWIJAuBerhalb der Spezifikation »Wenn ein Digitalausgang als Ein/
zugeordnet? Aus-Ausgang konfiguriert ist, der bei
AuBerhalb der SpezifikationgSgIleE
Nein nissen schaltet, schaltet der Ein/Aus-
Ausgang in Abh&ngigkeit vom Ereignis
um.*)

Die Statusanzeige leuchtet blau.

Der Analogausgang reagiert in Abhan-

gigkeit vom fur [JETRNRIEEREN-Ereig-
nisse gewahlten Verhalten.)

~

\Wenn ein Digitalausgang als Ein/
Aus-Ausgang konfiguriert ist, der bei

Wartungsbedarf ? v
artungsbedar it ieleuly \WERE R S ETg-Ereignissen schaltet,
chaltet der Ein/Aus-Ausgang in Abhan-

gigkeit vom Ereignis um.”)

Ist dem Ereignis der Geratestatus Ja

v

Bild 37: Flussdiagramm: Ablauf der Diagnosefunktionen, wenn ein besonderes Ereignis eintritt (Teil 2/2)

* Nur Variante mit Ausgéngen.

14.14.1 Aktivieren der Diagnosefunktionen fur alle besondere
Ereignisse im Prozess

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen des Prozesses deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen flr besondere Ereignisse im Prozess wie folgt vorgehen:
— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EENEE

— PIECHEEERE ---- >

- LR ----»

— Das besondere Ereignis wéhlen ----»

— Fir das besonderen Ereignis einen Geratestatus zuordnen: IEE, NGB R Al ENE),
tungsbedarffeleldNormaler Status}

¥ Die Diagnosefunktionen flr das besondere Ereignis sind aktiviert.

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

— Um Uber auftretende Ereignisse informiert zu werden, alle Diagnosen des Geréts aktivieren. Siehe
Kapitel 11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen.
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14.14.2 Deaktivieren der Diagnosefunktionen fur besondere Ereignisse
im Prozess

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen des Prozesses deaktiviert.

Zum Deaktivieren der Diagnosefunktionen fir besondere Ereignisse im Prozess, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= doAW-Senso

B SParamete

— PIECHEEERE ---- >

— [EIE ---- >
— Das besondere Ereignis wéhlen ----
— GG wahlen ----»

% Die Diagnosefunktionen flr das besondere Ereignis sind deaktiviert.

14.14.3 Aktivieren der Diagnosefunktionen fur besondere Ereignisse in
der Elektronik

Nur Variante mit Ausgangen.

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen in der Elektronik deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen fir besondere Ereignisse in der Elektronik wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— SASERRS

araramete

- S

et ektronikEEEEE =

— Das besondere Ereignis wahlen ----

— Fir das besonderen Ereignis einen Geratestatus zuordnen: XEEW, LEEGE P EEEAilEUE,
tungsbedarffelsCldNormaler Statush

¥ pie Diagnosefunktionen flr das besondere Ereignis sind aktiviert.

— Um Uber auftretende Ereignisse informiert zu werden, alle Diagnosen des Geréts aktivieren. Siehe
Kapitel 11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen.
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14.14.4 Deaktivieren der Diagnosefunktionen fur besondere Ereignisse
in der Elektronik

Nur Variante mit Ausgéngen.

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen in der Elektronik deaktiviert.

Zum Deaktivieren der Diagnosefunktionen fiir besondere Ereignisse in der Elektronik wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

- FEIENEE

— PIEHEENERE ---- >

e cektronikEEEEE =

— Das besondere Ereignis wahlen ----

— [[ENRIE) wéahlen ----»

¥ Die Diagnosefunktionen flir das besondere Ereignis sind deaktiviert.

14.14.5 Aktivieren der Diagnosefunktionen fir besondere Ereignisse
am Sensor

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen am Sensor deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen flr besondere Ereignisse am Sensor wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

= araramete

- S

- SR ----»>

— Das besondere Ereignis wahlen ----

— FUr das besonderen Ereignis einen Geratestatus zuordnen: [XEE, M EEGE R EE AL ENR,
tungsbedarffelsCldNormaler Statush

¥ pie Diagnosefunktionen fur das besondere Ereignis sind aktiviert.

— Um Uber auftretende Ereignisse informiert zu werden, alle Diagnosen des Geréts aktivieren. Siehe

Kapitel 11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen.
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14.14.6 Deaktivieren der Diagnosefunktionen fur besondere Ereignisse
am Sensor

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen am Sensor deaktiviert.

Wenn alle oder einige Diagnosefunktionen fiir Ereignisse am Sensor aktiviert sind, wie folgt vorgehen, um
sie alle zu deaktivieren:

Zum Deaktivieren der Diagnosefunktionen fir besondere Ereignisse am Sensor wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EdSAW-Senso

e draramete

- R

- e ----»

— Das besondere Ereignis wahlen ----»

— wahlen ----»

Ypie Diagnosefunktionen flir das besondere Ereignis sind deaktiviert.
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14.15 Ermitteln moglichst genauer Messwerte fur den
Volumendurchfluss, den Massendurchfluss und die
Durchflussgeschwindigkeit

Um mdglichst genaue Messwerte fur den Volumendurchfluss, den Massendurchfluss und die Durchflussge-
schwindigkeit zu erhalten, kann die Kompensation der kinematischen Viskositat (in mm?/s) aktiviert werden.

Folgende Viskositdts-Kompensationen der kinematischen Viskositat sind verflgbar:

e flir Wasser oder eine Flissigkeit, deren Viskositdt v (in mm?/s) sich mit der Temperatur T (in °C) andert wie
die Viskositat von Wasser und im gleichen Bereich wie Wasser liegt. Voreinstellung Die entsprechende
Gleichung lautet:

1

v= 0,555029 + 0,020217T + 9,9.1075T?2

— Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation flr Wasser siehe Kapitel 14.15.1.
e fir eine Flussigkeit mit konstanter Viskositat. Auszuwahlen, wenn die Flussigkeitstemperatur und somit
auch die Viskositat der Flussigkeit konstant ist. Die entsprechende Gleichung lautet:
v=a
— Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation fiir eine Flissigkeit mit konstanter Viskositat siehe
Kapitel 14.15.2.

e flir eine FlUssigkeit mit linearer Kompensationskurve. Auszuwéhlen, wenn die Viskositat der Flissigkeit
linear in Abh&angigkeit von der Flissigkeitstemperatur variiert. Die entsprechende Gleichung lautet:

v=a+bT
—> Zum Aktivieren der Viskositdts-Kompensation fir eine FlUssigkeit mit linearer Viskositdts-Kompensations-

kurve siehe Kapitel 14.15.3.

¢ fir eine Flussigkeit mit Kompensationskurve mit quadratischer Abhangigkeit. Auszuwéahlen, wenn die Vis-
kositat der Flussigkeit mit quadratischer Abhangigkeit von der Flissigkeitstemperatur variiert. Die entspre-
chende Gleichung lautet:

v=a+bT + cT?

—> Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation fir eine Flissigkeit mit Viskositats-Kompensationskurve mit
quadratischer Abh&ngigkeit siche Kapitel 14.15.4.

e flr eine Fllssigkeit mit Kompensationskurve mit invers quadratischer Abhangigkeit. Auszuwahlen, wenn die
Viskositat der Flissigkeit mit invers quadratischer Abhangigkeit von der Flissigkeitstemperatur variiert, der
Viskositatsbereich jedoch anders ist als der von Wasser. Die entsprechende Gleichung lautet:
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1
v_a+bT+cT2

— Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation fiir eine Flissigkeit mit Viskositadts-Kompensationskurve
mit invers quadratischer Abhangigkeit siehe Kapitel 14.15.5.
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14.15.1 Aktivieren der Viskositats-Kompensation fur wasserahnliche
Flissigkeiten

Zum Aktivieren der Viskositédts-Kompensation fur wasserahnliche Flissigkeiten wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

EdoAW-Senso

e araramete

e Viskositats-KompensationgEEEe =

edEinstellungengEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— WEEEL; wahlen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

e ertigstellen

¥ Die Viskositats-Kompensation fiir wasserdhnliche Flissigkeiten ist aktiv.

14.15.2 Aktivieren der Kompensation fur eine Flissigkeit mit
konstanter Viskositat

Die kinematische Viskositéat einer Fllissigkeit kann entweder konstant sein, weil die Temperatur der FlUs-
sigkeit konstant ist, oder weil die Temperaturveranderungen eine sehr geringe Auswirkung auf die Viskositat
haben.

Zum Aktivieren der Kompensation fir eine Flissigkeit mit konstanter Viskositat wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

e draramete

o Viskositats-KompensationgEEEe =

- EEEIMEER ---- >

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— [CNEENE ----» wahlen.

— Den Viskositatswert der Flussigkeit in den angezeigten Einheiten eingeben (mm?/s). Es muss ein positiver
Wert eingegeben werden. Zum Beispiel flr den kinematischen Viskositatswert fir Ol bei 20 °C, d. h.
89 mm?/s 8,900000E+01 eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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= ertigstellen

¥ Die Kompensation fir eine FlUssigkeit mit konstanter Viskositat ist aktiv.
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14.15.3 Aktivieren der Kompensation fur eine Flissigkeit mit linearer
Viskositats-Kompensationskurve

Zum Aktivieren der Kompensation flir eine FlUssigkeit mit linearer Viskositats-Kompensationskurve wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e SAW-Senso

- FEENEE

oV iskositats-KompensationEEEEE =

et nstellungengEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— [EEEL- - --» wahlen.

— Den Wert der Konstante a einer linearen Kurve in den angezeigten Einheiten (mm?/s) und in der wis-
senschaftlichen Notation einstellen. Zum Beispiel zum Einstellen des Werts 0,03724 eingeben:
3,724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben: 3,724000E+02.

— Den Wert der Konstante b einer linearen Kurve in den angezeigten Einheiten und in der wissenschaft-
lichen Notation einstellen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Kompensation fir eine Flissigkeit mit linearer Viskositats-Kompensationskurve ist aktiv.

Wenn das berechnete Ergebnis der Gleichung negativ oder gleich 0 ist (wenn z. B. die Temperatur der Flus-
sigkeit nicht in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt oder wenn fiir die Konstante ein falscher Wert
eingegeben wurde), ist der kompensierte Volumendurchfluss falsch und es erscheint die Fehlermeldung

B e R I N PN ERIFERIERET. Wenn die Meldung angezeigt wird, wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass die Temperatur der Flissigkeit in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.

— Sicherstellen, dass fur die Konstante ein korrekter Wert eingegeben wurde.
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14.15.4 Aktivieren der Kompensation fur eine Flissigkeit mit
Viskositats-Kompensationskurve mit quadratischer
Abhangigkeit

Zum Aktivieren der Kompensation fir eine Flussigkeit mit Viskositats-Kompensationskurve mit quadrati-

scher Abhangigkeit wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

- EIENEE

oV iskositats-KompensationEEEEE =2

e dcinstellungenEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen.

— Den Wert der Konstante a der Kurve mit quadratischer Abhangigkeit in den angezeigten Einheiten
(mm?2/s) und in der wissenschaftlichen Notation einstellen. Zum Beispiel zum Einstellen des Werts
0,03724 eingeben: 3,724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben: 3,724000E+02.

— Den Wert der Konstante b der Kurve mit quadratischer Abhéngigkeit in den angezeigten Einheiten und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen.

— Den Wert der Konstante ¢ der Kurve mit quadratischer Abhangigkeit in den angezeigten Einheiten und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
e ertigstellen

¥ Die Kompensation fir eine FlUssigkeit mit Viskositats-Kompensationskurve mit quadratischer Abhan-
gigkeit ist aktiv.

Wenn das berechnete Ergebnis der Gleichung negativ oder gleich 0 ist (wenn z. B. die Temperatur der Flis-
sigkeit nicht in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt oder wenn flr die Konstante ein falscher Wert
eingegeben wurde), ist der kompensierte Volumendurchfluss falsch und es erscheint die Fehlermeldung

B O E R IR N EEU R EHIEEREEIEREL. Wenn die Meldung angezeigt wird, wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass die Temperatur der Flussigkeit in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.

— Sicherstellen, dass fur die Konstante ein korrekter Wert eingegeben wurde.
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14.15.5 Aktivieren der Kompensation fur eine Flissigkeit mit
Viskositats-Kompensationskurve mit invers quadratischer
Abhangigkeit

Zum Aktivieren der Kompensation fir eine Flissigkeit mit Viskositats-Kompensationskurve mit invers quad-

ratischer Abhangigkeit wie folgt vorgehen:

— Geréat im Navigationsbereich wéhlen.

B SAW-Senso

e draramete

BV iskositats-KompensationEEEEE 2

e dcinstellungenEEEEr =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— [EEEIERIELRE) wahlen.

— Den Wert der Konstante a der Kurve mit quadratischer Abhangigkeit in den angezeigten Einheiten
(mm?/s) und in der wissenschaftlichen Notation einstellen. Zum Beispiel zum Einstellen des Werts
0,03724 eingeben: 3,724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben: 3,724000E+02.

— Den Wert der Konstante b der Kurve mit quadratischer Abhangigkeit in den angezeigten Einheiten und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen.

— Den Wert der Konstante ¢ der Kurve mit quadratischer Abhéngigkeit in den angezeigten Einheiten und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ Die Kompensation fur eine FlUssigkeit mit Viskositats-Kompensationskurve mit invers quadratischer
Abhéangigkeit ist aktiv.

Wenn das berechnete Ergebnis der Gleichung negativ oder gleich 0 ist (wenn z. B. die Temperatur der Flis-
sigkeit nicht in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt oder wenn fir die Konstante ein falscher Wert
eingegeben wurde), ist der kompensierte Volumendurchfluss falsch und es erscheint die Fehlermeldung

O R I O LRI EERMERES. Wenn die Meldung angezeigt wird, wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass die Temperatur der Flussigkeit in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.

— Sicherstellen, dass fur die Konstante ein korrekter Wert eingegeben wurde.

14.15.6 Zuriucksetzen der Parameter der Viskositats-Kompensation
auf die Standardwerte
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Zum Zuriicksetzen der Parameter der Viskositats-Kompensation auf die Standardwerte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adoAW-Senso

- EIENEE

eV iskositats-KompensationgEEEe =

dneset auf Voreinst. EEEEE =

= crtigstellen

¥ Die Parameter der Viskositdts-Kompensation sind zurtickgesetzt.
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14.16 Einstellung der Auffrischzeit

14.16.1 Anwendungsfall fur die Auffrischzeit
Die Auffrischzeit ist die Mindestzeit, die zur Aktualisierung eines Messwerts erforderlich ist. Die Auffrischzeit
hat keinen Einfluss auf die Dampfung der Messwerte.

Die Auffrischzeit der Temperaturwerte ist eine Konstante. Die Auffrischzeit der anderen Messwerte kann an
den Prozess angepasst werden:

¢ Eine sehr kurze Auffrischzeit ist erforderlich, wenn der Prozess schnelle Aktualisierungen der Messwerte
erfordert, zum Beispiel flr sehr kurze Dosiervorgénge.

¢ Eine lange Auffrischzeit ist zum Beispiel ausreichend, wenn der Durchfluss sich im Prozess nur langsam
andert.

14.16.2 Andern der Auffrischzeit

Es sind 3 Auffrischzeiten verfigbar:
e die Auffrischzeit [BEIfle], d. h. die Dauer zwischen 2 Aktualisierungen des Messwerts betragt ca. 100 ms

e die Auffrischzeit [[{T[gZ, d. h. die Dauer zwischen 2 Aktualisierungen des Messwerts betrégt ca. 70 ms.
Voreinstellung

e die Auffrischzeit SIEITIIANES, d. h. die Dauer zwischen 2 Aktualisierungen des Messwerts betragt ca. 30 ms

@ Wenn die Auffrischzeit Sehr kurz eingestellt ist:
e Das Diagnoseereignis [NIRIIEELLL ist nicht verfigbar

¢ Die Messabweichung flr eine Durchflussmenge zwischen 10 % vom Messbereichsende bis Mess-
bereichsende betragt +0,6 %

¢ Die Wiederholbarkeit flr eine Durchflussmenge zwischen 10 % vom Messbereichsende bis Mess-
bereichsende betragt +0,3 %

Wenn ein Digitalausgang®) als Impulsausgang konfiguriert ist, miissen die folgenden Zeiten zum

zuletzt empfangenen Impuls hinzugefligt werden:

* 50 ms, wenn die Auffrischzeit auf eingestellt ist

* 80 ms, wenn die Auffrischzeit auf eingestellt ist

* 140 ms, wenn die Auffrischzeit auf eingestellt ist
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Zum Andern der Auffrischzeit wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
adoAW-Senso

e araramete

g A uffrischzeitEEEEE =

— Die Auffrischzeit wahlen.

¥ Die Auffrischzeit ist geandert.

“ Nur Variante mit Ausgéngen. 175
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15 SAW-SENSOR - DIAGNOSE

15.1 Ablesen der fur das Gerat erzeugten Ereignisse

Zum Ablesen der durch die Uberwachung der Messwertegrenzen erzeugten Ereignisse und der Diagnosee-
reignisse, und zum Ablesen des mdglichen dazugehdrigen Verhaltens des Gerats, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
ad>oAW-Senso

dpiagnose

> EEEl----»>

- SEWE----»

¥ Der Status wird angezeigt.

e ertigstellen

15.2 Ablesen der eingestellten Durchflussrichtung

Zum Ablesen der eingestellten Durchflussrichtung, siehe Kapitel 16.4 Einstellen der Durchflussrichtung, wie
folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
=d>AW-Senso

e dpriagnose

- el ---->
dburchflussrichtungEEEEE =

¥ pie Durchflussrichtung wird angezeigt.

15.3 Ablesen der Temperaturen der Platinen und der
Flissigkeit

Zum Ablesen der gemessenen Temperaturen der Platinen und der Flissigkeit wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— SESERRS
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e dpriagnose

G ora

| emperaturenEEEEE =
¥ Die Temperaturen werden angezeigt.

= ertigstellen
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15.4  Ablesen der eingestellten Auffrischungszeit

Zum Ablesen der in Kapitel 14.16 Einstellung der Auffrischzeit eingestellten Auffrischungszeit wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e SAW-Senso

edpPiagnose

- [EEEL---->

g \uffrischzeitEErEEE 2

¥ Die Auffrischzeit wird angezeigt.

15.5 Ablesen der Betriebsstundenzahl des Gerats

Zum Ablesen der Betriebsstundenzahl des Gerats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= oAW-Senso

e dpiagnose

- EEEl----»

dbetriebsstundenzahlEEEEE =

& Die Betriebsstundenzahl wird angezeigt.

15.6 Ablesen der Betriebsstundenzahl der Messplatine
Zum Ablesen der Betriebsstundenzahl der Messplatine wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

-

- CEE----»

adbectriebsstundenzahl MessplatinegEEEE =

¥ Die Betriebsstundenzahl wird angezeigt.
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15.7 Ablesen der Diagnose bezuglich der Ausgangswerte

Nur Variante mit Ausgangen.

Die Ausgangswerte geben die Werte der Messwert zu einem bestimmten Zeitpunkt an. Siehe Kapitel 17.
Zum Ablesen der Diagnose bezlglich der Ausgangswerte wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= doAW-Senso

e dpriagnose

e JAusgangswertcEEEEE =

¥ pie Ausgangswerte werden angezeigt.

15.8 Ablesen der im Prozess aufgetretenen
Diagnoseereignisse

Zum Ablesen der im Prozess aufgetretenen Diagnoseereignisse und zum Ablesen des mdglichen dazugeho-
rigen Verhaltens des Geréts, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= dOAW-Senso

e dpriagnose

- -

P '0ZeSSEEEEE =

- SElE ----»

¥ Der Status wird angezeigt.

= drertigstellen

15.9 Ablesen der in der Elektronik aufgetretenen
Diagnoseereignisse

Zum Ablesen der in der Elektronik aufgetretenen Diagnoseereignisse und zum Ablesen des mdéglichen dazu-
gehdrigen Verhaltens des Geréts, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
A SAW-Senso

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

e jpriagnose

- e
dElektronikKEEEEE =

- SEWlE ----»

¥ Der Status wird angezeigt.

o arertigstellen
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15.10 Ablesen der am Sensor aufgetretenen
Diagnoseereignisse

Zum Ablesen des Status der am Sensor aufgetretenen Diagnoseereignisse wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e SOAW-Senso

— DIECTE

— PIECHEEEERE ---- >
— S - - - >
- SEE----»

& Der Status wird angezeigt.

= ertigstellen

15.11 Ablesen der Diagnhose bezuglich der Uberwachten
Grenzen

Zum Ablesen der Diagnose bezlglich der Gberwachten Grenzen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

ad>oAW-Senso

— [DIECTE

G renzenEe s

— SIEWIE ----»

¥ Der Status wird angezeigt.

o ertigstellen

15.12 Ablesen, ob eine Messwert im uberwachten Bereich
liegt
Mit diesem Menlpunkt kann gelesen werden, ob eine Prozessvariable innerhalb oder auBerhalb der

iberwachten Grenzen liegt. Die Uberwachung der Grenzen der Prozessvariablen muss aktiv sein. Siehe
Kapitel 14.4.5, 14.6.5 und 14.8.5.

Zum Ablesen, ob eine Messwert innerhalb oder auBerhalb der Uberwachten Grenzen liegt, wie folgt
vorgehen:
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— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

adoAW-Senso

— [DIECTE

G ronzene s

— Messwert wéhlen.

- SEEY----»

& Der Status wird angezeigt.

e ertigstellen 179
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16 SAW-SENSOR - WARTUNG

16.1 Benutzerebenen der editierbaren Menupunkte

Meniielement des Meniis SWartung| Minimale Benutzerebene
Einfacher Benutzer
Installateur
Installateur
Installateur
Simulation| [nstallateur]

16.2 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Gerats kdnnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fiir Typ 8098 von
country.burkert.com.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréts ausdrucken.

16.3 Ablesen von Gerateinformationen

16.3.1 Ablesen der Bestellnummern des Geréats, der
Transmitterplatine und der Messplatine

Zum Ablesen der Bestellnummern des Gerats, der Transmitterplatine und der Messplatine wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EASAW-Senso

=dWartung

g cerateinformationengEEEE =

— [PENTnGE ---- >

¥ Die Bestellnummern werden angezeigt.
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16.3.2 Ablesen der Seriennummern des Geréats, der
Transmitterplatine und der Messplatine

Zum Ablesen der Seriennummern des Gerats, der Transmitterplatine und der Messplatine wie folgt
vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

Y SAW-Senso

— WETLle]
Y GerateinformationenEEEaE =
S eriennumMmernEt

¥ Die Seriennummern werden angezeigt.

16.3.3 Ablesen der Hardware- und der Software-Version der
Transmitterplatine und der Messplatine

Zum Ablesen der Hardware- und der Software-Version der Transmitterplatine und der Messplatine wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e SAW-Senso

avvartung
adaerateinformationenEEEEE =
— R ---- >

& Die Hardware und Software-Versionen werden angezeigt.

16.3.4 Ablesen der Messrohrmerkmale

Zum Ablesen der Messrohrmerkmale wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
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ad>AW-Senso

— WETL}Te]

Y GerateinformationenEEEEE =
- FEMEIEE ---- >

¥ Die Messrohrmerkmale werden angezeigt.
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16.3.5 Prifen des korrekten Betriebs des Sensors

Sie kdnnen den korrekten Betrieb des Sensors prtifen, indem Sie die aktuellen Messwerte einiger Para-
meter mit ihren Referenzwerten vergleichen. Die Referenzwerte sind abhéangig von den Bedingungen lhres
Prozesses:

e Wenn Sie Wasser bei 23 °C + 5 °C (73,4 °F + 9 °F) messen, das frei von Gasblasen und Feststoffen ist,
dann sind die Bedingungen Ihres Prozesses ahnlich wie die Kalibrierbedingungen des Gerates beim Her-
steller. Die Referenzwerte sind die Werte nach der Geréatekalibrierung und kénnen im Menl

AEYMTe abgelesen werden.

¢ Wenn Sie Wasser nicht bei 23 °C + 5 °C (73,4 °F + 9 °F) messen oder die Flissigkeit kein Wasser ist, dann
stehen die Referenzwerte in der PDF-Datei, die Sie mit dem Birkert Communicator zu den folgenden Zeit-
punkten erstellt haben:

- nach der ersten Inbetriebnahme des Gerats. Siehe Kapitel 10 Inbetriebnahme
- nach dem letzten Wartungsvorgang

Um den korrekten Betrieb des Sensors zu prifen, wie folgt vorgehen:

MenU der [EEEIEVEITIFAEITe Offnen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso
— WEIRTTe]
g cerateverifizierungEEEEE =

¥ Die Werte der Parameter werden angezeigt.

— Abweichung fur jeden Parameter berechnen, der in Tabelle 25 oder in Tabelle 26 aufgefihrt ist. Folgende
Formel verwenden:

| aktueller Messwert — Referenzwert |

= Abweichung
Referenzwert

- Wenn Sie Wasser bei 23 °C + 5 °C (73,4 °F + 9 °F) messen, das frei von Gasblasen und Feststoffen ist,
dann verwenden Sie die Werte, die in den Parametern aus den Spalten A und B von Tabelle 25 ange-
zeigt werden.
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Menipunkt A B
Aktueller Messwert des Referenzwert des Parameters nach Kali-
Parameters brierung beim Hersteller
DF Fakt. cal.
Akustischer-Ubertragungsfaktor-
Ubertragungsfakto Ubertragungsfakto Werkskalib)
Amplituden AW-Signal AW-Signal Fakt.-Kalibrierung
Signal WG1 13 Signal WG1 13 Fakt.-Kalibrierung
Laufzeit Xy AO-Werkskalib
(WG| WG1 Fakt.-Kalibrierung

Tabelle 25:  Parameterwerte zum Vergleich, wenn die gemessene Fliissigkeit Wasser bei 23 °C + 5 °C (73,4 °F + 9 °F)
ist
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- Wenn Sie Wasser nicht bei 23 °C + 5 °C (73,4 °F + 9 °F) messen oder die FlUssigkeit kein Wasser
ist, dann verwenden Sie die Werte des gleichen Parameters im Menu und in der
PDF-Datei. Siehe Tabelle 26

MenuUpunkt Aktueller Messwert des Parameters im Men(
im Biirkert Communicator und in der
PDF-Datei

Akustischer Ubertragungsfakto Akustischer Ubertragungsfakto

Amplituden SAW-Signal
Signal WGx yz

Laufzeit A0
WG

Tabelle 26:  Parameterwerte zum Vergleich, wenn die gemessene Flissigkeit kein Wasser ist oder das Wasser nicht bei
einer Temperatur von 23 °C + 5 °C (73,4 °F + 9 °F) gemessen wird

— Abweichungen aller Parameter bewerten:
- Wenn die Abweichungen aller Parameter kleiner sind als die Werte, die in Tabelle 27 angegeben sind,
dann arbeitet der Sensor korrekt.

- Uberschreitet die Abweichung mindestens eines Parameters den Wert, der in Tabelle 27 angegeben
ist, dann ist der Sensor méglicherweise defekt. Birkert kontaktieren.

Parameter Abweichung

>10 %

>25%

Amplituden| >25 %
>25 %

AQ >10 %
WG| >10 %

Tabelle 27:  Abweichungswerte fiir einen defekten Sensor

16.3.6 Ablesen des Kalibrierdatums beim Hersteller

Um das Kalibrierdatum des Gerats beim Hersteller abzulesen, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EdSAW-Senso

EdVVartung

G erateverifizierungEEEEE =

- -

& Das Datum wird angezeigt.
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16.3.7 Ablesen der Art und Temperatur der Flussigkeit bei der
Kalibrierung beim Hersteller

Um die Art der Flussigkeit und die Temperatur der fir die Kalibrierung des Gerats verwendeten Flissigkeit
beim Hersteller abzulesen, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

S SAW-Senso

mdvvartung
daecrateverifizierungEEEEE =
dVVerkskalibrierungEEEEE =

¥ Die FlUssigkeit und die Temperatur der Flissigkeit werden angezeigt.

16.3.8 Ablesen des Rohmesswerts des Volumendurchfluss

Der Rohwert des Volumendurchfluss ist ein Wert, der nicht gedampft ist und auf den der aktive Cut-off nicht
angewendet wird.

Um den Rohwert des Volumendurchfluss abzulesen, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

— WETLqTe]

g aerateverifizierungEEEEE =
= dVWerkskalibrierungEEEEE =

& Der Volumendurchfluss wird angezeigt.

16.4  Einstellen der Durchflussrichtung

In der Voreinstellung werden negative Durchflusswerte angezeigt, wenn der Durchfluss gegen die Richtung
des Pfeils an der Geratevorderseite erfolgt.

Wenn das Gerat positive Durchflusswerte anzeigen soll, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

— WERTTe]

P urchflussrichtungEEEEE =

— BIENEET| wahlen, wenn der Durchfluss in Richtung des Pfeils an der Geratevorderseite erfolgt, oder
wahlen, wenn der Durchfluss gegen die Richtung des Pfeils an der Geratevorderseite erfolgt.
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¥ Die Durchflussrichtung wird eingestellt und die angezeigten Durchflusswerte sind positiv.
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16.5 Kalibrieren des Offset-Werts des
Durchflussnullpunkts

@ Diesen Parameter justieren:
e bevor ein Teach-In-Verfahren des K-Faktors durchgefihrt wird
® nach Wartungsarbeiten

e wenn der gemessene Durchfluss nicht Null ist, obwohl der Durchfluss gestoppt wurde

@ Waéhrend der Kalibrierung:

e Die Statusanzeige leuchtet orange, wenn die Betriebsart der Statusanzeige auf NAMUR gestellt

ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 11.4 Andern des Modus der Statusanzeige oder Aus-
schalten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle® ist aktiv. Die Ausgange reagieren gemaB den
Einstellungen.

Statt einer Kalibrierung des Offset-Werts des Durchflussnullpunkts kann dieser auch direkt eingestellt
werden. Siehe Kapitel 16.6 Einstellen ffset-Wert Durchflussnullpunkts.

Zum Kalibrieren des Durchflussnullpunkts wie folgt vorgehen:

— Die Rohrleitung fullen. Um Blasen und Luft in der Rohrleitung zu vermeiden, muss es vollsténdig gefillt
sein.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EYSAW-Senso

md’/2rtung

- EETNE - --- >

g otandard-MesswerteEEEEE 2

ed P urchflussEEEEE =

- Ol ---->

=d 1cach-In Null-Durchfluss-OffsetEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— Den Durchfluss stoppen und abwarten, bis keinerlei Bewegung im Durchfluss stattfindet. ----

— Die Kalibrierung des Offset-Werts starten. ----»
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Nach 30 s werden die neuen Einstellungen angezeigt.
o ertigstellen

¥ Der Offset-Wert des Durchflussnullpunkts ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.
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16.6 Einstellen des Offset-Werts des Durchflussnullpunkts

Statt des Einstellens des Offset-Werts des Durchflussnullpunkts kann dieser auch kalibriert werden. Siehe

Kapitel 16.5 Kalibrieren des Offset-Werts des Durchflussnullpunkts.

Zum Eingeben des Offset-Werts des Durchflussnullpunkts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

— WELTTe]

B¥KalibrierungEEEEs

e dotandard-MesswertcEEEEE =

— PIIENIRES ----»

— SEEEE =

e aert eingebenEEEEE =

— Den Offset-Wert einstellen. Die eingestellte Durchflussrichtung berlcksichtigen, siehe Kapitel 16.4 Ein-
stellen der Durchflussrichtung

= drertigstellen

& Der Offset-Wert des Durchflussnullpunkts ist eingestellt.

16.7 Einstellen des K-Faktors
In der Voreinstellung hat der K-Faktor den Wert 1,0000.

Der K-Faktor kann justiert werden, wenn die gemessenen Durchflusswerte von den Messwerten abweichen.

Statt den K-Faktor einzustellen, kann er durch ein Teach-In-Verfahren kalibriert werden. Siehe Kapitel 16.8
Kalibrierun K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren.

Zum Eingeben des K-Faktors wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

aavvartung

e alibrierungEEEEE =

N Standard-MesswertcREare—=
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P urchflussEEEEE =
ed-FaktorEEEEE =
aavVert eingebenEEEEE =

— Den K-Faktor einstellen.
= ertigstellen

GDer neue K-Faktor wird verwendet.
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16.8 Kalibrierung des K-Faktors mit dem
Teach-In-Verfahren
@ Vor jedem Teach-In-Verfahren den Offset-Wert des Durchflussnullpunkts des Gerats kalibrieren.

Siehe Kapitel 16.5 Kalibrieren ffset-Wert Durchflussnullpunkts oder 16.6 Einstellen des
ffset-Wert Durchflussnullpunkis.

In der Voreinstellung hat der K-Faktor den Wert 1,0000.

Der K-Faktor sollte justiert werden, wenn vom Gerdt gemessene Durchflusswerte von denen eines Referen-
zinstruments abweichen.

Der K-Faktor kann:
e manuell justiert werden. Siehe Kapitel 16.7 Einstellen des K-Faktors
e mit einem Teach-In-Verfahren je nach Durchfluss automatisch kalibriert werden

* mit einem Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens automatisch kalibriert werden

16.8.1 Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren
anhand des Volumendurchflusses

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wahrend des
Teach-In-Verfahrens eingehalten werden:

e Stabile FlUssigkeitstemperatur
e Stabiler Durchfluss
* Keine Anderung der durch das Gert flieBenden Fliissigkeit.

Zur Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand des Volumendurchflusses wie folgt
vorgehen:

— Sicherstellen, dass ein Referenzdurchflussmesser in derselben Rohrleitung wie der FLOWave installiert
ist.

— Die Rohrleitung fullen. Der Durchfluss muss mindestens 5 % des Messbereichsendwerts betragen.
— Abwarten, bis der Durchfluss stabil ist.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=d>AW-Senso

g VVWartung

edalibrierungEEEEE =

S Standard-MesswertcEEEEE =

— [PIEIOES ----»

— EEIREY] ---->
e Teach-In Giber VolumendurchflussSEEEEe =

Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.
— Das Teach-In-Verfahren starten.

Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.
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— Ca. 30 s warten: Das Geréat mittelt die Durchflusswerte.

— Nach 30 s den mit dem Referenzdurchflussmesser ermittelten Durchflussdurchschnittswert eingeben.
— Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

e ertigstellen

& Der neue K-Faktor wird verwendet.

& Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.

16.8.2 Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren
anhand des Massendurchflusses

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses &hnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wahrend des
Teach-In-Verfahrens eingehalten werden:

e Stabile Flussigkeitstemperatur
e Stabiler Durchfluss
* Keine Anderung der durch das Gert flieBenden Fliissigkeit.

Zur Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand des Massendurchflusses wie folgt
vorgehen:

— Sicherstellen, dass ein Referenzdurchflussmesser in derselben Rohrleitung wie der FLOWave installiert
ist.

— Die Rohrleitung fillen. Der Durchfluss muss mindestens 5 % des Messbereichsendwerts betragen.
— Abwarten, bis der Durchfluss stabil ist.

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

— WEIRTTe]

BKalibrierung e

e dotandard-MesswertcEEEEE =

— PIENINES ----»

ad<- FaktorEEEEE =

e leach-In Uber MassendurchflussEEre—=
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Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.
— Das Teach-In-Verfahren starten.

Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.
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— Ca. 30 s warten: Das Geréat mittelt die Durchflusswerte.

— Nach 30 s den mit dem Referenzdurchflussmesser ermittelten Durchflussdurchschnittswert eingeben.
— Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

e ertigstellen

¥ Der neue K-Faktor wird verwendet.

& Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.

16.8.3 Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren
anhand eines bekannten Volumens

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

Zur Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens wie folgt
vorgehen:

— Einen Tank mit bekanntem Fassungsvermdgen vorbereiten. Fir eine prézise Bestimmung des K-Faktors

das in Tabelle 28 und Tabelle 29 angegebene empfohlene Volumen vorbereiten.

Durchmesser Sensormessrohr Minimaler Durchfluss bei 4 m/s Volumenempfehlung fiir eine
prazise Bestimmung des

K-Faktors, in Liter

3/8" 11 I/min 19
1/2" 17 I/min 28
DN8 20 I/min 33

Tabelle 28:

Empfohlenes Volumen fiir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumen

Durchmesser Sensormessrohr Minimaler Durchfluss bei 1 m/s Volumenempfehlung fiir eine
prazise Bestimmung des
K-Faktors, in Liter

3/4" 12 I/min 19
1" 23 I/min 38
11/2" 57 I/min 95
2" 106 I/min 177
21/2" 171 I/min 285
3" 250 I/min 417
DN15 15 I/min 26
DN25 42 1/min 69
DN40 92 I/min 154
DN50 149 I/min 249
DN65 245 1/min 408
DN80 355 I/min 472

Tabelle 29:

Empfohlenes Volumen fiir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumen
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— Den Durchfluss stoppen.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

S SAW-Senso

= Vartung

— FETEe) - - - - »

Y Standard-MesswertcEEEEE =

— PITENIMES ----»
- EGFEIRE] ----»>
B Teach-In Giber VolumengEEEE =

Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

— Das Teach-In-Verfahren starten.

Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.

— Die FlUssigkeit durch das Gerét in den Tank flieBen lassen.

Wenn das gewiinschte Volumen erreicht ist:

— Das in den Tank geflossene Volumen eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

Q’ Der neue K-Faktor wird verwendet.

@’ Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer

Kalibrierung oder Simulation.

16.8.4 Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren
anhand einer bekannten Masse

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses dhnlich sind.

Zur Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand einer bekannten Masse wie folgt

vorgehen:

— Einen Tank mit bekanntem Fassungsvermogen vorbereiten. Fir eine prazise Bestimmung des K-Faktors
das in Tabelle 30 und Tabelle 31 angegebene empfohlene Volumen vorbereiten.

Durchmesser Sensormessrohr

Minimaler Durchfluss bei 4 m/s

Volumenempfehlung fir eine
prazise Bestimmung des
K-Faktors, in kg

3/8" 11 I/min 19 x FlUssigkeitsdichte
1/2" 17 I/min 28 x Flussigkeitsdichte
DN8 20 I/min 33 x Flussigkeitsdichte

Tabelle 30:  Empfohlenes Volumen flir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumen
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Durchmesser Sensormessrohr Minimaler Durchfluss bei 1 m/s Volumenempfehlung fir eine

prazise Bestimmung des

K-Faktors, in kg

3/4" 12 I/min 19 x FlUssigkeitsdichte
1" 23 I/min 38 x Flussigkeitsdichte
11/2" 57 I/min 95 x Flussigkeitsdichte
2" 106 I/min 177 x Flussigkeitsdichte
21/2" 171 I/min 285 x Flussigkeitsdichte
3" 250 I/min 417 x Flussigkeitsdichte
DN15 15 I/min 26 x Flussigkeitsdichte
DN25 42 1/min 69 x FlUssigkeitsdichte
DN40 92 I/min 154 x Flussigkeitsdichte
DN50 149 I/min 249 x Flussigkeitsdichte
DN65 245 1/min 408 x Flussigkeitsdichte
DN80 355 I/min 472 x Flussigkeitsdichte

Tabelle 31:  Empfohlenes Volumen fiir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumen

— Den Durchfluss stoppen.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
Ed>oAW-Senso

— WERTe]

dKalibrierungEEEEE 2

e Standard-MesswertcEEEEE =

— [PITEIOES ----»
d<-FaktorjEEEEs =
e leach-In liber VolumengEEEe ==

Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

— Das Teach-In-Verfahren starten.

Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.

— Die FlUssigkeit durch das Gerat in den Tank flieBen lassen.

Wenn das gewiinschte Volumen erreicht ist:

— Das in den Tank geflossene Volumen eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

e drertigstellen

¥ Der neue K-Faktor wird verwendet.

0’ Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.
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16.9 Zuricksetzen aller Kalibrierdaten fur den Durchfluss
auf die Voreinstellungswerte

Zum Zurlicksetzen aller Kalibrierdaten fir den Durchfluss auf die Voreinstellungswerte wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

Y SAW-Senso

mdvvartung
adalibrierungEEEEE =
Y Standard-MesswertcEEREr =

— PIENIES ----»
— REEEENAGEEE ---- >

= ertigstellen

¥ Alle Kalibrierdaten fir den Durchfluss sind auf die Voreinstellungswerte zurtickgesetzt.

16.10 Einstellen des Offset-Werts der
Flissigkeitstemperatur

Statt des Einstellens des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur kann dieser auch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 16.11 Kalibrierung des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur.

Zum Eingeben eines Offset-Werts fiir die Flissigkeitstemperatur wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

— WEIRTe]

BKalibrierung e

edotandard-MesswertcEEEEE =

| emperaturgEEEs =

- O ---->

aert eingebenEEEEE =

— Den Offset-Wert einstellen.

o ertigstellen
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& Der Offset-Wert der Flussigkeitstemperatur ist gedndert.
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16.11 Kalibrierung des Offset-Werts der
Flissigkeitstemperatur

Statt einer Kalibrierung des Offset-Werts der Fllssigkeitstemperatur kann dieser auch direkt eingegeben

werden. Siehe Kapitel 16.10 Einstellen des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur.

Zum Kalibrierung des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur wie folgt vorgehen:

— Sicherstellen, dass ein Referenztemperatursensor in derselben Rohrleitung und so nah wie méglich zu
FLOWave installiert ist.

— Die Rohrleitung fullen.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= dOAW-Senso

avvartung

BKalibrierungEEEee
dotandard-MesswertcEEEEE =

e |l emperaturEEEEs 4

- SHET - >

— Sicherstellen, dass die Kalibrierbedingungen (Flissigkeits- und Umgebungstemperatur) die gleichen sind
wie die normalen Messbedingungen.

— Sicherstellen, dass die Flussigkeitstemperatur wéhrend des Kalibrierverfahrens konstant und stabil ist.
= lcmper. Kalib. anhand Ref. EEEEE =

Der aktuelle Offset wird angezeigt.

— Das Kalibrierverfahren starten.

— Nach 30 s die mit dem Referenztemperatursensor ermittelte durchschnittliche Flissigkeitstemperatur
eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
o ertigstellen

& Der neue Temperatur-Offset wird verwendet.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation. Die Kalibrierung kann aufgrund der folgenden Ursachen misslingen:

¢ Der berechnete Offset-Wert ist groBer als +10 °C

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

¢ Der integrierte Temperatursensor ist defekt
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16.12 Zuriucksetzen des Offset-Werts der
Flissigkeitstemperatur auf die Voreinstellung

Zum Zurlicksetzen des Offset-Werts der FlUssigkeitstemperatur auf die Voreinstellung wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

Y SAW-Senso

— WEILTTe]

B KalibrierungEEEEEs

Y Standard-MesswertcEEEEr =
d | emperaturgEEEE 2

B Reset auf Voreinst.EEEEE =

o ertigstellen

¥ Der Offset-Wert der Flussigkeitstemperatur ist auf den Voreinstellungswert zurlickgesetzt.

16.13 Zurucksetzen aller Kalibrierdaten auf die
Voreinstellungswerte (Standardmesswerte)

Folgende Kalibrierdaten kénnen zurtickgesetzt werden:
¢ Der K-Faktor

¢ der Offset-Wert des Durchflussnullpunkts

e der Offset-Wert der Flissigkeitstemperatur

Zum Zurtcksetzen aller Kalibrierdaten auf die Voreinstellungswerte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— SESEREN

aavVvartung

B KalibrierungRReee

g otandard-MesswertcEEEEE =

adneset auf Voreinst. EEEEE =

o ertigstellen
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& Alle Kalibrierdaten sind auf die Voreinstellungswerte zuriickgesetzt.
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16.14 Einstellen des Offset-Wertes des
Differenzierungsfaktors

Statt den Offset-Wert des DF einzustellen, kann er auch kalibriert werden. Siehe Kapitel 16.15.
Zum Eingeben eines Offset-Werts fir den DF wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= dOAW-Senso

aavvartung

BKalibrierungBEEee

adVVeitere MesswerteEEEEE =

D F-FaktorEEEEs 2

- OIEE ----»

aaVert eingebenEEEEE =

— Den Offset-Wert einstellen.

e ertigstellent

& Der Offset-Wert des DF ist festgelegt.
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16.15 Kalibrierung des Offset-Werts des
Differenzierungsfaktors

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wahrend
dem Teach-In-Verfahren eingehalten werden:

e Stabile FlUssigkeitstemperatur

« Keine Anderung der durch das Gerat flieBenden Fliissigkeit. Oder die Fliissigkeit ist nicht in Bewegung
und die Rohrleitung ist voll und blasenfrei.

@ Wahrend der Kalibrierung:

* Die Statusanzeige leuchtet orange, wenn die Betriebsart der Statusanzeige auf NAMUR gestellt
ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 11.4 Andern M r Statusanzei
halten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle® ist aktiv. Die Ausgange reagieren gemal den
Einstellungen.

Statt den Offset-Wert des DF zu kalibrieren, kann er auch direkt eingegeben werden. Siehe Kapitel 16.14.

Zum Kalibrieren des Offset-Werts des DF wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass es sich bei der Flussigkeit in der Rohrleitung um die zu messende Flussigkeit handelt.

— Die Rohrleitung fillen. Um Blasen und Luft in der Rohrleitung zu vermeiden, muss es vollsténdig gefillt
sein.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

EaVVWartung

- -

aaVeitere MesswertcEEEEE 2

D FEEEEE =

- O ----»

=d 1each-In Uber ReferenzEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— Die Kalibrierung des Offset-Werts starten.

— Geben Sie nach 30 s den DF der Referenzflussigkeit ein. ----»
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Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= crtigstellen}
¥ Der Offset-Wert des DF ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierun r Simulation.
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16.16 Einstellen des Steigungswerts fur den
Differenzierungsfaktor

Zum Einstellen des Steigungswerts fir den DF wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=d>AW-Senso

avVartung

~ (T - --- >

EdVVeitere MesswerteEEEEE =

- pF----»

~ SR ----

e aert eingebenEEEEE =

— Den Wert der Steigung einstellen.

= arertigstellen}

¥ Der Steigungswert des DF ist eingestellt.

16.17 Einstellen des Offset-Werts der Flussigkeitsdichte

Statt den Offset-Wert der Flissigkeitsdichte einzustellen, kann er auch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 16.18.

Zum Eingeben eines Offset-Werts flir die Flissigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
ad>AW-Senso

avVartung

B¥KalibrierungEEEsEs

o tandard-MesswertcEEEEE =

- PG ----»

> O ---->

e avert eingebenEEEEE =

— Den Offset-Wert einstellen.

e ertigstellent

¥ Der Offset-Wert der Flussigkeitsdichte ist eingestellt.
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16.18 Kalibrierung des Offset-Werts der Flussigkeitsdichte

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wahrend
dem Teach-In-Verfahren eingehalten werden:

e Stabile FlUssigkeitstemperatur

» Keine Anderung der durch das Gerat flieBenden Fliissigkeit. Oder die Fliissigkeit ist nicht in Bewegung
und die Rohrleitung ist voll und blasenfrei.

@ Waéhrend der Kalibrierung:

* Die Statusanzeige leuchtet orange, wenn die Betriebsart der Statusanzeige auf NAMUR gestellt
ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 11.4 Andern M r Statusanzei
halten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle® ist aktiv. Die Ausgange reagieren gemal den
Einstellungen.

Statt den Offset-Wert des Flussigkeitsdichte zu kalibrieren, kann er auch direkt eingegeben werden. Siehe
Kapitel 16.14.

Zum Kalibrieren des Offset-Werts fir den Flissigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass es sich bei der Flussigkeit in der Rohrleitung um die zu messende Flussigkeit handelt.

— Die Rohrleitung flillen. Um Blasen und Luft in der Rohrleitung zu vermeiden, muss es vollstandig geflillt
sein.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

R ASAW-Senso

=aVVartung
adalibrierungEEEEE =
adVVeitere MesswerteEEEEE 2

— BIEIE ---- >

- O ----»

= | cach-In tber ReferenzgEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— Die Kalibrierung des Offset-Werts starten.

— Nach 30 s den Dichtefaktor der Referenzflissigkeit eingeben. ----»
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Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= crtigstellen}
¥ Der Offset-Wert der Flussigkeitsdichte ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierun r Simulation.
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16.19 Einstellen des Steigungswerts der Flussigkeitsdichte

Zum Einstellen des Steigungswerts flr die FlUssigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
=d>AW-Senso

avVartung

- e

o tandard-MesswertcEEEEE =

- -

— S - - >

adWVert eingebenEEEEE =2

— Den Wert der Steigung einstellen.

= arertigstellen}

Y Der Steigungswert der Flussigkeitsdichte ist eingestellt.

16.20 Kalibrierung der Flussigkeitsdichte mittels Teach-In-
Verfahren in Abhangigkeit von der Dichte

Vor jedem Teach-In-Verfahren den Offset-Wert des Durchflussnullpunkts des Geréats kalibrieren.
Siehe Kapitel 16.5 Kalibrieren des Offset-Werts des Durchflussnullpunkts oder 16.6 Einstellen des

Offset-Werts des Durchflussnullpunkts.

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses dhnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wéhrend des
Teach-In-Verfahrens eingehalten werden:

e Stabile Fllssigkeitstemperatur

e Stabiler Durchfluss

* Keine Anderung der durch das Gerét flieBenden Fliissigkeit.

Kalibrierung der FlUssigkeitsdichte mittels eines Teach-In-Verfahrens in Abhéngigkeit von der Dichte

— Sicherstellen, dass ein Referenzdurchflussmesser in derselben Rohrleitung wie der FLOWave installiert
ist.

— Die Rohrleitung flillen. Der Durchfluss muss mindestens 5 % des Messbereichsendwerts betragen.
— Abwarten, bis der Durchfluss stabil ist.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

-
— WETL{}le]

— [ENEe) - - - - »

Y Standard-MesswertcEEEEE =

— PG ----»
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=4 cach-In Uber VolumenEEEEs =

Der aktuelle da-Koeffizient wird angezeigt.

— Das Teach-In-Verfahren starten.

Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.
— Die Flussigkeit durch das Gerét in den Tank flieBen lassen.

Wenn das gewiinschte Volumen erreicht ist:

— Das in den Tank geflossene Volumen eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

e dr ertigstellen

¥ Der neue da-Koeffizient wird nun verwendet.

& Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.

16.21 Einstellen des Offset-Werts der Konzentration

Statt den Offset-Wert von Konzentration 1 oder Konzentration 2 einzustellen, kdnnen Sie ihn kalibrieren.
Siehe Kapitel 16.22.

Um einen Offset-Wert fir Konzentration 1 oder Konzentration 2 einzugeben, wie folgt vorgehen:
— Geréat im Navigationsbereich wahlen.
EaoAW-Senso

— WETe]

> (EUER - - -- >
B Woitere MesswertclRuS

- N dKonzentration 2 M
— (il ----»

B VWert eingebenEii

— Den Offset-Wert einstellen.

e ertigstellent

& Der Offset-Wert der ausgewahlten Konzentrationsparameter ist eingestellt.
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16.22 Kalibrierung des Offset-Werts der Konzentration

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses dhnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wahrend
dem Teach-In-Verfahren eingehalten werden:

e Stabile Fllssigkeitstemperatur

* Keine Anderung der durch das Gerét flieBenden Fliissigkeit. Oder die Fliissigkeit ist nicht in Bewegung
und die Rohrleitung ist voll und blasenfrei.

@ Wahrend der Kalibrierung:

* Die Statusanzeige leuchtet orange, wenn die Betriebsart der Statusanzeige auf NAMUR gestellt
ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 11.4 Andern M r Statusanzei

schalten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle® ist aktiv. Die Ausgange reagieren gemaB den
Einstellungen.

Statt den Offset-Werts der Flissigkeitskonzentration zu kalibrieren, kann dieser auch direkt eingegeben
werden. Siehe Kapitel 16.14.

Zum Kalibrierung des Offset-Werts der Flissigkeitskonzentration wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass es sich bei der Flussigkeit in der Rohrleitung um die zu messende Flussigkeit handelt.

— Die Rohrleitung fillen. Um Blasen und Luft in der Rohrleitung zu vermeiden, muss es vollstandig gefllt
sein.

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

aavartung

> e

edVVeitere MesswertcEEEEE =

- B dKonzentration 2BEERES
- Ol ---->

dlcach-In Uber ReferenzEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die Kalibrierung des Offset-Werts starten.

— Nach 30 s den Konzentrationswert der Referenzflissigkeit eingeben. ----»
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Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen}
¥ Der Offset-Wert der ausgewahlten Konzentration ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.
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16.23 Einstellen des Steigungswerts der Konzentration

Um einen Steigungswert flr die Konzentration 1 oder Konzentration 2 einzugeben, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e SAW-Senso

= Vartung

BKalibrierungReEee

e dVVeitere MesswertcEEEEE =

BKonzentration 1sEdKonzentration 2

— ST ---- >

- WELELEEER ---- >
— Den Wert der Steigung einstellen.
= crtigstellen}

¥ Der Steigungswert der gewahlten Konzentration ist eingestellt.

16.24 I_E_instellen des Offset-Werts des akustischen
Ubertragungsfaktors

Statt den Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors einzustellen, kann er auch kalibriert werden.
Siehe Kapitel 16.25.

Zum Eingeben eines Offset-Werts fiir den akustischen Ubertragungsfaktor wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

adSAW-Senso

= Vartung

BKalibrierung e

aaVeitere MesswertcEEEEE =

e a A\ kustischer UbertragungsfaktorgEEes =

- I -~ >

- WELELEEER ---- >
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— Den Offset-Wert einstellen.
=g ecrtigstellen}

¥ Der Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktor ist eingestellt.
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16.25 Kalibrierung des Offset-Werts des akustischen
Ubertragungsfaktors

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses dhnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wahrend des
Teach-In-Verfahrens eingehalten werden:

e Stabile Fllssigkeitstemperatur

* Keine Anderung der durch das Gerét flieBenden Fliissigkeit. Oder die Fliissigkeit ist nicht in Bewegung
und die Rohrleitung ist voll und blasenfrei.

@ Wahrend der Kalibrierung:

* Die Statusanzeige leuchtet orange, wenn die Betriebsart der Statusanzeige auf NAMUR gestellt
ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 11.4 Andern M r Statusanzei

schalten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle® ist aktiv. Die Ausgange reagieren gemaB den
Einstellungen.

Statt den Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors zu kalibrieren, kann er auch direkt eingegeben
werden. Siehe Kapitel 16.24.

Zum Kalibrieren des Offset-Werts des akustischen Ubertragungsfaktors wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass es sich bei der Flissigkeit in der Rohrleitung um die zu messende FlUssigkeit handelt.

— Die Rohrleitung fullen. Um Blasen und Luft in der Rohrleitung zu vermeiden, muss es vollstandig gefllt
sein.

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

avvartung

> e

aaWeitere MesswertcEEEEE =

A kustischer UbertragungsfaktorgEEEs =
- SEEEE =

a1 cach-In Uber ReferenzEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
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— Die Kalibrierung des Offset-Werts starten.

— Nach 30 s den akustischen Ubertragungsfaktor der Referenzfliissigkeit eingeben. ----+
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= dr ertigstellen}

& Der Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.
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16.26 Einstellen des Steigungswerts des akustischen
Ubertragungsfaktors

Zum Eingeben eines Steigungswerts fiir den akustischen Ubertragungsfaktor wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

md>oAW-Senso

= Vartung

BKalibrierung e

aaVVeitere MesswertcEEEEE =

e a A\ kustischer UbertragungsfaktorgEEes =

— SEEIE ---- >

- WELGELEEER ---- >

— Den Wert der Steigung einstellen.

o crtigstellen

Y Der Steigungswert des akustischen Ubertragungsfaktor ist eingestellt.

16.27 Zuriucksetzen aller Kalibrierdaten auf die
Voreinstellungswerte (weitere Messwerte)

Folgende Kalibrierdaten kénnen zuriickgesetzt werden:
e der Offset-Wert des Differenzierungsfaktors (DF)

e der Steigungswert des Differenzierungsfaktors (DF)

e der Offset-Wert der Flissigkeitsdichte

e der Steigungswert der FlUssigkeitsdichte

e der Offset-Wert der FlUssigkeitskonzentration

e der Steigungswert der Flissigkeitskonzentration

« der Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors

* der Steigungswert des akustischen Ubertragungsfaktors

Zum Zurlicksetzen aller Kalibrierdaten auf die Voreinstellungswerte wie folgt vorgehen:
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— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

S SAW-Senso

= Vartung
g calibrierungEEEEE =
g Weitere MesswertcEEEEE =

=Y Reset auf Voreinst. EEREE =

= arertigstellen}

504 Alle Kalibrierdaten sind auf die Voreinstellungswerte zuriickgesetzt.
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16.28 Priufen des korrekten Verhaltens des Gerats

Mit dieser Funktion kann geprift werden, ob das Gerat je nach vorgenommenen Einstellungen das
erwartete Verhalten zeigt.

Das Gerateverhalten kann Uberpriift werden:
e Durch Simulieren einer oder mehrerer Messwerten

e Durch Simulieren eines oder mehrerer Ereignisse

16.28.1 Priufen des Gerateverhaltens durch Simulieren einer Messwert

Die Cut-Off-Funktion wird bei der Simulation eines Durchflusswerts nicht gepruft.

Zum Prifen des Geréateverhaltens durch Simulieren einer Messwert wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EYSAW-Senso

e Wartung

g SimulationEEEEE =
— VEERELE ---- >
dViesswertEEEEr =

— Eine oder mehrere Messwerten wahlen.

adverte zur SimulationEEEEE =

Die zuvor gewdahlten Messwerten werden angezeigt.

— Eine Messwert wéahlen.

— Den zu simulierende Wert eingeben.

aaubernehmen

Der Status der Simulation wird automatisch auf gesetzt und der Wert wird simuliert.

— Priifen, ob das Gerat sich gemaB den vorgenommenen Einstellungen verhalt.

Die Simulation ist aktiv, solange der Status aktiv ist. Somit ist es mdglich:

¢ Das Menu zu verlassen, um zu priifen, ob eine Messwertansicht den simulierten Wert anzeigt oder ob der
einer der simulierten physikalischen Einheiten zugewiesene Analogausgang den korrekten Wert ausgibt
(siehe Kapitel 18.2).%)

e oder einen anderen Wert fir dieselbe Messwert und/oder eine andere Messwert zu simulieren

e oder ein oder mehrere Ereignisse zu simulieren

— Zum Stoppen der Simulation siehe Kapitel 16.28.3 Stoppen der Simulation von Messwerten und
Ereignissen.

Y Nur Variante mit Ausgéngen.
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16.28.2 Priufen des Gerateverhaltens durch Simulieren eines
Ereignisses

Die Ereignisse [IEiiEIRY und [RIERTEREENTSNINES konnen nur durch Simulieren eines Durch-
flusswerts getestet werden. Siehe Kapitel 16.28.1.

Um das Verhalten durch Simulation eines oder mehrerer am Gerét aktivierter Ereignisse zu prifen, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

Y SAW-Senso

— WERTTe]
— SIQUEGR) ----»
— SIEWRE ----»

— (ML wahlen.

=dDiag. EreignisscjebEtEs =
— Wahlen aus [J{FZEE, [EESENIT oder SR ----»
— Die zu simulierenden Ereignisse wéhlen ----»

— Prufen, ob das Gerét sich gem&B den vorgenommenen Einstellungen verhalt.

Die Simulation ist aktiv, solange der Status aktiv ist. Somit ist es mdglich:

e das MenU zu verlassen, um zu prifen, ob die simulierten Ereignisse erzeugt wurden (siehe Kapitel 15.8
r im Proz fgetretenen Diagn reignisse, 15.9 Ablesen der in der Elektronik aufgetre-

tenen Diagnoseereignisse und 15.10 Ablesen der am Sensor aufgetretenen Diagnoseereignisse)

e oder ein oder mehrere Ereignisse zu simulieren

— Zum Stoppen der Simulation siehe Kapitel 16.28.3 Stoppen der Simulation von Messwerten und
Ereignissen.

* Erscheint nur, wenn mindestens 1 diag. Ereignis eingestellt ist. Ereignis ist eingestellt.

16.28.3 Stoppen der Simulation von Messwerten und Ereignissen

Zum Stoppen der Simulation von Messwert und Ereignissen wie folgt vorgehen:
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— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
EASAW-Senso

=a Vartung

— SRR ----»

- SEE ----»

— [EEEETee) wahlen ----»

& Die Simulation ist gestoppt.
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17 AUSGANGE - PARAMETER

Kapitel nur guiltig fur Varianten mit Ausgéngen.

Die Ausgangsparameter konnen mit der Benutzerebene [EREIELELT]] eingestellt werden.

171

Die Voreinstellungen des Geréts kdnnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fir Typ 8098 von
country.burkert.com.

Voreinstellungen

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréts ausdrucken.

17.2 Andern des Typs eines Ausgangs
N
§ In der Voreinstellung sind Ausgénge als Analogausgang konfiguriert. Er kann als Digitalausgang konfiguriert
8 werden.
N
g In der Voreinstellung sind die Ausgéange wie folgt konfiguriert:
£
s Ausgang Konfiguration | Benennung | Interne Benennung (Communicator) Modus
§ Ausgang 1 | Digital DOA1 Ausgang 2 (angeschlossen an ersten Durchfluss
:’-’; Ausgang) (Impulse)
E;’ Ausgang 2 | Analog AO2 Ausgang 3 (angeschlossen an zweiten Temperatur
= Ausgang)
(0]
(2]
% Mdogliche Konfigurationen der Ausgénge:
7 Ausgang Konfiguration | Benennung | Interne Benennung (Communicator) Modus
3 Ausgang 1 Digital DO1 Ausgang 2 (angeschlossen an ersten Durchfluss
L.'CJ. Ausgang) (Impulse)
8 Analog AO1 Ausg. 1 (angeschlossen an Ausgang 1) | Durchfluss 4 mA
> 0 I/min / 20 mA
W max. Durchfluss
> Ausgang 2 | Analog AO2 Ausgang 3 (angeschlossen an zweiten | Temperatur
S Ausgang)
% Digital DO2 Ausgang 3 (angeschlossen an zweiten | Durchfluss (0,01 I/
- Ausgang) Impuls)
=z
< .
= Zum Andern des Typs wie folgt vorgehen:
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— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
g Ausgange
e draramete
— T NECENER ---- >
— Den Typ des Ausgangs wéhlen.

Y Der Typ des Ausgangs ist gedndert.
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17.3

Einstellen der Parameter eines Analogausgangs

In der Voreinstellung hat das Geréat 1 Digitalausgang und 1 Analogausgang, NEFEGERECITEIE] und
ECEREEENELRY. Der Typ der Ausgange kann geandert werden: siehe Kapitel 17.2.

Die folgenden Parameter kdnnen eingestellt werden:
¢ die mit dem Analogausgang verbundene [ EERTGEL

e Der Wert der MessgroBe, der dem Strom 4 mA des Analogausgangs zugewiesen ist
e Der Wert der MessgroBe, der dem Strom 20 mA des Analogausgangs zugewiesen ist

¢ Das PENIEEsniveau der Werte, die am Analogausgang ausgegeben werden. In der Voreinstellung sind

die am Analogausgang ausgegebenen Werte nicht gedampft.
¢ Das Verhalten des Analogausgangs hangt vom Geratestatus ab

Parameter

Voreinstellung

WEERIER, die mit dem Analogausgang verbunden ist olumendurchfluss|
0,0 1/min
20 mA Wert Messbereichsendwert des

Durchflussmessbereichs. Wert
ist abhangig von der DN der
Prozessanschliisse

Dampfungsniveau
Verhalten, wenn vom Gerat eine [XIGEI[-Meldung erzeugt wird 22 mA

Verhalten, wenn vom Gerét eine LUEERGEIEEFA-Meldung erzeugt Fortsetzen

wird
Verhalten, wenn vom Gerét eine [WEIRIGEREEE-Meldung erzeugt Fortsetzen
wird
Tabelle 32:  Voreingestellte Parameter der 2 Analogausgénge
17.3.1  Andern der Messwert und des Messwertenbereichs, die

einem Analogausgang zugewiesen sind

Zum Andern der Messwert und des Messwertenbereichs, die einem Analogausgang zugewiesen sind, wie
folgt vorgehen:

— Geréat im Navigationsbereich wahlen.

B\ sgange

e araramete

- oder LUESHKHEGEIRY] - - -- >

— HSEIGEE ----»
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Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Eine Messwert wahlen----+

— Den einem Strom von 4 mA entsprechenden Wert eingeben ----
— Den einem Strom von 20 mA entsprechenden Wert eingeben ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

e ertigstellen

208 & Die Messwert und der Messwertenbereichs, die dem Analogausgang zugewiesen sind, sind geéndert.
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17.3.2 Dampfungsniveau der Werte wahlen, die an einem

Analogausgang

ausgegeben werden

Das folgende Diagramm zeigt die Auswirkung der Dampfung auf die Durchflussmesswerte.

Durchflussmesswert

A 4

Das eingestellte Ddmpfungsniveau

fir Durchflussmesswerte wird ange-

wendet (siehe Kapitel 14.4.2)

Der kalkulierte Volu-

4

menwert wird an die
Zahler und an die Im-
pulsausgénge gesen-

Wenn aktiviert wird der Cut-Off
angewendet.

v

det.

-

Das eingestellte Ddmpfungsniveau
fir die Analogausgénge wird
angewendet.

Der sich ergebende Durch-

I
I
I
. flusswert wird an Analogausgéngen
I
I
I

ausgegeben.

-

_____________________________

Der ergebene Durch-
flusswert wird
angezeigt.

Bild 38: Auswirkung der Démpfung auf die Durchflussmesswerte

Wenn die Dampfung aktiv ist (d. h. wenn ein Niveau [MER[EE], WIEE] oder eingestellt ist) und
die Werte um +30 % schwanken (zum Beispiel beim Fiillen der Rohrleitung oder beim Stoppen des
Durchflusses), wird die Dampfung nicht auf die neuen Messwerte angewandt.

Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) <1s
Niedrig 1s
Mittel 10s

Hoch 30s

Tabelle 33:  Ansprechzeiten (10 %...90

%) des Ddmpfungsniveaus
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Zum Andern des Dampfungsniveaus der Werte, die an einem Analogausgang ausgegeben werden, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— INEFENLE

araramete

- NEERLNELRY oder R BERAGEY:) - - - - »
— PEINTSTe] ---- »

— Das Dadmpfungsniveau wéahlen.

¥ Das Dampfungsniveau ist gedndert.

17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in
Abhangigkeit vom Geratestatus

Je nach Geratestatus kann der Analogausgang:
¢ die Werte der Messwert weiterhin ausgeben

e oder den letzten Wert der Messwert ausgeben und halten (nicht verfligbar, wenn Messungen nicht
mdglich sind)

e oder einen Strom von 22 mA ausgeben (nicht verfligbar, wenn Messungen nicht mdglich sind)
e oder einen Strom von 3,6 mA ausgeben (nicht verfiigbar, wenn Messungen nicht moglich sind)
¢ oder einen beliebigen voreingestellten Stromwert ausgeben (d. h. einen

Um das Verhalten eines Analogausgangs je nach Geratestatus zu andern, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

agAusgange

e araramete

— INEEREAGERY] oder T RERLGERTE] - - -- »

— EHEIEY ---- >
eaMesswert nicht ermittelbar, JAusfallJAuBerhalb der Spezifikationfss[El@dWartungsbedarfEIED
SRR o

Das aktuelle Verhalten wird angezeigt.
— Das mit dem Geréatestatus verbundene Verhalten wahlen.

— Wenn das Verhalten auf eingestellt ist, den Stromwert auf einen beliebigen Wert im Bereich
3,5...23 mA einstellen.
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& Das Verhalten des Analogausgangs ist geandert.
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17.4 Deaktivieren eines Analogausgangs

Wenn ein Analogausgang nicht verkabelt ist, kann der Analogausgang deaktiviert werden, um das Erzeugen

von Ereignissen NTECERERNCLER oder AVECEREFACLE]R zu vermeiden.

Zum Deaktivieren eines Analogausgangs wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— INEFENLE

- EIENEE

— NEEELNELRY oder R BERAGELT:) - - - - »

— PEELGNER

Y Der Analogausgang ist deaktiviert.

¥ Die Meniis fir den Analogausgang werden nicht mehr angezeigt.

17.5 Einstellen der Parameter eines Digitalausgangs

In der Voreinstellung hat das Geréat 1 Digitalausgang und 1 Analogausgang, [NVEFEGERECIFIE] und
NEFENEEERERT:]. Der Typ der Ausgange kann geédndert werden: siehe Kapitel 17.2.

Ein Digitalausgang kann konfiguriert werden:

e als Ein/Aus-Ausgang

e oder als Schalter, der in Abh&ngigkeit von zwei Schwellenwerten umschaltet
¢ oder als Frequenzausgang

¢ oder als Impulsausgang

Voreingestellte Parameter des Ausgang 1 nach Aktivierung als Digitalausgang:
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Parameter Voreinstellung Prozessanschliisse
Modus fmpulsd alle
65 ms alle
2000 Hz alle
Impulsmodus] alle
4000 Impulse pro Volumeneinheit 3/8" ASME
2000 Impulse pro Volumeneinheit 1/2" ASME
DNO08 ISO
500 Impulse pro Volumeneinheit ASME 3/4"
DN15 DIN
DN15 I1SO
250 Impulse pro Volumeneinheit ASME 1"
DN25 DIN
DN25 ISO
100 Impulse pro Volumeneinheit ASME 1 1/2"
DN40 DIN
DN40 ISO
ASME 2"
60 Impulse pro Volumeneinheit SMS 50
DN50 DIN
DN50 ISO
ASME 2 1/2"
40 Impulse pro Volumeneinheit DN65 DIN
DN65 ISO
ASME 3"
30 Impulse pro Volumeneinheit DN80 DIN
DN80 ISO
Invertiert NE alle
Tabelle 34:  Voreingestellte Parameter des Digitalausgangs

Voreingestellte Parameter des Ausgang 3 nach Aktivierung als Digitalausgang:

Parameter Voreinstellung
Modus]
Invertiert Nein|
Verzbgerung 0,000 s

Tabelle 35:  Voreingestellte Parameter des Digitalausgangs
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17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang

Ein Ein/Aus-Ausgang schaltet jedes Mal, wenn das dazugehdrige Ereignis erzeugt wird.

Folgende Ereignisse kdnnen gewahlt werden:

JAustall
LIFunktionskontrolle)

LJAuBerhalb der Spezifikation
[ ]

artungsbedar

¢ Jedes Ereignis, das aktiviert ist im MenU SINWESEREL]] — - -
e Jedes Ereignis, das aktiviert ist im Men( - sDiagnosefdElektroni

Um einen Digitalausgang als Ein/Aus-Ausgang zu konfigurieren, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

agAusgange

- EIENEE

- ERABICLEY oder LY BEABICLE] - --- »

— [UEENE --- - »
— [SY/AE wahlen ----»
adEinstellungengEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— Ereignisse wahlen ----»

— Wahlen, ob die Umschaltung invertiert werden soll oder nicht (siehe Bild 39 un

o
W
Q
IN
=)
1

1

1

\

— Den Wert der Umschaltverzdgerung einstellen ----
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= drertigstellen

Per Digitalausgang ist als Ein/Aus-Ausgang konfiguriert.
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17.5.2 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ausgang mit
Umschaltschwellen

Ein Ausgang mit Umschaltschwellen schaltet in Abhangigkeit von zwei Schwellenwerten der gewéhlten
Messwert.

Der Ausgang kann entweder anhand eines Hysteresemodells oder anhand eines Fenstermodells geschaltet
werden.

Hysteresebetriebsweise
Der Ausgangszustand andert sich, wenn ein Schwellenwert erreicht wird:

e durch steigende Werte, der Ausgangszustand andert sich, wenn der obere Schwellenwert X+ erreicht
wird.

e durch sinkende Werte, der Ausgangszustand &ndert sich, wenn der untere Schwellenwert X- erreicht
wird.

Kontakt Nicht invertiert Kontakt Invertiert
ON ON

OFF Messwert OFF Messwert
X- X+ X- X+

X- = untere Umschaltschwelle

X+ = obere Umschaltschwelle

Bild 39: Hysteresebetriebsweise

Fensterbetriebsweise: der Ausgangszustand &ndert sich, sobald einer der Schwellenwerte (X- oder X+)
erreicht wird.

Kontakt Nicht invertiert Kontakt Invertiert
ON ON
OFF Messwert OFF Messwert
X- X+ X- X+

X- = untere Umschaltschwelle

X+ = obere Umschaltschwelle

Bild 40: Fensterbetriebsweise

Zur Konfiguration eines Digitalausgangs als Ausgang mit Umschaltschwellen wie folgt vorgehen:
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— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
gAusgange

- EIEMEE

- XERABIFLE] oder LECBEABIFLE] - --- >
eV OdUSERERE =

— SITEIE wéhlen

et nstellungenEEEEE =
214




Typ 8098 e
Ausgénge - Parameter Bgo!:!gsevs!nnls:

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— Die Messwerte wéahlen, die mit dem Digitalausgang verbunden ist ----

— Die IYEEEEE-Betriebsweise oder die [ -Betriebsweise des Digitalausgangs wahlen ----»

@ Wenn der obere Schwellenwert gleich dem unteren Schwellenwert ist, wird der Digitalausgang

deaktiviert.
— Die obere Schwelle eingeben ----»
— Die untere Schwelle eingeben ----»

— Waéhlen, ob die Umschaltung invertiert werden soll oder nicht ----»
— Den Wert der Umschaltverzdgerung einstellen ----

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

Y Der Digitalausgang ist so konfiguriert, dass er in Abh&ngigkeit von 2 Schwellenwerten umschaltet.

17.5.3 Konfiguration eines Digitalausgangs als Frequenzausgang

Ein Frequenzausgang gibt ein Frequenzsignal aus, das zum Wert einer Messwert proportional ist.
Um einen Digitalausgang als Frequenzausgang zu konfigurieren, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

B Us0ange

- EIENEE

— ERPADIETE] oder Rt

e VIOdUSERERE =

— [FEEERY wahlen

edEinstellungenEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die Messwerte wéhlen, die mit dem Digitalausgang verbunden ist ----»

Wenn der obere Wert gleich dem unteren Wert ist, wird der Digitalausgang deaktiviert.
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— Den oberen Wert des Frequenzbereichs eingeben ----+
— Der Wert der Messwert einstellen, der mit dem oberen Wert des Frequenzbereichs verbunden ist ----»
— Den unteren Wert des Frequenzbereichs eingeben ----

— Den Wert der Messwert eingeben, der mit dem unteren Wert des Frequenzbereichs verbunden ist ----
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
e arertigstellen

¥ Der Digitalausgang ist als Frequenzausgang konfiguriert.
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17.5.4 Konfiguration eines Digitalausgangs als Impulsausgang

Wenn der Digitalausgang als Impulsausgang konfiguriert ist, gibt er aus:

¢ Entweder eine zum gemessenen Volumen proportionale Anzahl von Impulsen (FUEEACIINER)

e oder 1 Impuls jedes Mal, wenn ein eingestelltes Fllssigkeitsvolumen gemessen wurde (YEREEUEIE)
e oder eine zur gemessenen Masse proportionale Anzahl von Impulsen (FUEIAVEEER),

e oder 1 Impuls jedes Mal, wenn eine eingestellte Flissigkeitsmasse gemessen wurde (VEEREUFIE)

Die Anzahl der Impulse, die von einem Impulsausgang des Gerats ausgegeben werden kénnen,
betragt max. 2000 pro Sekunde.

In der Voreinstellung ist der Wert des Parameters [UEEVALIME auf den Endwert des Durchfluss-
messbereichs eingestellt. Folgende Regeln beachten, um den Wert des Parameters [fUEEACINNER
an den Durchflussmessbereich anzupassen:

e Sicherstellen, dass der Wert des maximalen Durchflusses (in Litern pro Sekunde), multipliziert mit
dem Wert der Impulse pro Liter, kleiner als 2000 Impulse pro Sekunde ist. Impulse oberhalb der
Grenze von 2000 Impulsen/s werden nicht sofort Gbertragen, sondern akkumuliert. Die aufgelau-
fenen Impulse werden als Block tbertragen, wenn die Grenze von 2000 Impulsen/s nicht mehr
Uberschritten wird.

e Der Impulsausgang des Geréts ist an den Eingang eines anderen Gerats angeschlossen, zum
Beispiel den einer SPS. Die maximale Frequenz des Eingangs berticksichtigen, da sie kleiner sein
konnte als die eingestellte maximale Impulsfrequenz.

Berechnungsbeispiel fir die Anzahl von Impulsen pro Volumen:

Beachten Sie ein Gerat mit DN40 ISO-Prozessanschlissen. Folgende Geratedaten werden benétigt:

® Maximal messbare Durchflussmenge bei einer Durchflussgeschwindigkeit von 10 m/s: 925 I/min.

— Sie finden den maximalen Wert fir die Durchflussmenge in -—-- -

Ausg. 1: Analogfele[SldAusg. 3: AnalogEEEEE dlFinstellungenEEEEE SlAktuelle Einst.EEEEE =2
AR ETL oder auf dem mitgelieferten Prifprotokoll.

e Standardanzahl von Impulsen pro Volumeneinheit: 100 Impulse/Volumeneinheit
Daten fir lhre Anwendung mit einer maximal messbaren Durchfluss von 400 I/min = 6,6 I/s

e Anzahl der Impulse pro Volumeneinheit mit einer Sicherheitsmarge von 5 %, um 2000 Hz nicht zu
Uberschreiten: (2000 — 5 % x 2000) / 6,6 I/s = 287 Impulse/Liter
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Um einen Digitalausgang als Impulsausgang zu konfigurieren, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

gAusgange

araramete

— NERAPRIFIE] oder INEHEABIFHE] - - -- >

— VEENE ----»

— [{YEE wéhlen

et nstellungengEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

adGezahltes VolumenEEEEE =2

— Den Wert der maximalen Impulsdauer einstellen ----»

— Den Wert der maximalen Impulslbertragungsfrequenz einstellen ----»

- oder in der gewtinschten Volumeneinheit wahlen ----»
oder

— [HYEEUVEEEE oder WEEEEVHNE in den gewilnschten Masseneinheit wahlen ----»

— Wenn Sie [JUEFALCINMNER gewahlt haben, die Anzahl der am Digitalausgang fur 1 Liter bzw. 1 US
Gallone bzw. 1 imperiale Gallone ausgegebenen Impulse einstellen. Eine Anzahl von Impulsen eingeben,
die groBer als 1 ist. Wenn die Anzahl von Impulsen kleiner als 1 ist, ist die Aufldésung der Anzeige nicht
optimal. ----»

— Wenn Sie [VERFEUHTIE gewahlt haben, das Fllssigkeitsvolumen einstellen, fiir das am Digitalausgang
1 Impuls ausgegeben wird ----»

— Wenn Sie [{NIEEVAVEEEE, gewahlt haben, Anzahl der Impulse einstellen, die auf dem digitalen Ausgang
entweder fur 1 g, 1 kg, 1 Ib oder 1 t Ubertragen werden sollen. Eine Anzahl von Impulsen eingeben,
die groBer als 1 ist. Wenn die Anzahl von Impulsen kleiner als 1 ist, ist die Aufldésung der Anzeige nicht
optimal. ----»

— Wenn Sie [JEEEEUHUE gewahlit haben, das Flissigkeitsvolumen einstellen, fiir das am Digitalausgang
1 Impuls ausgegeben wird ----»

— Wahlen, ob das Signal invertiert werden soll oder nicht ----
— Die Z&hlrichtung wahlen ----

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

Y Der Digitalausgang ist als Impulsausgang konfiguriert.
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17.6 Zuricksetzen aller Parameter eines Ausgangs auf die
Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen aller Parameter eines Ausgangs auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

agAusgange

- FEENEE

— Einen Ausgang wéhlen ----»

adneset auf Voreinst. EEEEE =

= ertigstellen

¥ Alle Parameter des Ausgangs werden zurtickgesetzt.

17.7 Zuricksetzen aller Parameter aller Ausgange auf die
Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen aller Parameter aller Ausgénge auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

— IEEENLE

e araramete

adneset auf Voreinst. EEEEE =

o ertigstellen

¥ Alle Parameter aller Ausgénge werden zuriickgesetzt.

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

218




Typ 8098 e
Ausgénge — Diagnose Bgo!:!gsevs!nnls:

18 AUSGANGE - DIAGNOSE

Kapitel nur gltig fur Varianten mit Ausgéngen.

18.1 Analogausgang: Ablesen des aktuellen Status und
der Stromwerte

Alle Benutzer kdnnen die folgenden Daten eines Analogausgangs ablesen:
e den aktuellen Status des Analogausgangs, d. h. [0]{, [®]ifZ]j] oder AN AT EE ETFA.
e den Stromwert flir die MessgréBe der zugeordnete Messwert,

e den am Analogausgang real ausgegebenen Stromwert.

Diese Daten kdnnen nur gelesen werden. Zum Ablesen der Daten eines Analogausgangs wie folgt vorgehen:
— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

B/ \sgange

dpiagnose

— Den Analogausgang wéahlen ----»

& Die Daten des Analogausgangs werden angezeigt.

18.2 Digitalausgang: Ablesen des Modus, des aktuellen
Status und des aktuellen Werts

Alle Benutzer kdnnen die folgenden Daten eines Digitalausgangs ablesen:
e den aktuellen Modus, z. B. [[iiIMME, des Digitalausgangs
e den aktuellen Status des Digitalausgangs, z. B. [8]{ oder W[SE{ERL

¢ den aktuellen Wert des Digitalausgangs, z. B. bei einem Impulsausgang die Anzahl der am Ausgang
gesendeten Impulse

Diese Daten kdnnen nur gelesen werden. Zum Ablesen der Daten eines Digitalausgangs wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
B\ sgange

— DIECEEE
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— Den Digitalausgang wéhlen ----»

& Die Daten des Digitalausgangs werden angezeigt.
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19 AUSGANGE - WARTUNG

Kapitel nur gltig fur Varianten mit Ausgéngen.

@ Die Einstellungen kdnnen mit der Benutzerebene [ EIEIEDR] vorgenommen werden.

191 Kalibrieren eines Analogausgangs

Die Analogausgénge werden werkseitig kalibriert.

Zum Justieren des Analogausgangs fir die eigene Ausrilistung wie folgt vorgehen:
— Ein Multimeter an den zu justierenden Analogausgang anschlieBen.
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

— INEFENLE

— WETLale]
— INEEREAGERY] oder T RERLGERTE] - - -- »
i alibrierungEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

Das Gerat erzeugt einen 4 mA Strom am gewahlten Analogausgang.
— Den mit dem Multimeter gemessenen Stromwert eingeben ----»
Das Gerét erzeugt einen 20 mA Strom am gewahlten Analogausgang.
— Den mit dem Multimeter gemessenen Stromwert eingeben ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

Y Der Analogausgang ist justiert.
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19.2 Priufen des korrekten Betriebs eines Analogausgangs

Zum Prifen des korrekten Betriebs eines Analogausgangs wie folgt vorgehen:
— Ein Multimeter an den justierten Analogausgang anschlieBen.
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

agAusgange

avvartung

g/ \usg. 1: AnalogfelelsigAusg. 3: AnalogREEEs =
- IEs---->

— Den zu prifenden Stromwert eingeben ----

Das Gerat erzeugt den eingegebenen Strom am gewahlten Analogausgang.
— Den Wert am Multimeter prifen.

o ertigstellen

19.3 Zuriucksetzen der Kalibrierdaten eines
Analogausgangs auf die Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen der Kalibrierdaten eines Analogausgangs auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

agAusgange

= Vartung
e gAusg. 1: AnalogfelsEldAusg. 3: AnalogEEEEE =
aneset auf Voreinst.EEEEE =

o crtigstellen

& Die Kalibrierdaten eines Analogausgangs sind auf die Voreinstellungen zurtickgesetzt.
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19.4 Zuriucksetzen der Kalibrierdaten aller
Analogausgange auf die Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen der Kalibrierdaten aller Analogausgénge auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

— INECENE

= Vartung

- REERENACEHER ---- >

g crtigstellen

¥ Die Kalibrierdaten aller Analogausgénge sind auf die Voreinstellungen zuriickgesetzt.

19.5 Prufen des korrekten Betriebs eines Ein/Aus-
Ausgangs oder eines Schwellenwertausgangs

Zum Prifen des korrekten Betriebs eines als Ein/Aus-Ausgang konfigurierten Digitalausgangs wie folgt
vorgehen:

— Ein Multimeter an den als Ein/Aus-Ausgang konfigurierten Digitalausgang anschlieBen.
— Den Ausgang unter Spannung setzen.

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

agAusgange

= Vartung

— [INEFRPARIERE] oder NUEERERRIEIE], konfiguriert als Ein/Aus-Ausgang oder als Schwellenwertausgang
-

> IE&----»
— [313) oder .X¥F - - --» wahlen
— Prifen, ob der Ausgang korrekt arbeitet.

= ertigstellen
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19.6 Prifen des korrekten Betriebs eines
Frequenzausgangs

Zum Prifen des korrekten Betriebs eines als Frequenzausgang konfigurierten Digitalausgangs wie folgt
vorgehen:

— Ein Frequenzmessgerat an den als Frequenzausgang konfigurierten Digitalausgang anschlieBen.
— Den Ausgang unter Spannung setzen.

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

e JAusgange

— WERTTe]

— [INEERPADIERE] oder EEREABIERE], konfiguriert als Frequenzausgang ----+

> IEE----»

— Einen Frequenzwert eingeben ----»

— Prifen, ob der Ausgang korrekt arbeitet.

o ertigstellen

19.7 Prifen des korrekten Betriebs eines Impulsausgangs

Zum Prifen des korrekten Betriebs eines als Impulsausgang konfigurierten Digitalausgangs wie folgt
vorgehen:

— Einen Zahler an den als Impulsausgang konfigurierten Digitalausgang anschlieBen.
— Den Ausgang unter Spannung setzen.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— INEFENLE

avvartung

— LECHEAREIEL oder UECFHERRIEIEY, konfiguriert als Impulsausgang ----#

> I ----»
— Einen Frequenzwert eingeben ----+»
— Eine Impulsanzahl eingeben ----»

— Prifen, ob der Ausgang korrekt arbeitet.

o crtigstellen
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20 WARTUNG, FEHLERBEHEBUNG

201 Sicherheitshinweise

AN\

Gefahr durch elektrische Spannung.

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» Nach UL/EN 6101010-1:
Alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Geréte gegeniiber dem Netz doppelt isolieren
und fir alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Stromkreise beachten, dass diese
energiebegrenzte Stromkreise sind.

» Alle geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate
beachten.

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage.

» Vor Arbeiten an der Anlage die Flissigkeitszirkulation stoppen, Druckbeaufschlagung abschalten und
Rohrleitungen leeren.

» Vor Arbeiten an der Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitungen drucklos sind.
» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langem Einschalten Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr durch heiBe Gerateoberflachen
> Nicht mit bloBen Handen anfassen.
» Das Gerat von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verletzungsgefahr durch hohe Flissigkeitstemperaturen.

» Gerateteile, die mit der Flissigkeit in Kontakt stehen, nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und Rohrleitungen leeren.
» Vor Offnen der Rohrleitungen sicherstellen, dass die Leitung vollstandig leer ist.

Gefahr aufgrund der Art der Flissigkeit.

» Die Regeln beachten, die auf dem Gebiet der Unfallverhiitung und der Sicherheit in Kraft sind und die
sich auf die Verwendung gefahrlicher Flissigkeiten beziehen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Wartung.
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» Wartungsarbeiten durfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem Werkzeug durchge-
fuhrt werden.

» Nach einer Unterbrechung der elektrischen Versorgung ist ein definierter und kontrollierter Wiederanlauf
des Prozesses zu gewahrleisten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerét.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.
204 » Geeignete Hilfsmittel verwenden.
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20.2 Information zur Rucksendung des Gerats an den
Hersteller oder den Wiederverkaufer

— Zur Ricksendung des Gerats fir Kalibrierung oder Kundendienst die Originalverpackung verwenden.

— Das Gerat an |hre Birkert Vertriebsniederlassung zurlicksenden. Unsere internationalen Kontaktadressen
sind im Internet verflgbar unter: country.burkert.com

20.3 Reinigen der auBeren Oberflache des Gerats
@ — Nur Reinigungsmittel verwenden, das mit den Geratewerkstoffen kompatibel ist.

Die duBere Gerateoberflache kann mit einem Tuch gereinigt werden, das leicht mit Wasser oder einem Rei-
nigungsmittel befeuchtet ist, das mit den Geratewerkstoffen kompatibel ist.

Fur weitere Informationen Ihre Blrkert-Vertriebsniederlassung kontaktieren.

20.4 Cleaning-In-Place (CIP) des Gerats

Das Messrohr des Geréats kann vor Ort in allen Applikationen mit einem CIP-Verfahren gereinigt werden, in
denen das Gerét eingesetzt wird.

— CIP-Verfahren in geeigneten Intervallen durchfiihren, um Funktionsstérungen oder Kontamination zu
verhindern.

ACHTUNG

Das Gerat und die an den Prozessanschlissen verwendeten Dichtungen kédnnen durch die Reini-
gungs- und Desinfektionsmittel beschadigt werden.

» Reinigungs- oder Desinfektionsmittel einer Konzentration verwenden, die fur das Werkstoff, aus dem
das Messrohr besteht, geeignet ist.

» Die chemische Kompatibilitat der Reinigungs- oder Desinfektionsmittel zu den Werkstoffen der Dichtun-
gen fur die Prozessanschlisse Uberprtfen.

» Flr weitere Informationen zur chemischen Kompatibilitdt und den Reinigungstemperaturen die Birkert
Vertriebsniederlassung kontaktieren.

» Das fiur die Anwendung geeignete CIP-Reinigungsverfahren befolgen.
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Verfahren zur CIP-Reinigung des Geréats:

— Das Messrohr mit Wasser der besten Qualitat, die im Werk verfligbar ist (idealerweise Wasser fir die
Injektion oder Reinstwasser), unter folgenden Bedingungen spilen:
- bei einer Temperatur zwischen 50 °C und 75 °C,
- bei einer Durchflussgeschwindigkeit zwischen 1,5 m/s und 2,1 m/s,
- fir eine Dauer, die durch Ihre CIP-Vorschrift festgelegt ist.

— Ein oder zwei Reinigungsmittel mit Konzentrationen und chemischen Eigenschaften vorbereiten, die ihre
Wirksamkeit auf die zu entfernenden Ricksténde bewiesen haben. Sicherstellen, dass die Konzentration
des Reinigungsmittels 316L Edelstahl nicht beschadigt.
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— Das Reinigungsmittel unter den folgenden Bedingungen durch das Messrohr zirkulieren lassen:

- bei einer Temperatur zwischen 50 °C und 75 °C,
- bei einer Durchflussgeschwindigkeit zwischen 1,5 m/s und 2,1 m/s,
- fUr eine Dauer, die durch lhre CIP-Vorschrift festgelegt ist.

— Das Messrohr mit Wasser der besten Qualitat, die im Werk verfligbar ist (idealerweise Wasser fir die
Injektion oder gereinigtes Wasser), unter den gleichen Bedingungen wie beim ersten Spulvorgang
spulen:

— Wenn erforderlich, ein zweites Reinigungsmittel unter den gleichen Bedingungen wie beim ersten Reini-
gungsmittel durch das Messrohr zirkulieren lassen, um jegliche verbliebenen alkalischen Rickstande zu
neutralisieren.

— Das Messrohr ein letztes Mal unter den gleichen Bedingungen wie bei den beiden ersten Spulvorgangen
spulen. Den Leitfahigkeitswert des letzten Spilvorgangs Uberwachen, um sicherzustellen, dass alle Rei-
nigungsmittel entfernt worden sind.

— Luft durch das Messrohr blasen, um Feuchtigkeit zu entfernen und sicherzustellen, dass eine gute Passi-
vierungsschicht erhalten bleibt.

— Wenn erforderlich, eine Entkalkung vornehmen, indem eine Lésung aus Wasser, Salpetersdure HNO,
[15...20 %] und Flussséure HF [2...5 %] bei einer Temperatur zwischen 20 °C und 60 °C fir 5 bis 30
Minuten durch das Messrohr zirkuliert wird.

— Nach dem Entkalken, oder um jegliche Korrosionswirkungen nach 1 oder mehreren (je nach Anwendung)
CIP-Verfahren zu verhindern, Passivierung vornehmen, indem eine Lésung aus Wasser und Salpeter-
séure HNO, [3...5 %] bei einer Temperatur zwischen 70 °C und 80 °C fur die gleiche Dauer wie beim
CIP-Verfahren durch das Messrohr zirkuliert wird. Danach das Messrohr mit Wasser der besten Qualitét,
die im Werk verflgbar ist (idealerweise Wasser fiir die Injektion oder Reinstwasser), unter den gleichen
Bedingungen wie bei den anderen Spulvorgangen spulen.

— Luft durch das Messrohr blasen, um Feuchtigkeit zu entfernen und die Bildung einer einheitlichen Passi-
vierungsschicht sicherzustellen.

20.5 Sterilisation-In-Place (SIP) des Gerats

Bei allen Anwendungen, in denen das Gerét eingesetzt wird, kann das Messrohr des eingebauten Gerats an
Ort und Stelle durch die Prozessleitungen sterilisiert werden.

— Das SIP-Verfahren mit trockenem Sattdampf bei einer Temperatur zwischen 121 °C und 140 °C flir max.
1 Stunde durchflihren.
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20.6 Storungsbehebung bei Anzeige einer Meldung

— Wenn die am Geréat angezeigte Meldung nicht in der Bedienungsanleitung erklart ist, Biirkert
kontaktieren.

Wenn eine Meldung erzeugt wurde:
e wird in der Informationsleiste ein Symbol angezeigt: siehe Tabelle 36

¢ Ab Werk und wenn die Statusanzeige nicht ausgeschaltet ist (siehe Kapitel 11.4.2 Ausschalten der Sta-
tusanzeige), wechseln Farbe und Status der Statusanzeige gemaB der NAMUR NE 107 Empfehlung: siehe
Kapitel 5.6.

¢ Die Meldung wird in einer Liste mit der Bezeichnung [KeJe]elf[e])] angezeigt. Diese Liste kann im
Bulrkert Communikator aufgerufen werden.

Symbol Status Beschreibung
N
N
g Ausfall, Fehler | ® Funktionsstérung,
N oder Storung | e oder iiberwachte Werte im Fehlerbereich.
5
fqg’ Funktionskont- Laufende Arbeiten am Gerit (zum Beispiel Uberpriifung des korrekten
= rolle Verhaltens der Ausgénge durch Simulation von Messwerten); das Aus-
§ gangssignal ist temporéar unglltig (z. B. eingefroren).
:)',’ Die Umgebungsbedingungen oder Prozessbedingungen fiir das Gerat
'§ . AuBerhalb der  |liegen auBerhalb der zuldssigen Bereiche.
O A Spezifikation Gerateinterne Diagnosen weisen auf Probleme im Gerét oder der Prozes-
g seigenschaften hin.
2 Das Gerét ist im Regelbetrieb, jedoch ist eine Funktion kurzzeitig
¥ E«] Wartungsbedarf | €ingeschrankt.
é — Gerat warten.
3 Tabelle 36:  Gerétestatussymbole
5
2
(]
>
L
o
3
N~
3
3
=z
<
=
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20.7 Meldungen aufgrund falscher Parametereinstellungen

20.7.1 Kinematische Viskositat < 0. Uberpriifen Sie die Parameter der
Durchflussviskositats-Kompensation

Meldung Kinematische Viskositat < 0. Uberpriifen Sie die Parameter der
Durchflussviskositats-Kompensation

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mégliche Ursache ¢ Beim Aktivieren der Kompensation fir eine Flissigkeit mit konstanter
Viskositat wurde fir die Viskositat ein negativer Wert eingegeben. Siehe
Kapitel 14.15.2

¢ Beim Aktivieren der Kompensation fir eine Flissigkeit mit nicht konstanter
Viskositét ist das Ergebnis der eingegebenen Gleichung negativ oder
gleich 0. Siehe Kapitel 14.15.3, 14.15.4, 14.15.5.

MaBnahme — Beim Aktivieren der Kompensation flr eine Flissigkeit mit konstanter

Viskositdt einen positiven Wert fur die Viskositat eingeben.

— Beim Aktivieren der Kompensation fiir eine Flussigkeit mit nicht kons-
tanter Viskositat sicherstellen, dass die Temperatur der Flissigkeit in
dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.

— Beim Aktivieren der Kompensation fiir eine Flissigkeit mit nicht kons-
tanter Viskositat sicherstellen, dass flir die Konstanten korrekte Werte
eingegeben wurden.

20.8 Meldungen aufgrund interner Geratediagnose

20.8.1 Meldung ,,Uberspannung erkannt“

Meldung Uberspannung erkannt

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache Die Versorgungsspannung des Geréts ist groBer oder gleich dem maximal
zulassigen Fehlerwert. Siehe Kapitel 11.7 Uberwachung der Ver:
nnun r der Temperatur rats.
MaBnahme — Das Geréat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.
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Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
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20.8.2 Meldung ,,Unterspannung erkannt*

Meldung

Unterspannung erkannt

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Gerats ist kleiner oder gleich dem minimal

zulassigen Fehlerwert. Siehe Kapitel 11.7 Uberwachung der Versorgungs-

spannung oder der Temperatur des Gerats.

MaBnahme

— Das Gerét mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

20.8.3 Meldung ,,Spannungswarngrenze uberschritten

Meldung

Spannungswarngrenze Uberschritten

Angezeigtes Symbol

N

Mdgliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Gerats ist groBer oder gleich dem maximal
zuldssigen Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 11.7.2 Andern der 2

Warngrenzen.

MaBnahme

— Das Geréat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.

20.8.4 Meldung ,,Spannungswarngrenze unterschritten*

Meldung

Spannungswarngrenze unterschritten

Angezeigtes Symbol

N

Mdgliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Gerats ist kleiner oder gleich dem minimal
zulassigen Warnwert plus dem Hysteresewert, die beide eingestellt wurden

in Kapitel 11.7.2 Andern der 2 Warngrenzen.

MaBnahme

— Das Gerat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

— Wenn erforderlich, den minimal zuldssigen Warnwert andern. Siehe
Kapitel 11.7.2 Andern der 2 Warngrenzen.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.
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20.8.5 Meldung ,,Spannungswarngrenze Batterie unterschritten“

Meldung

Spannungswarngrenze Batterie unterschritten

Angezeigtes Symbol

©

Mégliche Ursache

Die Batteriespannung liegt unter dem unteren Grenzwert. Siehe Kapitel 11.8.

Die Batterie ermdglicht, dass die interne Uhr bei Umgebungstemperatur
7 Tage lang weiterlauft, wenn die Spannungsversorgung des Gerats ausge-
schaltet oder zu niedrig ist.

MaBnahme

— Das Gerat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben, um die Bat-
terie zu laden.

Sobald die Batteriespannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.

20.8.6 Meldung ,,buS-Event: Bus-Verbindung verloren/nicht

verfugbar*

Meldung

bUS-Event: Bus-Verbindung verloren/nicht verfligbar

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Das Gerét ist eingestellt, so dass die Prozessmesswerte an buS oder
an ein CANopen-Feldbus Ubermittelt werden, aber es findet kein
Netzwerkteilnehmer.

MaBnahme

- auf [AFEFEEL einstellen. Siehe Kapitel 11.6.7.

20.8.7 Meldung ,,Ubertemperatur erkannt“

Meldung

Ubertemperatur erkannt

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Die Innentemperatur des Gerats ist groBer als der maximal zuléssige
Fehlerwert (+85 °C). Siehe Kapitel 11.7 Uberwachung der Versorgungs-
spannung oder der Temperatur des Gerats.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Gerats kleiner ist als +85 °C.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.
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20.8.8 Meldung ,,Untertemperatur erkannt*

Meldung

Untertemperatur erkannt

Angezeigtes Symbol

Mdégliche Ursache

Die Innentemperatur des Gerats ist kleiner als der minimal zulassige
Fehlerwert (-40 °C). Siehe Kapitel 11.7 rwachun r Ver
nnun r der Temperatur rats.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Geréts kleiner ist als —40 °C.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

20.8.9 Meldung ,,Temperaturwarngrenze uberschritten*

Meldung

Temperaturwarngrenze tUberschritten

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Die Innentemperatur des Geréts ist groBer als der maximal zuléssige
Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 11.7.2 Andern der 2

Warngrenzen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Geréts kleiner ist als der
maximale Warnwert.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

20.8.10 Meldung ,,Temperaturwarngrenze unterschritten*

Meldung

Temperaturwarngrenze unterschritten

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Die Innentemperatur des Gerats ist kleiner als der minimal zulassige
Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 11.7.2 Andern der 2

Warngrenzen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Geréats gréBer ist als der
minimale Warnwert.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
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20.8.11 Meldung ,,Uberlauf des internen Nachrichtenspeichers*

Meldung

Uberlauf des internen Nachrichtenspeichers

Angezeigtes Symbol

Mdégliche Ursache

Die Anzahl der vom Gerat erzeugten Meldungen Uberschreitet die
Speicherkapazitat.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die fiir die Uberwachung der Messwerte eingestellten
Grenzen richtig sind.

20.8.12 Meldung ,,Keine Signale von den Interdigitalwandlern“

Meldung

Keine Signale von den Interdigitalwandlern

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Funktionsstérung des Sensors.

MaBnahme

— Das komplette Gerat an Burkert zurlicksenden, da der Sensor ersetzt
werden muss.

20.8.13 Meldung ,,Keinen Temperatursensor erkannt

Meldung

Keinen Temperatursensor erkannt

Angezeigtes Symbol

Mdégliche Ursache

Die Temperatur der Flussigkeit kann weder gemessen noch kompensiert
werden.

MaBnahme

— Wenn die Temperatur der Flissigkeit gemessen werden muss, das kom-
plette Gerat an Blrkert zurlicksenden, weil der Sensor ersetzt werden
muss.

20.8.14 I_\_/Ieldung »Die Rohreigenschaften haben sich geandert:
Uberprufen Sie die Grenzwerte*

Meldung

Die Rohreigenschaften haben sich gedndert: Uberpriifen Sie die Grenzwerte

Angezeigtes Symbol

(Symbol geéndert)

Mdgliche Ursache

Der Transmitter wurde einem anderen Sensor zugeordnet.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass alle Einstellungen fur die Durchflussmessung immer
noch korrekt sind.
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20.8.15 Meldung ,,Die Messplatine ist im Boot-Starter-Modus, keine
Firmware gefunden Nr.°1¢

Meldung

Die Messplatine ist im Boot-Starter-Modus, keine Firmware gefunden Nr.°1

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Die Firmware der Messplatine ist verloren gegangen oder ungultig.

MaBnahme

— Das Gerét neu starten.

— Wenn der Fehler immer noch vorhanden ist, das Gerat an Bulrkert
zurlicksenden.

20.8.16 Meldung ,,Die von der Messplatine ausgegebenen Daten sind
nicht gultig Nr. 1“

Meldung

Die von der Messplatine ausgegebenen Daten sind nicht gultig Nr. 1

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Das Gerat kann die Flussigkeitsparameter nicht messen, zum Beispiel weil
die FlUssigkeit zu viele Blasen enthélt oder das Sensorrohr nicht ganz gefullt
ist.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass kein Problem in der Anlage vorliegt.

20.8.17 Meldung ,,Keine Kommunikation mehr zwischen
Transmitterplatine und Messplatine Nr. x“

Meldung

Keine Kommunikation mehr zwischen Transmitterplatine und Messplatine
Nr. x

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Keine Kommunikation zwischen Sensor und Transmitter.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass das Kabel zwischen Sensor und Transmitter nicht
gebrochen ist und dass es korrekt eingesteckt ist. Siehe Kapitel 7.2.1

Andern der Position des Transmitters am Sensor.

20.8.18 Meldung ,,Der Bootloader-Vorgang auf der Messplatine ist
fehlgeschlagen Nr. 1¢

Meldung

Der Bootloader-Vorgang auf der Messplatine ist fehlgeschlagen Nr. 1

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Wéhrend des Firmware-Updates konnte die Sensor-Software nicht aktuali-
siert werden.

MaBnahme

— Das Gerat an Burkert zurlicksenden.
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20.8.19 Meldung ,,Bei der Kommunikation ist ein Fehler aufgetreten

Meldung

Bei der Kommunikation ist ein Fehler aufgetreten

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Méglicherweise ist das Flachbandkabel zwischen Sensor und Transmitter
beschadigt.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass das Flachbandkabel korrekt angeschlossen ist.
— Wenn das Kabel beschadigt ist, das Gerat an Blrkert zurlicksenden.

20.8.20 Meldung ,,Max. Durchfluss*

Meldung

Max. Durchfluss

Angezeigtes Symbol

ﬂ (Symbol nicht mit einer Benutzereinstellung verknupft)

Mégliche Ursache

Der maximale Durchfluss wird in der Rohrleitung gemessen. Der Durchfluss
im Rohr ist, unabhangig vom DN des Rohrs, gréBer als 10 m/s.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass der Durchflusswert kleiner als 10 m/s ist.

20.8.21 Meldung ,,Max. Temperatur*

Meldung

Max. Temperatur

Angezeigtes Symbol

ﬂ (Symbol nicht mit einer Benutzereinstellung verknupft)

Mégliche Ursache

Die Temperatur im Rohr ist gréBer als 150 °C. Die maximale FlUssigkeits-
temperatur wird in der Rohrleitung gemessen.

Die Meldung hangt nicht von den vom Benutzer eingestellten Grenzwerten
fur die FlUssigkeitstemperatur ab.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die FlUssigkeitstemperatur innerhalb des zuldssigen
Bereichs liegt.

20.8.22 Meldung ,,Zahler 1 angehalten“ / ,,Zahler 2 angehalten®“ oder
»<Mass Zahler 1 angehalten“ / ,Mass Zahler 2 angehalten“

Meldung Zahler 1 gestoppt / Zahler 2 gestoppt

oder

Mass Zahler 1 angehalten / Mass Zahler 2 angehalten
Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der betreffende Zahler / Massenzahler wurde vom Benutzer gestoppt.

MaBnahme

— Wenn erforderlich, den Zahler / Massenzahler wieder starten.
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20.8.23 Meldung ,,Zahler 1 lauft“ / ,,Zahler 2 lauft“ oder ,,Mass Zahler 1
lauft“ / ,,Mass Zahler 2 lauft“

Meldung Zahler 1 gestartet / Zahler 2 gestartet
oder
Mass Zahler 1 lauft / Mass Zahler 2 1auft
Angezeigtes Symbol

Médgliche Ursache

Der betreffende Zéhler / Massenzéhler wurde vom Benutzer gestartet.

MaBnahme

20.9 Meldungen aufgrund einer Kalibrierung oder

Simulation

20.9.1 Meldung ,,Kalibrierung auBBerhalb Fehlergrenzen*
Az el Kalibrierung auBerhalb Fehlergrenzen
Angezeigtes Symbol

(Symbol gedndert)

Mogliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen. Die Kalibrierung kann aufgrund einer der
folgenden Ursachen misslingen:

e Wahrend der Kalibrierung wurde ein Ereignis wie [fiEREGIRERE EITTE)
oder S EIEETAETEETGENN RG] erzeugt.

¢ Der berechnete Offset des DF ist kleiner als 0,5 oder groBer als 2.

* Der berechnete Offset des akustischen Ubertragungsfaktors ist kleiner als
0,5 oder groBer als 2.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Fliissigkeit die gleiche ist wie wahrend des
Kalibrierverfahrens.

— Sicherstellen, dass die Bedingungen fur die korrekte Messung des
Durchflusses gegeben sind.

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

20.9.2 Meldung ,,Null Kalibrierung abgebrochen, Durchfluss groBer
als 5 % vom Messbereichsendwert*

Meldung

Null Kalibrierung abgebrochen, Durchfluss groBer als 5 % vom
Messbereichsendwert

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen, weil der Durchfluss kleiner ist als 5 %
vom Messbereichsendwert.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass der Durchfluss in der Rohrleitung gestoppt ist.
— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.
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20.9.3 Meldung ,,Kalibrierung abgebrochen*

Meldung

Kalibrierung abgebrochen

Angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Der Benutzer hat die Kalibrierung des Durchfluss-Nullpunkts vor Ablauf der
Wartezeit von 30 s abgebrochen.

MaBnahme

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen und die erteilten Anweisungen
beachten.

20.9.4 Meldung ,,Kalibrierung abgebrochen, Durchfluss kleiner als
5 % vom Messbereichsendwert”

Meldung

Kalibrierung abgebrochen, Durchfluss kleiner als 5 % vom
Messbereichsendwert

Angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen, weil der Durchfluss kleiner ist als 5 %
vom Messbereichsendwert.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass der Durchfluss groBer ist als 5 % vom
Messbereichsendwert

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

20.9.5 Meldung ,,Resultierender K-Faktor ist kleiner als 0,8 oder
gréBer als 1,2“

Meldung

Resultierender K-Faktor ist kleiner als 0,8 oder gréBer als 1,2

Angezeigtes Symbol

o

Mdgliche Ursache

Beim Kalibrieren des K-Faktors anhand des Teach-In-Verfahrens in Abhan-
gigkeit vom Durchfluss oder von einem bekannten Volumen wurde ein Refe-
renzwert eingegeben, der um +20 % vom Messwert abweicht.

MaBnahme

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

— Einen korrekten Referenzwert eingeben.

20.9.6 Meldung ,,Resultierender Offset ist gréBer als 10 °C, 18 °F“

Meldung

Resultierender Offset ist gréBer als 10 °C, 18 °F

Angezeigtes Symbol

o

Mégliche Ursache

Beim Kalibrieren des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur wurde ein
Referenzwert eingegeben, der um +10 °C (18 °F) vom Messwert abweicht.

MaBnahme

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

— Einen korrekten Referenzwert eingeben.
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20.9.7 Meldung ,,Testmodus ist aktiv“

Meldung

Testmodus ist aktiv

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Test eines Ausgangs wurde vom Benutzer gestartet.

MaBnahme

— Wenn erforderlich, den Test abschlieBen.

20.9.8 Meldung ,,Simulationsmodus aktiv“

Meldung

Simulationsmodus aktiv

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Ein Messwert wird simuliert.

MaBnahme

— Sobald die Simulation beendet ist, wird die Meldung zurlickgesetzt.

20.10 Meldungen aufgrund der Uberwachung von
Messwerten

20.10.1 Meldung ,,Zu hohe Durchflussmenge*

Meldung

Zu hohe Durchflussmenge

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Durchflusswert ist gréBer als der maximal zul@ssige Fehlerwert, der ein-
gestellt wurde in Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
n r Hyster: Volumendurchfl

MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, wird
der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung Zu hohe Durchflussmenge

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Durchflusswert ist gréBer als der maximal zuléssige Warnwert, der ein-
gestellt wurde in Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
n r Hyster: Volumendurchfl

MaBnahme

Sobald der Durchfluss in den zulédssigen Bereich zurlickkehrt, wird die
Warnung automatisch zurtickgesetzt.
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20.10.2 Meldung ,,Zu niedrige Durchflussmenge*

Meldung

Zu niedrige Durchflussmenge

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Durchflusswert ist kleiner als der minimal zuldssige Fehlerwert, der ein-

gestellt wurde in Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese des Volumendurchflusses

MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zuléssigen Bereichs liegt, wird
der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

Meldung Zu niedrige Durchflussmenge

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mégliche Ursache

Der Durchflusswert ist kleiner als der minimal zulassige Warnwert, der ein-

gestellt wurde in Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese des Volumendurchflusses

MaBnahme

Sobald der Durchfluss in den zulassigen Bereich zurlickkehrt, wird die
Warnung automatisch zurlickgesetzt.

20.10.3 Meldung ,,Zu hohe Temperatur*

Meldung

Zu hohe Temperatur

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Wert der FlUssigkeitstemperatur ist groBer als der maximal zulassige
Fehlerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese der FlUssigkeitstemperatur.

MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, wird
der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

Meldung Zu hohe Temperatur

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Wert der FlUssigkeitstemperatur ist groBer als der maximal zulassige
Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese der FlUssigkeitstemperatur.

MaBnahme

Sobald der Durchfluss in den zuldssigen Bereich zurlickkehrt, wird die
Warnung automatisch zuriickgesetzt.
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20.10.4 Meldung ,,Zu niedrige Temperatur

Meldung

Zu niedrige Temperatur

Angezeigtes Symbol

Mdégliche Ursache

Der Wert der Flissigkeitstemperatur ist kleiner als der minimal zulassige
Fehlerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese der FlUssigkeitstemperatur.

MaBnahme Sobald der Wert der Flissigkeitstemperatur wieder innerhalb des zulassigen
Bereichs liegt, wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung Zu niedrige Temperatur

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Wert der Fllssigkeitstemperatur ist kleiner als der minimal zulassige
Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese der FlUssigkeitstemperatur.

MaBnahme

Sobald der Wert der Flissigkeitstemperatur wieder in den zuléssigen
Bereich zurlckkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

20.10.5 Meldung ,,Wert Zahler 1 zu gross*“ / ,Wert Zahler 2 zu gross*
oder ,,Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch* / ,,Wert
Massendurchfluss-Zahler 2 zu hoch*

Wert Zahler 1 zu gross / Wert Zahler 2 zu gross

oder

Meldung
Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch / Wert Massendurchfluss-Zahler 2
zu hoch

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Zahlerwert/Massenzahlerwert ist gréBer als der maximal zulassige Feh-
lerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.10.5 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese eines Volumenzahlers

MaBnahme Sobald der Zahlerwert/Massenzahlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurUckkehrt, wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.
Wert Z&hler 1 zu gross / Wert Z&hler 2 zu gross

Meldung LRl
Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch / Wert Massendurchfluss-Zahler 2
zu hoch

Angezeigtes Symbol

Mdégliche Ursache

Der Zahlerwert/Massenzahlerwert ist gréBer als der maximal zulassige
Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.10.5 Andern der Fehler-
renzen, der Warngrenzen und der Hysterese eines Volumenzéhlers

MaBnahme

Sobald der Zahlerwert/Massenzahlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurickkehrt, wird die Warnung automatisch zurtickgesetzt.
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20.10.6 Meldung ,,Wert Zahler 1 zu klein“ / ,Wert Zahler 2 zu klein“
oder ,Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig“ / ,,Wert
Massendurchfluss-Zahler 2 zu niedrig“

Wert Zahler 1 zu klein / Wert Zahler 2 zu klein

Meldung el
Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig / Wert Massendurchfluss-

Zahler 2 zu niedrig

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Der Z&hlerwert/Massenzéhlerwert ist kleiner als der minimal zulassige Feh-
lerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.10. Andern der Fehlergrenzen
r Warngrenzen un r Hyster ines Volumenzé&hler
MaBnahme Sobald der Zéhlerwert/Massenzéhlerwert wieder in den zuldssigen Bereich

zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

Wert Zahler 1 zu klein / Wert Zahler 2 zu klein
Meldung oder
Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig / Wert Massendurchfluss-
Zahler 2 zu niedrig

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache Der Zahlerwert/Massenzahlerwert ist kleiner als der minimal zuléssige
Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.10. Andern der Fehler-
renzen, der Warngrenzen un r Hyster ines Volumenzahler:
MaBnahme Sobald der Zahlerwert/Massenzéhlerwert wieder in den zulassigen Bereich

zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zurtickgesetzt.

20.10.7 Meldung ,,Zu hohe Durchflussgeschwindigkeit*

Meldung Zu hohe Fliessgeschwindigkeit

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist gréBer als der maximal zulassige
Fehlerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.8.7 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit.
MaBnahme Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

Meldung Zu hohe Fliessgeschwindigkeit
Angezeigtes Symbol ﬂ
Mégliche Ursache Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist gréBer als der maximal zulassige

Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.8.7 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit.
MaBnahme Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zurickgesetzt.
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20.10.8 Meldung ,,Zu niedrige Durchflussgeschwindigkeit*

Meldung

Zu niedrige Fliessgeschwindigkeit

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist kleiner als der minimal zuléssige
Fehlerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.8.7 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit.

MaBnahme Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

Meldung Zu niedrige Fliessgeschwindigkeit

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mégliche Ursache

Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist kleiner als der minimal zuldssige

Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.8.7 Andern der Fehlergrenzen,

r Warngrenzen und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit.

MaBnahme

Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zurickgesetzt.

20.10.9 Meldung ,,DF zu hoch*

Meldung

DF zu hoch

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Wert DF ist groBer als der maximal zuldssige Fehlerwert, der eingestellt

wurde in Kapitel 14.12.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese des Differenzierungsfaktors.

MaBnahme Sobald der Wert DF wieder in den zuldssigen Bereich zurlickkehrt, wird der
Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung DF zu hoch

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mégliche Ursache

Der Wert DF ist groBer als der maximal zuldssige Warnwert, der eingestellt

wurde in Kapitel 14.12.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese des Differenzierungsfaktors.

MaBnahme

Sobald der Wert DF wieder in den zulédssigen Bereich zuriickkehrt, wird die
Warnung automatisch zurlickgesetzt.
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20.10.10Meldung ,,DF zu niedrig“

Meldung

DF zu niedrig

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Wert DF ist kleiner als der minimal zuldssige Fehlerwert, der eingestellt

wurde in Kapitel 14.12.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese des Differenzierungsfaktors.

MaBnahme Sobald der Wert DF wieder in den zuldssigen Bereich zurlickkehrt, wird der
Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung DF zu niedrig

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Wert DF ist kleiner als der minimal zulassige Warnwert, der eingestellt
wurde in Kapitel 14.12.8 An r Fehlergrenzen, der Warngrenzen un
r Hyster Differenzierungsfaktors.

MaBnahme

Sobald der Wert DF wieder in den zuléssigen Bereich zurtickkehrt, wird die
Warnung automatisch zurtickgesetzt.

20.10.11 Meldung ,,Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoch*

Meldung

Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoch

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist gréBer als der maximal
zulassige Fehlerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.13.6 Andern
der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen

Ubertragungsfaktors.

MaBnahme Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulds-
sigen Bereich zurlckkehrt, wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoch

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist gréBer als der maximal
zulassige Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.13.6 Andern der
Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen

Ubertragungsfaktors.

MaBnahme

Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulds-
sigen Bereich zurlckkehrt, wird die Warnung automatisch zurlickgesetzt.
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20.10.12Meldung ,,Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig

Meldung

Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist kleiner als der maximal
zulassige Fehlerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.13.6 Andern
der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen

bertragungsfaktors.

MaBnahme Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulés-
sigen Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

Meldung Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mégliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist kleiner als der maximal
zulassige Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.13.6 Andern der
Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen

Ubertragungsfaktors.

MaBnahme

Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulés-
sigen Bereich zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zurtickgesetzt.

20.10.13Meldung ,,Dichte zu hoch*

Meldung

Zu hohe Dichte

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Dichtewert ist groBer als der maximal zuldssige Fehlerwert, der einge-

stellt wurde in Kapitel 14.9.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der Flussigkeitsdichte.

MaBnahme Sobald der Dichtewert wieder in den zuldssigen Bereich zuriickkehrt, wird
der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

Meldung Zu hohe Dichte

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Dichtewert ist groBer als der maximal zuldssige Warnwert, der einge-

stellt wurde in Kapitel 14.9.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der Flussigkeitsdichte.

MaBnahme

Sobald der Dichtewert wieder in den zuldssigen Bereich zuriickkehrt, wird
die Warnung automatisch zurlickgesetzt.
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20.10.14Meldung ,,Dichte zu gering“

Meldung

Zu niedrige Dichte

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Dichtewert ist kleiner als der minimal zul&ssige Fehlerwert, der einge-

stellt wurde in Kapitel 14.9.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der Flussigkeitsdichte.

MaBnahme Sobald der Dichtewert wieder in den zuléssigen Bereich zuritickkehrt, wird
der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung Zu niedrige Dichte

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Dichtewert ist kleiner als der minimal zulassige Warnwert, der eingestelit
wurde in Kapitel 14.9.7 An r Fehlergrenzen, der Warngrenzen un
Hyster: r Flissigkeitsdichte.

MaBnahme

Sobald der Dichtewert wieder in den zuléssigen Bereich zuriickkehrt, wird
die Warnung automatisch zurtickgesetzt.

20.10.15Meldung ,,Zu hohe Konzentration 1“/,,Zu hohe Konzentration 2*

Meldung

Zu hohe Konzentration 1 / Zu hohe Konzentration 2

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Konzentrationswert ist groBer als der maximal zuléssige Fehlerwert,
der eingestellt wurde in Kapitel 14.7.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warn-
renzen und der Hysterese der Flissigkeitskonzentration.

MaBnahme Sobald der Konzentrationswert wieder in den zuldssigen Bereich zurtick-
kehrt, wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung Zu hohe Konzentration 1 / Zu hohe Konzentration 2

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Konzentrationswert ist groBer als der maximal zuléssige Warnwert, der
eingestellt wurde in Kapitel 14.7.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warn-
renzen und der Hysterese der Flissigkeitskonzentration.

MaBnahme

Sobald der Konzentrationswert wieder in den zuldssigen Bereich zurtick-
kehrt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.
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20.10.16 Meldung ,,Zu niedrige Konzentration 1“/,,Zu niedrige
Konzentration 2“

Meldung

Zu niedrige Konzentration 1 / Zu niedrige Konzentration 2

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Konzentrationswert ist kleiner als der minimal zulassige Fehlerwert,

der eingestellt wurde in Kapitel 14.7.9 Zurlcksetzen der Fehlergrenzen,
Warngrenzen und Hysterese der Flissigkeitskonzentration auf die

Voreinstellungen.

MaBnahme Sobald der Konzentrationswert wieder in den zuldssigen Bereich zuriick-
kehrt, wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

Meldung Zu niedrige Konzentration 1 / Zu niedrige Konzentration 2

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mégliche Ursache

Der Konzentrationswert ist kleiner als der minimal zulassige Warnwert,

der eingestellt wurde in Kapitel 14.7.9 Zurlcksetzen der Fehlergrenzen,

Warngrenzen und Hyster er FlUssigkeitskonzentration auf die
Voreinstellungen.

MaBnahme

Sobald der Konzentrationswert wieder in den zuléssigen Bereich zurlick-
kehrt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.

20.11 Meldungen aufgrund von Diagnoseereignissen

20.11.1 Meldung ,,Diagnose ist aktiv“

Meldung

Diagnose ist aktiv

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Alle Diagnosen des Geréts sind aktiv. Siehe Kapitel 14.14 Diagnose:
besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

20.11.2 Meldung ,,Diagnose ist inaktiv“

Meldung

Diagnose ist inaktiv

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Alle Diagnosen des Geréts sind inaktiv. Siehe Kapitel 14.14 Diagnose:
besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme
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20.11.3 Meldung ,,Nicht voll gefullt-

Meldung

Nicht voll gefllt

Angezeigtes Symbol

Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen. Die Kalibrierung kann aufgrund einer der
folgenden Ursachen fehlschlagen:

¢ Der Sensor kann defekt sein (gilt fir Produktvarianten mit DNO8).

e Das Rohr ist nicht voll geflllt. Deshalb sind nicht alle Sensoren in Kontakt
mit der Flissigkeit, und die Messung ist nicht moglich.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass das Messrohr ganz gefillt ist, zum Beispiel durch
Erhéhen des Durchflusses.

— Wenn gleichzeitig die Meldung [[GEEIEREIER N ERl I EICIFHEIR
WENEIET erzeugt wird, das Produkt an Burkert zuriicksenden.

— Bleibt die Meldung NIRRT ERCIERELLL bestehen, das Produkt an
Burkert zurlicksenden.

20.11.4 Meldung ,,Nicht messbare Flussigkeit“

Meldung

Nicht messbare FlUssigkeit

Angezeigtes Symbol

Abhéngig vom Geréatestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache

Die Schallgeschwindigkeit in der Flussigkeit liegt auBerhalb des zulassigen
Bereichs.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

Die Dichte in der FlUssigkeit liegt auBerhalb des zuldssigen Bereichs.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Flussigkeit in der Rohrleitung den Technischen
Daten entspricht, die im Datenblatt fir das Gerat angegeben sind, sowie
in Kapitel 6 Technische Daten.

20.11.5 Meldung ,Instabiler Durchfluss*

Meldung

Instabiler Durchfluss

Angezeigtes Symbol

Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache

Der Durchfluss ist nicht stabil. Die Standardabweichung der Durchfluss-
messwerte ist zu groB.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik

Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass der Betrieb der Ausriistung des Prozesses, wie etwa
Pumpen und Prozessventile, korrekt ablauft.
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20.11.6 Meldung ,,Minimalstromabschaltung (Cut-Off)“

Meldung

Cut-off aktiv

Angezeigtes Symbol

Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache

Der Cut-Off-Wert des Durchflusses wurde verwendet.
Die Cut-Off-Funktion muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.4.9 Aktivieren der

Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Wenn erforderlich, den Durchflusswert erhéhen, bis er gréBer ist als der
Cut-Off-Wert.

20.11.7 Meldung ,Flussigkeitsanderung“

Meldung

Fllssigkeitsanderung

Angezeigtes Symbol

Abhéngig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdgliche Ursache

In der Rohrleitung befindet sich eine andere Fllssigkeit.
Die Meldung bleibt 10 s lang im Display aktiv.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die richtige Flussigkeit durch die Rohrleitung flieBt.

20.11.8 Meldung ,,Ruckwartsdurchfluss*

Meldung

Rickwartsdurchfluss

Angezeigtes Symbol

Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache

Die Flussigkeit flieBt in die entgegengesetzte Richtung, d. h. in Bezug auf
die Einstellung gemaB Kapitel 16.4 Einstellen der Durchflussrichtung.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die FlUssigkeit in die richtige Richtung flieBt.
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20.11.9 Meldung ,,Schall-Leitfahigkeit auBerhalb des Bereichs*

Meldung

Schall-Leitfahigkeit auBerhalb des Bereichs

Angezeigtes Symbol

Abhéngig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache

In der Flussigkeit befinden sich Gasblasen oder Feststoffpartikel.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Nach Funktionsstérungen im Prozess suchen.

— Sicherstellen, dass die Flissigkeit keine Gasblasen oder Feststoffpar-
tikel enthalt.

20.11.10 Meldung ,,AO1 offen“ oder ,,AO3 offen*

Meldung

AO1 offen
oder
AO2 offen

Angezeigtes Symbol

Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdgliche Ursache

Anschlussproblem am entsprechenden Ausgang.

Der in der Stromschleife gemessene Strom ist im Vergleich zum erwarteten
Ausgangsstrom zu klein.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Verkabelung des entsprechenden Ausgangs
richtig ist.

20.11.11 Meldung ,,AO1 Diag.-Fehler“ oder ,,AO3 Diag.-Fehler*

Meldung

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

AO1 Diag.-Fehler
oder
AO2 Diag.-Fehler

Angezeigtes Symbol

Abhéangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache

Anschlussproblem am entsprechenden Ausgang, oder es wird ein hoher
Widerstand im Kreislauf erkannt.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme
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— Sicherstellen, dass alle Kabel korrekt angeschlossen sind.

— Wenn der entsprechende Analogausgang nicht genutzt wird, diesen
deaktivieren. Siehe Kapitel 17.4 Deaktivieren eines Analogausgangs.
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20.11.12 Meldung ,,DO2 Uberlast“ oder ,,DO3 Uberlast

Meldung DO2 Uberlast
oder
DO3 Uberlast
Angezeigtes Symbol

Abhéngig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdgliche Ursache

Am entsprechenden Digitalausgang wurde eine Uberlast festgestellt. Am
entsprechenden Digitalausgang wurde eine Stromstarke von mehr als
700 mA festgestellt.

Der Ausgang wurde geschaltet.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.14 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass alle Kabel korrekt angeschlossen sind.

— Sicherstellen, dass der durch den entsprechenden Digitalausgang flie-
Bende Strom kleiner als 700 mA ist.
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21 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

A VORSICHT

Verletzungsgefahr, Sachschaden durch ungeeignete Teile.

Falsches Zubehor und ungeeignete Ersatzteile konnen Verletzungen und Schaden am Gerat und dessen

Umgebung verursachen.

» VVerwenden Sie nur Originalzubehdr sowie Originalersatzteile von Burkert.

Ersatzteile und Zubehor Bestellnummer
Magnetschliissel zur Entriegelung 690309
5-polige gerade M12-Buchse mit Gewinde- 917116
Klemmring aus Kunststoff, zum Verdrahten
5-polige gerade M12-Buchse und 5-poliger
gerader M12-Stecker, beidseitig an

: . 772404
einem 1-m-langen abgeschirmten Kabel
angegossen
5-polige gerade M12-Buchse und 5-poliger
gerader M12-Stecker, beidseitig an 779405
einem 3-m-langen abgeschirmten Kabel
angegossen
8-polige gerade M12-Buchse und Litzen mit 919061
Aderendhiilsen, Kabelldnge 2 m
buS-Adapter: 8-polige gerade M12-Buchse
und 5-poliger gerader M12-Stecker, Kabel- 773286
lange 0,5 m
M12-Buchse mit einem
120-Q-Abschlusswiderstand 772424
Y-Adapter fir den M12-Stecker 772420
blUS-Kabel, 50 m 772413
biS-Kabel, 100 m 772414
USB-buS-Schnittstelle-Set 772426
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22 VERPACKUNG, TRANSPORT

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Transportschaden.

Ein unzureichend geschutztes Gerat kann durch den Transport beschadigt werden.

» Transportieren Sie das Gerat vor Nasse und Schmutz geschiitzt in einer stoBfesten Verpackung.

» Das Gerat keinen Temperaturen auBerhalb des zuldssigen Temperaturbereichs fiir die Lagerung
aussetzen.

» VerschlieBen Sie die elektrischen Schnittstellen mit Schutzkappen vor Beschadigungen.

23 LAGERUNG

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerét.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Falsche Lagerung kann Schaden am Gerat verursachen.

» Gerat trocken und staubfrei lagern.
» Lagertemperatur des Gerats: —20...+70 °C.

MAN 1000417091 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.06.2022

24 ENTSORGUNG DES GERATS

ACHTUNG
Umweltschaden durch von der Flissigkeit kontaminierte Teile.

» Gerat und Verpackung umweltgerecht entsorgen.

» Geltende Entsorgungsvorschriften und Umweltbestimmungen einhalten.
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